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Teknos-Oliva Sp. z 0.0.
Chwaszczynska 129-149
81-571 Gdynia

tel. +48 58 629 91 62
fax +48 58 629 67 30

Emalia poliuretanowa, dwusktadnikowa: sktadnik | o symbolu 7669-194-X0XX,
sktadnik 11 o symbolu 7669-194-000. Powtoka dekoracyjna, dobrze przyczepna
do podioza, elastyczna, twarda oraz odporna na dziatanie czynnikéw
mechanicznych. Powtoka odporna na promieniowanie stoneczne i agresywne
czynniki atmosferyczne, wode rzeczng, morskg i sanitarnag, roztwory soli i
alkaliéw, rozcienczone roztwory kwaséw, rope naftowg, oleje napedowe oraz
niektére rozpuszczalniki (benzyny, ksylen). Powtoka w kolorach biatych
wykazuje zdolnos¢ odbijania promieniowania stonecznego powyzej 70%.

Do ostatecznego malowania nadwodnych czesci jachtéw i statkow.

Gestosé (okoto), g/cm® 1,2
Temperatura zaptonu (nie nizej niz), °C 23
Zalecana grubos¢ pojedynczej powtoki, um 50
Zalecana grubos¢ pojedynczej warstwy, um 90
Zuzycie teoretyczne dla powtoki o grubosci 50um, dm*/m? 0,09
Zawartosc¢ substancji nielotnych , % obj. 56
Zalecana liczba warstw 1-2
LZO, g/dm?® 420

Podane dane moga nieznacznie r6znié sie dla roznych koloréw jak réwniez z
tytutu normalnych odchytek produkcyjnych.

Kolory RAL — zgodnie z listg asortymentowg

Sucha, pozbawiong zanieczyszczen, wolng od ttuszczu i kurzu powierzchnie
zagruntowac farbg z linii BOSMAN.

Zaleca sig zmycie powierzchni wodg z dodatkiem OLIVA CLEANER

a nastepnie sptukanie czysta woda.

Sktadnik | farby doktadnie wymieszac, a nastepnie zmieszac ze sktadnikiem ||
w nastepujgcej proporciji:

wagowo objetosciowo
sktadnik | 100 100
sktadnik 11 20 22

Po uptywie 15 minut (w 20°C) farba nadaje sie do uzycia.
Czas przydatnosci mieszaniny sktadnikéw do stosowania (w 20°C) - 2 h

Natrysk bezpowietrzny, pedzel, watek, a po rozcienczeniu - natrysk
powietrzny.
Parametry natrysku bezpowietrznego:

Srednica dyszy 0,33-0,43 mm

ciSnienie w dyszy 10 - 15 MPa

Nie jest wymagane. W razie potrzeby uzyé rozcienczalnik 433 (patrz
Informacja Techniczna). Do mycia aparatury: rozcienczalnik 433. Przed
rozpoczeciem malowania aparat do natrysku nalezy przeptukac
rozcienczalnikiem 433.

www.oliva.com.pl
www.teknos.pl
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WARUNKI PODCZAS
MALOWANIA

INFORMACIA
DODATKOWA

TRWALOSC WYROBU

UWAGA!

Warunki podczas malowania i utwardzania powtoki:

- minimalna temperatura podtoza: - 5°C (powierzchnia wolna od szronu i
lodu) oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy,

- wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 80%,

- dobra wentylacja.

Czas schnigcia (w 20°C):
pytosuchos¢ - 3 h,
na dotyk - 8h,

Czas do natozenia kolejnych warstw:

w temperaturze | 20°C | 10°C
najkroétszy, h 8 16
najdtuzszy, mies. 2 4

Podane czasy dotyczg powtoki o zalecanej grubosci, schnacej w warunkach
dobrej wentylacji. Czasy te moga ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury,
warunkow wentylacji, ilosci warstw i grubosci pokrycia.

Czas petnego utwardzenia powtoki:
w temperaturze | 20°C | 10°C
dni 7 14

Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od
przeznaczenia i rodzaju konstrukcji mozna zatozy¢ grubos¢ pojedyncze;
powtoki inng niz zalecana w instrukcji stosowania.

Przy natrysku bezpowietrznym typowy zakres grubosci jednej powtoki wynosi
od 40 do 60 pm.

W przypadku malowania natryskiem powietrznym, w celu uzyskania jak
najwyzszych waloréw dekoracyjnych powloki, dopuszcza sie znaczne
rozcienczenie wyrobu. Zalecana ilo§¢ dodawanego rozpuszczalnika w tym
przypadku wynosi od 30 do 40%. Nalezy jednak pamietaé, ze grubosé
pojedynczej powtoki bedzie w tym przypadku znaczaco nizsza od typowej
uzyskiwanej z wyrobu nierozcienczanego.

Zmiana grubosci powtoki powoduje zmiane zuzycia teoretycznego, grubosci
warstwy, masy wyschnietej powtoki, czasédw schniecia, czasu do natozenia
kolejnej warstwy oraz oddania pokrycia do eksploatacji.

Okres trwatosci podany na opakowaniu. Wyréb nalezy przechowywaé w
chtodnych miejscach i szczelnie zamknietych opakowaniach.

W czasie aplikacji i schnigcia powtoki wydzielaja sie palne i szkodliwe dla
zdrowia substancje. Nalezy unika¢ wdychania par i mgty produktu oraz
kontaktu wyrobu z oczami i skorg. Stosowac tylko w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach.  Szczegbtowe  informacje na temat  substancji
niebezpiecznych zawartych w wyrobach i zwigzanych z nimi zagrozen podane
sg w kartach charakterystyki , ktére udostepniamy na Zzyczenie naszych
Klientow.

Informacje w instrukcji, oparte na badaniach laboratoryjnych i naszym dos$wiadczeniu, podajemy z zamiarem utatwienia pracy
naszym Klientom. Sg to wyfgcznie dane informacyjne. Nie majgc wplywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy brac
odpowiedzialno$¢ wytgcznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowacé, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy rowniez
odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobow niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego
ich uzycia. Okreslenia techniczne zawarte w instrukcji objasniono we wstepie do katalogu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany
instrukcji bez uprzedniego zawiadomienia.
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