HEMPADUR MASTIC 45880/
HEMPADUR MASTIC 45881

Dla wysokich temperatur: 45881: BAZA 45889 z UTWARDZACZEM 95881

Dla niskich i srednich temperatur: 45880: BAZA 45889 z UTWARDZACZEM 95880

Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Temperatura pracy, max:
Certyfikaty:

Dostepnosc:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:
Nr asortymentu:

Kolory /Nr koloru:
Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnos$¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestos¢:

Sucha na dotyk:

Petne utwardzenie:
V.0.C.:

SPOSOB APLIKACJI:

Proporcje mieszania sktadnikéw:

Metoda naktadania:
Rozcienczalnik:

Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos¢ powtoki (DFT):
Grubos¢ warstwy (WFT):
Czas do natozenia nastepnej
warstwy:

Marzec 2008/ 45880/ 45881

HEMPADUR MASTIC 45880/45881 jest dwusktadnikowa grubopowtokowa farbg
epoksydowag o wysokiej zawartosci czesci statych, utwardzang poliamidami,
posiadajaca dobre wiasciwosci zwilzajace. Tworzy twarda i wytrzymatg powtoke.
Utwardza sie w niskich temperaturach.

Jako powtoka przeciwkorozyjna, podktadowa i nawierzchniowa w systemach
malarskich o wysokiej odpornosci, gdzie wymagana jest niska zawartosc¢ lotnych
substancji organicznych oraz duza grubos¢ powtoki. Jako uniwersalna powtoka
zgodnie ze specyfikacja, do napraw m.in. zbiornikéw balastowych, podwodnych
czesci kadtuba oraz na nowa stal.

Moze by¢ specyfikowana, gdy ze wzgleddw technologicznych konieczny jest
wydtuzony czas przemalowania nawierzchniowg powtoka poliuretanowa. Jako
powtoka minimalizujgca ,oczkowanie”, stosowana gtéwnie na utwardzone krzemiany
cynku (produkty typu GALVOSIL) lub natryskowe powtoki metalizacyjne. Jako
powtoka nawierzchniowa tam, gdzie wyglad zewnetrzny powtoki jest mniej istotny.
Tylko w $rodowisku suchym: do 120°C.

Przetestowana przez Newcastle Occupational Health Agency, Anglia jako powtoka
nie zanieczyszczajaca tadunku zboza. Patrz UWAGI ponizej.

Spetnia wymagania Sekcji 175.300 Przepiséw Federalnych USA w odniesieniu do
przewozu suchych produktéw zywnosciowych dla przestrzeni wewnetrznych
wigkszych niz 1000 m?,

HEMPADUR MASTIC 45881 jest zgodny ze specyfikacjg Aramco APCS 1, APCS 12,
APCS 26 i 26T.

Sklasyfikowana jako materiat 1 klasy zgodnie z BS 476 : cze$¢ 7 : 1987 (test
rozprzestrzeniania ptomienia). HEMPADUR MASTIC 45880 jest zatwierdzony przez
dunskie, francuskie, hiszpanskie i singapurskie, malezyjskie i indonezyjskie instytucje
certyfikujace jako materiat wolno rozprzestrzeniajacy ptomien zgodnie z Rezolucjg
IMO MSC 61(67). Posiada francuski, hiszpanski, dunski, singapurski, malezyjski i
indonezyijski certyfikat typu EC. Spetnia wymagania Dyrektywy 2004/ 42/ WE
Parlamentu Europejskiego i Rady, podkategoria j. Patrz UWAGI ponizej.

Wymaga potwierdzenia.

45880 45881

szary/ 12170* szary/ 12170*
poétpotysk potpotysk

77 +1 77 +1

3,9 m¥dm® - 200pum 3,9 m¥dm® - 200pum
35°C 35°C

1,4 kg/dm® 1,4 kg/dm®

okoto 4 godz. w 20°C okoto 3 godz. w 30°C
7 dni w 20°C 5 dni w 30°C

220 g/dm?® 220 g/dm?®

*Szeroki zakres koloréw dostepny w systemie Hempel's MULTI-TINT.
Stafe fizyczne moga réznic sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych przedstawionych
w normie ISO 3534-1. Dalsze wyja$nienia znajduja sie w ,Objasnieniach” w Katalogu Hempla.
45880 45881
Baza 45889 : Utwardzacz 95880 Baza 45889 : Utwardzacz 95881
3 : 1 objetosciowo 3 : 1 objetosciowo
natrysk bezpowietrzny pedzel (do zaprawek)
zalezy od zastosowan, zwykle mniej niz 5% THINNER 08450 (patrz UWAGI ponizej)

1 godz. (20°C) (natrysk bezpowietrzny) 1,5 godz. (30°C) (natrysk bezpowietrzny)
2 godz. (20°C) (pedzel) 2 godz. (30°C) (pedzel)

0,017” - 0,023 (patrz oddzielna INSTRUKCJA APLIKACJI)

25MPa (Dane dotyczgce natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogq ulec
korekcie)

HEMPEL’'S TOOL CLEANER 99610 lub HEMPEL’'S THINNER 08450

200um (patrz UWAGI ponizej)

275um

min/ max wedtug oddzielnej INSTRUKCJI APLIKACJI.
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2. HEMPADUR MASTIC 45880/45881

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA
POPRZEDNIA i
NASTEPNA:

UWAGI:

V.0.C - lotne zwigzki
organiczne —
Dyrektywa 2004/ 42/
WE Parlamentu

Europejskiego i Rady:

V.0.C - lotne zwigzki
organiczne:

Marzec 2008/ 45880/ 45881

Nowa stal: przy zastosowaniu jako miedzywarstwa lub warstwa nawierzchniowa przygotowanie
powierzchni wg karty katalogowej dla poprzedzajacej farby (GALVOSIL lub grunty HEMPADUR).

Farby krzemianowo-cynkowe lub powierzchnie metalizowane natryskowo: odttusci¢
powierzchnie stosujac detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg stodka pod wysokim
cisnieniem. Sole cynku musza by¢ usuniete woda pod wysokim ci$nieniem oraz jezeli to konieczne,
z rownoczesnym przecieraniem powierzchni nylonowg szczotkg o sztywnym wiosiu. Powtoki
metalizacyjne malowa¢ mozliwie najwczesniej, aby uniknaé zanieczyszczen.

Beton: wodg z detergentem usuna¢ pozostatosci preparatéw przeciwadhezyjnych oraz inne
zanieczyszczenia, a nastepnie zmy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem. Usung¢ stabo
przyczepne powtoki stosujac narzedzia mechaniczne, obrébke strumieniowo-$cierng lub trawienie
kwasem. Natozy¢ warstwe gruntujaca zgodnie ze specyfikacja.

Naprawa i renowacja powtoki: odttusci¢ powierzchnie stosujac detergent, sole i inne
zanieczyszczenia zmy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem. Zniszczone powierzchnie czyscic¢
narzedziami mechanicznymi do St3 (miejscowe naprawy), lub strumieniowo-$ciernie do minimum
Sa 2, lepiej do Sa 2,5. Lepsze przygotowanie powierzchni zwigksza trwatos¢é powtoki HEMPADUR
MASTIC 45880/45881. Alternatywnie mozna stosowac¢ czyszczenie wodg pod bardzo wysokim
cisnieniem do minimum Wa 2,5 (ISO 8501-4:2006). Przed malowaniem dopuszczalna jest rdza
nalotowa w klasie maximum M (ISO 8501:4-2006). Fazowac brzegi istniejacej powtoki. Odpyli¢.

Obecnos¢ znacznych ilosci soli we wzerach korozyjnych moze spowodowac koniecznos$é
czyszczenia wodg stodka pod bardzo wysokim cisnieniem, czyszczenia strumieniowo-$ciernego na
mokro lub alternatywnie czyszczenie strumieniowo-sciernego na sucho, mycia wodg stodka pod
wysokim cisnieniem, suszenia i ponownego czyszczenia strumieniowo-$ciernego na sucho.

Naktadac tylko na czysta i suchg powierzchnie o temperaturze powyzej punktu rosy, aby uniknaé
kondensacji. Stosowaé, gdy naktadanie i utwardzanie przebiega w temperaturze powyzej -5°C
(zalecana najnizsza temperatura 0°C) dla HEMPADUR MASTIC 45880 i powyzej ok. 15°C dla
HEMPADUR MASTIC 45881. Temperatura farby powinna wynosi¢ 15-30°C. Jednak najlepiej
aplikuje sie, gdy temperatura farby wynosi 18-22°C. W cieptym klimacie farba powinna by¢
przechowywana w chtodnym miejscu.

W przestrzeniach zamknietych zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas nakfadania i wysychania
powtoki.

HEMPADUR MASTIC 45880 moze by¢ z powodzeniem zastgpiony przez HEMPADUR 45143, gdy
wymagane jest szybsze schniecie w niskiej temperaturze. Patrz rowniez INSTRUKCJA APLIKACJI.

Nie stosuje sie lub wg specyfikacji.

45880

. ) Maksymalna zawartos¢ lotnych
Po rozcienczeniu

Bez 5% ob zwigzkow organicznych (V.O.C)
. . % obj.
rozcienczenia rozcier’\czaflnika Od 01.01.2007 Od 01.01.2010
(fazal) (faza )
V.0.C w g/dm® 275 305 550 500

45881

. ) Maksymalna zawartos¢ lotnych
Po rozcienczeniu

Bez 5% ob zwigzkow organicznych (V.O.C)
., . % obj.
rozcienczenia rozcier’\czaflnika Od 01.01.2007 Od 01.01.2010
(fazal) (faza )
V.0.C w g/dm® 255 280 550 500

Zawartos$¢ lotnych zwigzkéw organicznych dla innych koloréw — patrz Karta Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego.

Certyfikaty wystawione sg na poprzednio obowigzujacy nr asortymentu 4588.
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Kolory, stabilnos¢:

Ekspozycja zewnetrzna

/ temperatura:

Grubos¢ powtoki/
rozcienczanie:

Naktadanie na
krzemian cynku lub
powierzchnie
metalizowane
natryskowo
(rozcienczanie):

Utwardzacze:

Uwaga:

Warunki BHP:

Marzec 2008/ 45880/45881

W przypadku ekspozycji w srodowisku zawierajacym chlorki, kolory zotty i czerwony nie zawierajace
ofowiu moga ulegac¢ przebarwieniu. Kolory zawierajace otéw, moga ulec przebarwieniu po
ekspozycji w sSrodowisku zawierajacym siarczki.

Tak jak inne powtoki epoksydowe w kolorze biatym i biatawym moze z6tknag, jezeli byt naktadany w
niesprzyjajacych warunkach atmosferycznych. Szczegdlnie, gdy wystapito oroszenie
nieutwardzonej powtoki lub wentylacja byta niedostateczna.

Podczas ekspozycji zewnetrznej wystepuje naturalna tendencja farb epoksydowych do kredowania,
a przy wzroscie temperatury, zwiekszenie wrazliwosci na uszkodzenia mechaniczne i spadek
odpornosci na czynniki chemiczne.

W zaleznosci od przeznaczenia i rodzaju powierzchni powtoka moze by¢ specyfikowana w innych
grubosciach niz podano. Zmieni to zuzycie farby, czas schniecia i czas do naktadania kolejnej
warstwy. Stosowany zakres grubosci powtoki wynosi 125-200um. Moze by¢ specyfikowana w
nizszych grubosciach, lecz wéwczas bedzie konieczne rozcienczenie — patrz INSTRUKCJA
APLIKACJI. Unika¢ naktadania warstwy o zbyt wysokiej grubosci.

Zaleca sie naktada¢ HEMPADUR MASTIC 45880 stosujac technike ,mist coat”: na powierzchnig
nakfada sie cienka warstwe nie rozcienczonej farby, a po kilku minutach kolejng warstwe, w petnej
specyfikowanej grubosci. Jezeli temperatura farby jest nizsza niz 20°C, konieczne moze by¢
rozcienczenie (max 15%).

Utwardzacze 95880 i 95881 nie sg klarowne, ale nie ma to negatywnego wptywu na wtasciwosci
powtoki.

HEMPADUR MASTIC 45880/ 45881 przeznaczony jest tylko do uzytku profesjonalnego.

Stosowac¢ z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktdrych nalezy przestrzegac¢. Stosowac sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substanciji Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich
przepisdw bezpieczenstwa. Nie wdychaé, unika¢ kontaktu ze skérg i oczami, nie potykac.
Zachowac $rodki ostroznosci z uwagi na mozliwos¢ wystapienia ryzyka zaprészenia ognia lub
wybuchu, oraz chroni¢ srodowisko. Naktada¢ tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz
zalecenia ujgte w niniejszej karcie katalogowej s wynikiem testéw i doswiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich
aktualnos¢, kompletnos¢ i dopuszczalnos¢ w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodnos¢ z nimi musi by¢ okreslona przez
Uzytkownika. Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGH firmy
Hempel, chyba Ze ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujgta w Ogélnych Warunkach,
za wyniki, defekty, bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez
powiadomienia, a po pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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INSTRUKCJA APLIKACJI

Produktu opisanego w karcie katalogowe;j.

HEMPADUR MASTIC 45880
HEMPADUR MASTIC 45881

Dla wysokich temperatur: 45881: BAZA 45889 z UTWARDZACZEM 95881

Dla niskich i srednich temperatur: 45880: BAZA 45889 z UTWARDZACZEM 95880

Zakres:

Przygotowanie powierzchni:

Grudzien 2007/ 45880/ 45881 1A

Instrukcja Aplikacji zawiera informacje dotyczace: przygotowania powierzchni, sprzetu
do malowania, aplikacji farby HEMPADUR MASTIC 45880/45881.

Ogolnie: najwieksza trwato$¢ powtoki uzyskuje sie stosujac czyszczenie
strumieniowo-scierne. Jezeli mozliwe jest jedynie czyszczenie recznymi narzedziami
mechanicznymi, farbe HEMPADUR MASTIC 45880/45881 mozna naktada¢ na
,niedoczyszczong” (,zardzewialg”) powierzchnie. Powtoka HEMPADUR MASTIC
45880/45881 jest trwalsza niz inne powtoki w podobnych warunkach. Odttuszczenie,
usuniecie soli i odpylenie jest konieczne.

Odttusci¢ powierzchnie stosujac detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmyé wodg
stodka pod wysokim cisnieniem.

NOWA STAL

Jezeli farba uzywana jest jako miedzywarstwa lub powtoka nawierzchniowa,
powierzchnie przygotowac zgodnie z kartg katalogowa wyrobu bedacego poprzednig,
powtoka (grunty HEMPADUR). Gdy uzywana jako powioka przeciwkorozyjna,
powierzchnie przygotowaé zgodnie ze specyfikacja.

Naktadanie na wyroby typu GALVOSIL

HEMPADUR MASTIC 45880/45881 moze by¢ naktadany na utwardzony GALVOSIL
(sprawdzi¢ w INSTRUKCJI APLIKACJI dla odpowiedniego GALVOSIL-u).

Odttusci¢ przy pomocy odpowiedniego detergentu, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢
wodg stodkg pod wysokim cisnieniem. Po ekspozycji w wilgotnej atmosferze, sole
cynku usung¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem, a w razie potrzeby, przeciera¢
powierzchnie nylonowymi szczotkami o sztywnym wiosiu.

NAPRAWY | RENOWACJA POWLOKI

Naprawy miejscowe: zniszczone powierzchnie czysci¢ do minimum St 2 (miejscowe
naprawy) lub strumieniowo-$ciernie do minimum Sa 2, lepiej do Sa 2,5. Lepsze
przygotowanie powierzchni zwigksza trwato$¢ powtoki HEMPADUR MASTIC
45880/45881. Alternatywnie mozna stosowac czyszczenie wodg pod bardzo wysokim
cisnieniem do minimum Wa 2,5 (ISO 8501-4:2006) (lub zgodnie ze specyfikacja).
Przed malowaniem dopuszczalna jest rdza nalotowa w klasie maximum M (ISO
8501:4-2006). Fazowac brzegi istniejacej powtoki. Usuna¢ niezwigzang powtoke.
Malowac¢ do specyfikowanej grubosci powtoki.

Zgodnosé¢: HEMPADUR MASTIC 45880/45881 moze byc¢ stosowany w potaczeniu z
farbami innych typdw niz epoksydowe i poliuretanowe.

Zalecane jest wykonanie prébnego malowania. W kazdym przypadku warunkiem
naktadania jest dobra przyczepnos¢ starych powtok do podioza i wtasciwe
przygotowanie powierzchni przed wykonaniem zaprawek.

Petne malowanie

Zgodnos¢ ze starym systemem: na og6t moze by¢ stosowana bezposrednio na
stary system epoksydowy. Przed podjeciem decyzji o kolejnym malowaniu nalezy
zawsze przeprowadzi¢ prébe malowania. Jezeli stary system epoksydowy nie
wykazuje oznak starzenia i kredowania lub pokryty jest farba poliuretanowa, zaleca
sie szorstkowanie powierzchni przed malowaniem. Powtoke dokfadnie oczysci¢. Brud,
kredowania, ttuszcz usuna¢ stosujac detergent, nastepnie catg powierzchnie zmy¢
wodg stodkg pod wysokim cisnieniem.

Usuwanie starego systemu: mozliwa jest takze aplikacja po mechanicznym
usunigciu starej powtoki. Nalezy jednak wzigé pod uwage, ze mechaniczne
czyszczenie moze spowodowaé wygtadzenie powierzchni, ktére obniza przyczepnos¢
powtoki podktadowej.
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Sprzet do aplikacji:

Czas indukgiji:

Naktadanie natryskiem
bezpowietrznym:

Grudzien 2007/ 45880/45881 IA

Uwaga: Innym niebezpieczenstwem jest naruszenie i czesciowe usuniecie zendry.
Proces korozji moze spowodowaé w pézniejszym okresie tuszczenie sig zendry wraz
z powtokg malarska.

Uzycie do pracy w zanurzeniu, haprawy:

Odttusci¢ powierzchnie stosujac detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmyé wodg
stodkag pod wysokim cisnieniem. Zniszczone powierzchnie czysci¢ narzedziami
mechanicznymi do St 3 (miejscowe naprawy), lub strumieniowo-$ciernie do minimum
Sa 2, lepiej do Sa 2,5. Lepsze przygotowanie powierzchni zwieksza trwatos¢ powtoki
HEMPADUR MASTIC 45880/45881. Alternatywnie mozna stosowac¢ czyszczenie
wodg pod bardzo wysokim ci$nieniem do minimum Wa 2,5 (ISO 8501-4:2006). Przed
malowaniem dopuszczalna jest rdza nalotowa w klasie M, lepiej L (ISO 8501-4:2006).
Fazowac¢ brzegi istniejacej powtoki. Odpyli¢. Wykonaé¢ zaprawki do petnej grubosci
powtoki.

Uwaga: Stare powierzchnie stalowe zawierajace we wzerach korozyjnych znaczne
ilosci soli, eksponowane w stonej wodzie, moga wymagaé czyszczenia wodg pod
wysokim ci$nieniem, czyszczenia strumieniowo-sciernego na mokro lub alternatywnie
czyszczenia strumieniowo-sciernego na sucho, mycia wodg stodka pod wysokim
cisnieniem, suszenia i ponownego czyszczenia strumieniowo-$ciernego na sucho.

HEMPADUR MASTIC 45880/45881 jest wyrobem o duzej zawartos$ci czesci statych i
wysokiej lepkosci.

Parametry sprzetu do natrysku bezpowietrznego:

Przetozenie pompy: min 45:1

Wydajnos¢ pompy: 12 dm®*min. (teoretyczna)

Cisnienie zasilajace: min 0,6 MPa

Weze materiatowe: max 100 metréw, Srednica wewnetrzna 1/2”

max 30 metréw, $rednica wewnetrzna 3/8”
max 6 metréw, $rednica wewnetrzna 1/4”
Powierzchnie regularne:

Srednica dyszy: 0,021” - 0,023”
Kat natrysku: 60°
Powierzchnie skomplikowane (i zaprawki):
Srednica dyszy: 0,017”-0,021”
Kat natrysku: 40°

Po zakonczeniu naktadania, natychmiast umyé sprzet w THINNER 08450 lub
HEMPEL’'S TOOL CLEANER 99610.

Uwaga: Zastosowanie dtuzszych wezy stwarza koniecznos¢ uzycia pompy o
wiekszym przetozeniu (60:1) przy utrzymaniu wysokiej wydajnosci pompy.

Alternatywnie mozna doda¢ do 5% rozcienczalnika THINNER 08450, ale nadmierne
rozcienczenie moze powodowac zacieki.
(Dane dotyczace natrysku bezpowietrznego sg podane orientacyjnie i moga ulec zmianie)

W przypadku gdy, temperatura farby lub podtoza wynosi 15°C lub jest nizsza,
wskazane jest przed aplikacjg wstepne przereagowanie dwoch sktadnikéw farby —
zalecany czas indukcji 15 minut. Natomiast dla temperatury farby lub podtoza 10°C
czas indukcji wynosi 25 minut. Temperatura farby nie powinna by¢ nigdy nizsza niz
10°C. Dla temperatury podioza nizszej niz 10°C, zalecany czas indukcji wynosi 30
minut.

Formowanie / ciggtos¢ powtoki: Nalezy zwréci¢ szczeg6lng uwage na zapewnienie
ciaggtosci i szczelnosci kazdej warstwy. Stosowac technike naktadania zapewniajgca
wiasciwe formowanie sie powtoki na wszystkich powierzchniach. Istotne jest
stosowanie dysz o odpowiednich rozmiarach, nie za duzych oraz utrzymanie
wiasciwej jednakowej odlegtosci 30-50 cm pistoletu natryskowego od malowane;j
powierzchni. Szczegolnie starannie nalezy pokrywa¢ krawedzie, otwory, wzmocnienia
itp. Na tych powierzchniach zwykle konieczne jest wykonanie ,wyrobek”. W celu
uzyskania dobrego i statego w czasie rozpylania farby, utrzymywaé odpowiednig
lepko$¢ farby i parametry natrysku. W wyzszej temperaturze konieczne moze okaza¢
sie dodanie rozcienczalnika celem uniknigcia suchego natrysku.
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Naktadanie pedzlem lub watkiem:

Grubos¢ warstwy / powtoki:

Grubos¢ / Rozcienczenie:

Przydatnos¢ mieszaniny do

stosowania:

W zataczeniu:

Grudzien 2007/ 45880/45881 IA

Powtoka musi by¢ rownomierna, o grubosci specyfikowanej. Nalezy kontrolowaé
zuzycie farby i unika¢ nadmiernych grubosci powtok stwarzajacych ryzyko zaciekéw,
peknie¢ oraz zatrzymania rozpuszczalnika w powtoce.

Po natozeniu powtoka musi by¢ jednorodna, o gtadkiej powierzchni bez
nieregularnosci takich jak pyt, scierniwo, suchy natrysk.

Na powierzchniach o matym stopniu oczyszczenia zaleca sie naktadanie
pierwszej warstwy pedzlem. Dodatkowe rozciefnczenie umozliwia penetracje farby,
ale jednoczesnie moze powodowac koniecznos¢ aplikacji dodatkowej warstwy.

Przy aplikacji narzedziami mechanicznymi, pedzlem a szczeg6lnie watkiem,
uzyskujemy bardziej nieréwnomierng powtoke, czemu mozna przeciwdziata¢
naktadajgac wiekszg ilos¢ warstw. Jezeli to mozliwe, kierunek naktadania kazdej
warstw powinien by¢ prostopadty wzgledem naktadania warstwy poprzedniej — jak
nakazuje dobra praktyka malarska.

Tiksotropowe wtasciwosci faroy HEMPADUR 45880/45881 mogg powodowac,
bezposrednio po natozeniu, powstawanie nieco ,pofalowanej” powierzchni.
Nieréwnosci te wyréwnuja sie w miare schniecia ale moze okazac sig, ze odczytane
pomiary grubosci warstwy sg wieksze niz wynikajace z obliczen. W wielu
przypadkach odczyt pomiaru grubosci warstwy powinien by¢ wigkszy o 25-50um niz
grubos$¢ wynikajaca z obliczen. Powierzchnia ,pofalowana” wygtadza sie w miare
schniecia i dlatego odczyty zawyzonej grubosci warstwy nie powodujg wyzszego
zuzycia farby niz zatozono wczesniej.

HEMPADUR MASTIC 45880/45881 jest specyfikowany w grubosci 125-200um. Przy
aplikacji w wyzszej temperaturze zazwyczaj dodaje sie max 5% THINNER 08450 aby
unikngé¢ suchego natrysku i umozliwi¢ prawidtowe formowanie powtoki. Mozna
specyfikowaé grubosci powtok od 75um. Uzyskanie powtoki o grubosci nizszej niz
125um jest mozliwe przy dodaniu 5-10% THINNER 08450.

Mierzona w standardowych warunkach przydatno$¢ mieszaniny do stosowania
wynosi 1 godzine w 20°C dla HEMPADUR MASTIC 45880 oraz 1,5 godziny w 30°C
dla HEMPADUR MASTIC 45881. Ciepto wydzielajace sie w wyniku reakcji
chemicznej pomiedzy BAZA a UTWARDZACZEM przy objetosci 20 dm® moze
spowodowac w praktyce skrocenie czasu przydatnosci do stosowania.

Dlatego tez w wysokiej temperaturze niezaleznie od rodzaju sprzetu, farbe nalezy
naktadac bezposrednio po zmieszaniu.

Dane fizyczne w zalezno$ci od temperatury.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu.
Dane, specyfikacje oraz zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej s wynikiem testow i doswiadczen prowadzonych w
$cisle okreslonych warunkach. Ich aktualno$¢, kompletno$¢ i dopuszczalno$¢é w warunkach rzeczywistych nie jest
gwarantowana i zgodnos¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika. Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg
zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGIH firmy Hempel, chyba ze ustalono inaczej na
pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujeta w Ogdlnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez
powiadomienia, a po pigciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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Dane fizyczne w zaleznosci
od temperatury:

Grudzien 2007/ 45880/45881 IA

Czas schnigcia i czas do natozenia kolejnej warstwy ulega zmianie w zaleznosci od grubosci
warstwy, temperatury i p6zniejszych warunkéw ekspozycji.

HEMPADUR MASTIC 45880 o grubosci powtoki 100-150um

Temperatura podfoza -5°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Czas schnigcia, ok. 3d 36h 12h 4h 3h 2h
Czas utwardzania, ok. 2,5 mies. 1 mies. 14d 7d 5d 3d
Minimalny czas do natozenia kolejnej warstwy w zaleznosci od pézniejszych warunkow
ekspozyciji:

HEMPADUR | HEMPATHANE

Korozyjnos¢ $rednia 3,5d 45h 15h 5h 4h 3h
atmosfery silna 5d 63h 21h 7h 5h 4h
Zanurzenie ' 7d 3d 24h 8h 6h 5h
HEMPATEX

Korozyjnose S.'ed"'a 3,5d 45h 15h 5h 4h 3h
atmosfery silna

HEMUCRYL - powtoki nawierzchniowe

Korozyjnos¢ $rednia nie nie 12h 5h 4h 3h
atmosfery silna dotyczy dotyczy 18h 7h 5h 4h

1. Nie dotyczy farb typu HEMPATHANE.

Uwagi:

Podczas schniecia i wstepnego utwardzania powtoki unika¢ gwattownego obnizenia
temperatury podioza. Szczeg6lnie wazne jest, aby temperatura podtoza nie obnizyta sie
podczas aplikacji nawierzchniowych farb poliuretanowych lub akrylowych oraz aby
zapewniona byta odpowiednia wentylacja.

Gdy konieczne jest skrocenie czasu do przemalowania lub wczesniejsze wykonanie
innych operacji, moze by¢ stosowany HEMPADUR 45143

Przy aplikacji w niskiej temperaturze, przestrzega¢ czasu indukcji faroy HEMPADUR
MASTIC 45880 po zmieszaniu. Przestrzega¢ zasad podanych w punkcie ,Czas indukgji”.

HEMPADUR MASTIC 45880 o grubosci powloki 200um

Temperatura podioza -5°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Czas schniecia, ok. 6d 54h 18h 6h 5h 4h
Czas utwardzania, ok. 2,5 mies. 1 mies. 14d 7d 5d 3d
Minimalny czas do natozenia kolejnej warstwy w zaleznosci od pozniejszych warunkow
ekspozyciji:
HEMPADUR | HEMPATHANE
Korozyjno$¢ | $rednia 5d 63h 21h 7h 5h 4h
atmosfery silna 7d 4d 30h 10h 8h 6h
Zanurzenie' 8,5d 4,5d 36h 12h 9h 7h
HEMPATEX
Korozyjnos¢ | $rednia lub

) 5d 63h 21h 7h 5h 4h
atmosfery silna
HEMUCRYL — powloki nawierzchniowe
Korozyjnos¢ | srednia nie nie 21h 7h 5h 4h
atmosfery silna dotyczy dotyczy 30h 10h 8h 6h

1. Nie dotyczy farb typu HEMPATHANE.

Uwagi:

Podczas schniecia i wstepnego utwardzania powtoki unika¢ gwattownego obnizania
temperatury podtoza. Szczeg6lnie wazne jest, aby temperatura podtoza nie obnizyta sie
podczas aplikacji nawierzchniowych farb poliuretanowych lub akrylowych oraz aby
zapewniona byta odpowiednia wentylacja.

Gdy konieczne jest skrocenie czasu do przemalowania lub wczesniejsze wykonanie
innych operacji, moze by¢ stosowany HEMPADUR 45143.

Przy aplikacji w niskiej temperaturze, przestrzega¢ czasu indukcji faroy HEMPADUR
MASTIC 45880 po zmieszaniu. Przestrzega¢ zasad podanych w punkcie ,Czas indukcji”.
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HEMPADUR MASTIC 45880 (niezaleznie od grubosci powtoki):

Temperatura podtoza: | -5°C | 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy w zaleznosci od pozniejszych warunkow
ekspozyciji:

HEMPADUR

Korozyjnos¢ | érednia | wydtuzony* | wydtuzony* | wydtuzony* | wydtuzony* | wydtuzony* | wydtuzony*
atmosfery silna wydtuzony* | wydtuzony* | wydtuzony* | wydtuzony* | wydtuzony* | wydtuzony*
Zanurzenie' 3 mies. 3 mies. 2 mies. 1 mies. 23d 15d
HEMPATHANE — powtloki nawierzchniowe

Korozyjnos¢ | érednia | wydtuzony* | wydtuzony* | wydtuzony* | wydtuzony* | wydtuzony* | wydtuzony*
atmosfery silna wydtuzony* | wydtuzony* | wydtuzony* | wydtuzony* | wydtuzony* | wydtuzony*
HEMPATEX

Korozyjnos¢ | srednia 10d 45h 36h 12h 9h 6h
atmosfery silna

HEMUCRYL - powtoki nawierzchniowe

Korozyjnos$¢ | $rednia nie dotyczy | nie dotyczy 9d 3d 2d 36h
atmosfery silna 4,5d 1,5d 1d 18h

1. W zaleznosci od aktualnego stanu, maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy mozna

wydtuzy¢. Dodatkowych informacji udzieli firma HEMPEL.

Uwagi:

e Podczas schniecia i utwardzania unika¢ gwattownego obnizania temperatury podtoza.
e Gdy konieczne jest skrocenie czasu do przemalowania lub wczesniejsze wykonanie
innych operacji, moze by¢ stosowany HEMPADUR 45143

HEMPADUR MASTIC 45881 o grubosci powtoki 100-150um

Temperatura podioza: 20°C 30°C 40°C
Czas schniecia, ok. 4h 3h 2h
Czas utwardzania, ok. 7d 5d 3d

Minimalny czas do natozenia nastepnej warstwy w zaleznosci od pozniejszych warunkow

ekspozyciji:
HEMPADUR, HEMPATHANE, HEMPATEX, HEMUCRYL
Korozyjnos¢ | $rednia 5h 4h 3h
atmosfery silna 7h 6h 4h
Zanurzenie' 8h 6h 5h
1.Tylko farby typu HEMPADUR.
HEMPADUR MASTIC 45881 o grubosci powtoki 200um
Temperatura podioza: 20°C 30°C 40°C
Czas schniecia ok.: 6h 5h 4h
Czas utwardzania ok.: 7d 5d 3d

ekspozyciji:

Minimalny czas do natozenia nastepnej warstwy w zaleznosci od pozniejszych warunkow

HEMPADUR, HEMPATHANE, HEMPATEX, HEMUCRYL

Korozyjnos¢ | $rednia 7h 6h 4h
atmosfery silna 10h 8h 6h
Zanurzenie' 12h 10h 8h

1. Tylko farby typu HEMPADUR.
Maksymalny czas do natozenia nastepnej warstwy HEMPADUR MASTIC 45881
(niezaleznie od grubosci powtoki):

Temperatura podtoza:

20°C

| 30°C [

40°C

Maksymalny czas do natozenia nastepnej warstwy w zaleznosci od pézniejszych
warunkow ekspozyciji:

HEMPADUR

Korozyjnos¢ | $rednia wydtuzony* wydtuzony* wydtuzony*

atmosfery silna wydtuzony* wydtuzony* wydtuzony*

Zanurzenie 1 mies. 23d 15d

HEMPATHANE - powloki nawierzchniowe

Korozyjnos¢ | $rednia wydtuzony* wydtuzony* wydtuzony*

atmosfery silna wydtuzony* wydtuzony* wydtuzony*

HEMPATEX

Atmosfera 12h 9h 6h

HEMUCRYL — powloki nawierzchniowe

Korozyjnos¢ | $rednia 3d 2d 1d

atmosfery silna 1,5d 1d 12h
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* Uwagi dotyczace wydituzonego czasu do przemalowania farbami typu HEMPADUR i
HEMPATHANE

Wydtuzony czas do przemalowania mozna zastosowac¢ tylko wtedy gdy:

e Powierzchnia jest doktadnie oczyszczona z réznego rodzaju zanieczyszczen, w tym soli
rozpuszczalnych w wodzie, ttuszczu i innych szkodliwych substanciji chemicznych.

e Jakiekolwiek zniszczone w wyniku dziatania promieniowania UV, ciepta powtoki, muszg
by¢ usuniete poprzez: czyszczenie narzedziami mechanicznymi, czyszczenie wodg pod
bardzo wysokim cisnieniem, czyszczenie strumieniowo-scierne lub omiatanie
Scierniwem.

. Istniejace powtok muszg by¢ bezwzglednie nienaruszone i natozone zgodnie ze kartami
katalogowymi, instrukcjg aplikacji i specyfikacja.

Nalezy wiedzie¢ ze, optymalnie najlepsza przyczepnos¢ miedzywarstwowag uzyskuje sie w
przedziale pomiedzy minimalnym podanym czasem do przemalowania a ,czasem
utwardzania”. Stosujac wydtuzony czas do przemalowania nalezy wzigé pod uwage
chemiczng nature przyczepnosci miedzywarstwowej, ktéra jest lepsza pomiedzy farbami typu
HEMPADUR, niz pomiedzy farbami typu HEMPADUR a HEMPATHANE.

Ocena wtasciwego przygotowania powierzchni powinna by¢ przeprowadzona z
zastosowaniem odpowiedniego testu, co jednak nie moze stanowi¢ ostatecznego
potwierdzenia trwatosci powtoki. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci, zalecane jest
ponowne czyszczenie. Bezpieczniejszym rozwigzaniem jest natozenie dodatkowej cienkiej
(rozcienczona farba) powtoki HEMPADUR MASTIC 45880/45881.

Warunki BHP:
Stosowacé z zachowaniem srodkdw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzega¢. Stosowaé sie do zalecen
zawartych w Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej oraz
przestrzegac polskich przepiséw bezpieczenstwa. Nie wdycha¢, unika¢ kontaktu ze skoérg i
oczami, nie potykaé. Zachowa¢ srodki ostroznosci z uwagi na mozliwo$¢ wystapienia ryzyka
zaprészenia ognia lub wybuchu, oraz chroni¢ srodowisko. Naktadac¢ tylko w dobrze
wentylowanych pomieszczeniach.
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