Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Temperatura pracy, max:

Certyfikaty:

Dostepnosc:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:
Kolory/ Nr koloru:

Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestosc:

Sucha na dotyk:

Petne utwardzenie:

V.0.C.

SPOSOB APLIKACJI:

Proporcje mieszania sktadnikéw dla
55000:

Metoda naktadania:

Rozcienczalnik (max obj.):
Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos¢ powtoki (DFT):
Grubos¢ warstwy (WFT):
Czas do natozenia nastepnej
warstwy:

Marzec 2008/ 55000

HEMPAXANE CLASSIC 55000

BAZA 55009 Z UTWARDZACZEM 98000

HEMPAXANE CLASSIC 55000 jest dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci czesci
statych, wysokim potysku i trwatym kolorze polisiloksanowg farbg nawierzchniowa.

Jako nie zawierajgca izocjaniandw, dekoracyjna i ochronna powtoka nawierzchniowa
na nowe konstrukcje stalowe w agresywnym srodowisku korozyjnym.
Minimalna temperatura utwardzania wynosi 0°C.

Tylko w Srodowisku suchym: 120°C.

Spetnia wymagania Dyrektywy 2004/ 42/ WE Parlamentu Europejskiego i Rady,
podkategoria j (patrz UWAGI ponizej).

Wymaga potwierdzenia.

Szary/ 17380*
peiny

85+ 1

6,8 m¥dm? - 125um
45°C

1,4 kg/dm®

6 godzin w 20°C

7 dni w 20°C

195 g/dm®

*Szeroki zakres koloréw dostepny w systemie Hempel's MULTI-TINT.

Stafe fizyczne mogq roznic sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych przedstawionych
w normie ISO 3534-1. Dalsze wyja$nienia znajdujg sie w ,Objasnieniach” w Katalogu Hempla.

Baza 55009 : Utwardzacz 98000
5,6 : 4,4 objetosciowo

natrysk bezpowietrzny

08080 (10%)

pedzel
08080 (5%) (patrz UWAGI ponizej)

4 godziny (20°C)

0,0177-0,021”

10-12,5 MPa

(dane dotyczgce natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogq ulec korekcie)

HEMPEL’'S TOOL CLEANER 99610
125um

150um

min 6 godzin (20°C)

max 30 dni (20°C) - patrz UWAGI ponizej
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2. HEMPAXANE CLASSIC 55000

WARUNKI APLIKACJI |

UTWARDZANIA:
POWLOKA
POPRZEDNIA:

POWLOKA
NASTEPNA:

UWAGI:

V.0.C - lotne zwigzki
organiczne —
Dyrektywa 2004/ 42/
WE Parlamentu
Europejskiego i Rady:
V.0.C - lotne zwigzki
organiczne:

Kolory:

Temperatury pracy:

Grubo$¢ powtoki:

Naktadanie kolejnych

warstw na powtoki typu

HEMPADUR:

Rozcienczalnik:

Ekspozycja w

wilgotnych warunkach:

Naktadanie kolejnych
warstw:

Naktadanie na
krzemian cynku:

Marzec 2008/ 55000

Powierzchnia musi by¢ catkowicie czysta i sucha o temperaturze wyzszej od temperatury punktu rosy,
aby unikna¢ kondensacji. Minimalna temperatura utwardzania wynosi 0°C, minimalna wilgotno$¢
wzgledna 30%. W przestrzeniach zamknigtych zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas naktadania
i wysychania powtok.

Farby typu HEMPADUR lub GALVOSIL zgodnie ze specyfikacja.

Nie stosuije sie.

- . Maksymalna zawartos¢ lotnych
Po rozcienczeniu

Bez 10% ob zwigzkéw organicznych (V.O.C)
. . % obj.
rozcienczenia rozcier'lczaljnika Od 01.01.2007 Od 01.01.2010
(faza l) (faza Il)
V.0.C w g/dm® 225 290 550 500

Zawartos$¢ lotnych zwiazkéw organicznych dla innych koloréw — patrz Karta Charakterystyki Preparatu
Niebezpiecznego.

W przypadku ekspozycji w srodowisku zawierajacym chlorki, kolory zotty i czerwony nie zawierajace
otowiu moga ulegaé przebarwieniu. Kolory zawierajace otdéw, moga ulec przebarwieniu po ekspozyciji
w srodowisku zawierajacym siarczki.

W temperaturach pracy powyzej 100°C, powtoka moze ulec lekkiemu przebarwieniu.

W zaleznos$ci od przeznaczenia mozna specyfikowac inne grubosci niz podano. Zmieni to zuzycie
farby i moze wptynaé na czas schniecia i czas do natozenia kolejnej warstwy. Stosowany zakres
grubosci powtoki wynosi 100-125um.

W przypadku aplikacji natryskiem w nizszych grubosciach, aby zapewni¢ prawidtowe tworzenie sie
powtoki, konieczne bedzie wieksze rozcienczenie farby. Aby zmniejszy¢ kontrast pomiedzy powtoka
poprzednig a nastepna, zwréci¢ uwage na kolor poprzedniej powtoki.

Czas do naktadania kolejnej warstwy w zaleznosci od pézniejszych warunkéw ekspozyciji
(HEMPAXANE CLASSIC 55000 o grubo$¢ powtoki 150um):

Minimum Maximum
Tempergtura 20°C 20°C
podioza
Kolejna o s
warstwa Korozyjnos$¢ atmosfery Korozyjnos¢ atmosfery
Niska Srednia Silna Niska Srednia Silna
55000 6h 6h 7h 30d 30d 30d

Generalnie zaleca sig uzy¢ THINNER 08080. Alternatywnie, w zaleznosci od lokalnych warunkéw
mozna uzy¢ THINNER 08510.

Po osiagnieciu stopnia wyschniecia ,sucha na dotyk” HEMPAXANE CLASSIC 55000 bedzie odporne
na kondensacje wilgoci i lekkie zraszanie woda.

Jezeli przekroczony zostanie czas do naktadania kolejnej warstwy, konieczne jest szorstkowanie
powierzchni celem zapewnienia przyczepnosci miedzywarstwowe;.

Zaleca sie naktada¢ HEMPAXANE CLASSIC 55000 stosujac technike ,mist coat”: na powierzchnie
naktada sig cienka warstwe nie rozcienczonej farby, a po kilku minutach kolejng warstwe kolejng
warstwe, w petnej specyfikowanej grubosci. Jezeli temperatura farby jest nizsza niz 20°C, konieczne
moze by¢ rozcienczenie (max 15%).
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Uwaga:

Warunki BHP:

Marzec 2008/ 55000

HEMPAXANE CLASSIC 55000 jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

Stosowacé z zachowaniem srodkdw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, kiérych nalezy przestrzegaé. Stosowac sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej oraz przestrzegac polskich przepisow
bezpieczenstwa. Nie wdychaé, unika¢ kontaktu ze skorg i oczami, nie potykaé. Zachowacé srodki
ostroznosci z uwagi na mozliwos¢ wystapienia ryzyka zaproszenia ognia lub wybuchu, oraz chroni¢
Srodowisko. Naktadac¢ tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastgpuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz
zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sa wynikiem testéw i doswiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich aktualnos¢,
kompletnos¢ i dopuszczalnos¢ w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodnos¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika.
Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sa zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGH firmy Hempel, chyba
Ze ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujeta w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez powiadomienia, a po
pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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INSTRUKCJA APLIKACJI

Produktu opisanego w karcie katalogowe;j.

Zakres:

Przygotowanie powierzchni:

Aplikacja:

Grudzien 2007/ 55000 IA

HEMPAXANE CLASSIC 55000

BAZA 55009 z UTWARDZACZEM 98000

Instrukcja Aplikacji zawiera informacje dotyczace: przygotowania powierzchni, sprzetu
do malowania, aplikacji farby HEMPAXANE CLASSIC 55000.

Ogolnie: HEMPAXANE CLASSIC 55000 jest gtéwnie przeznaczona jednoczesnie
jako miedzywarstwa jak i powtoka nawierzchniowa do ekspozycji zewnetrznej. W
Srodowiskach o niskiej agresywnosci korozyjnej, produkt mozna naktada¢
bezposrednio na metal jako system jednowarstwowy.

NOWA STAL:

Jezeli farba uzywana jest jako miedzywarstwa i/ lub powtoka nawierzchniowa,
powierzchnie przygotowaé zgodnie z kartg katalogowa wyrobu bedacego poprzednig,
powtoka (GALVOSIL i/ lub grunty HEMPADUR).

Gdy uzywana jako powtoka przeciwkorozyjna, przygotowanie powierzchni powinno
obejmowac odttuszczanie przy pomocy odpowiedniego detergentu, zmycie soli i
innych zanieczyszczen woda stodkg pod wysokim cisnieniem a nastepnie obrobke
strumieniowo-scierng do Sa 2,5 lub zgodnie ze specyfikacja.

STAL GALWANIZOWANA, ALUMINIUM | STAL NIERDZEWNA:

Odttusci¢ przy pomocy odpowiedniego detergentu, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢
wodg stodkg pod wysokim ci$nieniem. Lekko omies¢ niemetalicznym (mineralnym)
Scierniwem, wolnym od chlorkéw, do jednolitej, matowej powierzchni o gestym profilu.

Naktadanie na wyroby typu HEMPADUR:

Czas do przemalowania musi pochodzi¢ z obserwacji — patrz INSTRUKCJA
APLIKACJI lub specyfikacja dla odpowiedniego HEMPADUR-u.

Przed aplikacja, powierzchnie farby epoksydowej oczyscic.

Naktadanie na wyroby typu GALVOSIL:

HEMPAXANE CLASSIC 55000 mozna naktadaé na utwardzony GALVOSIL
(sprawdzi¢ w INSTRUKCJI APLIKACJI dla odpowiedniego GALVOSIL-u).

Odttusci¢ przy pomocy odpowiedniego detergentu, sole i inne zanieczyszczenia zmyé
wodg stodkg pod wysokim cisnieniem. Po ekspozycji w wilgotnej atmosferze, sole
cynku usung¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem, a w razie potrzeby, przeciera¢
powierzchnie nylonowymi szczotkami o sztywnym wiosiu. Procedura aplikacji — patrz
nastepna strona

NAPRAWY | RENOWACJA POWLOKI:

Naprawy miejscowe/ miejsca potaczen: zniszczone powierzchnie/ szwy
spawalnicze czysci¢ doktadnie narzedziami recznymi z napedem mechanicznym do
minimum St2 (miejscowe naprawy) lub strumieniowo-$ciernie do minimum Sa 2, lepiej
do Sa2,5 zgodnie ze specyfikacja. Lepsze przygotowanie powierzchni zwigksza
trwato$¢ powtoki. Fazowac brzegi istniejacej powtoki, zszorstkowaé miejsca zaktadek
malarskich. Wykona¢ zaprawki miejsc uszkodzonych specyfikowang farbg
podkiadowa, a nastepnie na powloke podktadowg oraz miejsca zaktadek natozy¢
HEMPAXANE CLASSIC 5500.

Podczas aplikacji, zwré6ci¢ uwage, ze HEMPAXANE CLASSIC 55000 jest wyrobem o
duzej zawartosci czesci statych i wysokiej lepkosci.
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Naktadanie natryskiem
bezpowietrznym:

Grubos¢ warstwy / powtoki:

Grubos¢ / Rozcienczenie:

Naktadanie pedzlem:

Nakladanie watkiem:

Naktadanie na wyroby typu
GALVOSIL:

Grudzien 2007/ 55000 IA

Formowanie / ciagtos¢ powtoki: Nalezy zwrocié szczegding uwage na zapewnienie
ciggtosci i szczelnosci kazdej warstw. Stosowac technike nakladania zapewniajaca
wiasciwe formowanie sie powtoki na wszystkich powierzchniach. Istotne jest
stosowanie dysz o odpowiednich rozmiarach, nie za duzych oraz utrzymanie
wiasciwej jednakowej odlegtosci 30-50 cm pistoletu natryskowego od malowane;j
powierzchni. Szczegolnie starannie nalezy pokrywa¢ krawedzie, otwory, wzmocnienia
itp. Na tych powierzchniach zwykle konieczne jest wykonanie ,wyrébek”. W celu
uzyskania dobrego i statego w czasie rozpylania farby, utrzymywaé¢ odpowiednig,
lepko$¢ farby i parametry natrysku. W wyzszej temperaturze konieczne moze okaza¢
sie dodanie rozcienczalnika celem unikniecia suchego natrysku.

Powtoka musi by¢ rownomierna, o grubosci specyfikowanej. Nalezy kontrolowaé
zuzycie farby i unika¢ nadmiernych grubosci powtok stwarzajacych ryzyko zaciekow,
peknie¢ oraz zatrzymania rozpuszczalnika w powtoce.

Po natozeniu powtoka musi by¢ jednorodna, o gtadkiej powierzchni bez
nieregularnosci takich jak pyt, scierniwo, suchy natrysk.

Tiksotropowe wtasciwosci farby HEMPAXANE CLASSIC 55000 mogg powodowac,
bezposrednio po natozeniu, powstawanie nieco ,pofalowane;j” powierzchni.
Nieréwnosci te wyréwnuja sie w miare schniecia, ale moze okaza¢ sie, ze odczytane
pomiary grubosci warstwy sg wieksze niz wynikajace z obliczen. W wielu
przypadkach odczyt pomiaru grubosci warstwy powinien by¢ wiekszy o 25um niz
grubos$¢ wynikajaca z obliczen. Powierzchnia ,pofalowana” wygtadza sie w miare
schniecia i dlatego odczyty zawyzonej grubosci warstwy nie powoduja wyzszego
zuzycia farby niz zatozono wczesniej.

HEMPAXANE CLASSIC 55000 jest specyfikowany w grubosci 100-125um. Przy
aplikacji w wyzszej temperaturze zazwyczaj dodaje sie max 5% THINNER 08080 aby
unikngé¢ suchego natrysku i umozliwi¢ prawidtowe formowanie powtoki. Mozna
specyfikowaé grubosci powtok od 75um. Uzyskanie powtoki o grubosci nizszej niz
100um jest mozliwe przy dodaniu 10-15% THINNER 08080.

Na krawedziach uzy¢ pedzla z naturalnym wtosiem. Przy aplikacji pedzlem
uzyskujemy bardziej nieréwnomierng powtoke, czemu mozna przeciwdziatac¢
naktadajac wiekszg ilos¢ warstw i rozcienczanie.

Zwykle, nie zaleca sie stosowac watka, z uwagi na formowanie sie na malowanej
powierzchni pecherzykéw powietrza. W wyjatkowych wypadkach mozna uzy¢ watka,
a pecherzyki powietrza usuna¢ pedzlem.

HEMPAXANE CLASSIC 55000 moze by¢ naktadany bezpos$rednio na w petni
utwardzona powtoke krzemianowo-cynkowa (GALVOSIL). Powtoki krzemianowo-
cynkowe sg porowate, a ich porowatos¢ zalezy od warunkéw w jakich byty naktadane
oraz stopnia ich wysezonowania. Przy przemalowaniu powtok krzemianowo-
cynkowych, w zaleznosci od ich porowatosci i metody aplikacji moze pojawic sie
oczkowanie i pecherzyki powietrza. Aby zminimalizowa¢/ wyeliminowaé oczkowanie i
tworzenie sig pecherzykéw powierza mozna z powodzeniem zastosowac nastepujace
metody:

Technika ,,Flash coat”: pod warunkiem, ze temperatura farby jest wyzsza niz 20°C:
na powierzchnie naktada sie cienkg warstwe nierozcienczonej farby (the flash coat), a
nastepnie po kilku minutach kolejng warstwe, w petnej specyfikowanej grubosci.
Jezeli temperatura farby jest nizsza niz 20°C, konieczne moze by¢ rozcienczenie
(max 15% THINNER 08080). Stosujac technike ,flash coat” nie uzyskamy zamknietej,
jednolitej powtoki.

»Sealer coat”: na powierzchnie naktada sig bardzo cienkg warstwe farby
HEMPAXANE CLASSIC 55000 (warstwa uszczelniajgca) rozcienczong 100%
THINNER 08080 po natozeniu ktérej nie powinnismy uzyskaé zamknietej, jednolitej
powtoki. W zaleznos$ci od aktualnego stanu powierzchni pokrytej farba typu
GALVOSIL, natozyé jedna lub dwie warstwy uszczelniajace. Po ok. 1 godzinie (20°C)
natozy¢ kolejng warstwe (nierozcienczonej farby) w petnej specyfikowanej grubosci.

Aktualny stan powtok krzemianowo-cynkowych moze ulega¢ zmianie i aby otrzymac
optymalne rezultaty, konieczne moze by¢ wyprébowanie obu metod.
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Dane fizyczne w zaleznosci od Czas schniecia i czas do natozenia kolejnej warstwy ulega zmianie w zaleznosci od
temperatury: wilgotnosci i temperatury.

HEMPAXANE CLASSIC 55000 o grubosci powtoki 100-125um:

Temperatura podioza 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Czas schniecia, ok.” 12h 8h 6h 3h 2h
Czas utwardzania, ok.** | 1 mies. 14d 7d 5d 3d

* mierzony przy wilgotnosci wzglednej 50%; przy nizszej wilgotnosci czas schniecia
ros$nie, a przy wyzszej wilgotnosci maleje.
** Czas utwardzania nie zalezy od wilgotnosci.

Temperatura podioza 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C

MINIMALNY czas do natozenia kolejnej warstwy HEMPAXANE:

12h 8h 6 h 3h 2h

MAKSYMALNY czas do natozenia kolejnej warstwy HEMPAXANE:

3 mies. 60 d 30d 15d 7d

Jezeli przekroczony zostanie czas do naktadania kolejnej warstwy, konieczne jest

L . szorstkowanie powierzchni celem zapewnienia przyczepnosci miedzywarstowe;.
Czas do natozenia nastepnej

warstwy: Czasy do natozenia kolejnych warstw pomiedzy powtokami epoksydowymi

(HEMPADUR) a polisiloksanowymi (HEMPAXANE) oraz pomiedzy dwoma powtokami
polisiloksanowymi sa krétkie i krytyczne dla przyczepnosci miedzywarstwowe;j i
powinny by¢ $cisle monitorowane.
Moze to wymagaé zmian w procedurach malowania, w odniesieniu do wiekszych
konstrukcji, gdzie powtoki podktadowe i miedzywarstwy naktadane sg w jednym
miejscu, a nawierzchniowe w miejscu przeznaczenia tych konstrukcji. Zmiany w
procedurach malowania moga obejmowac: naktadanie w jednym miejscu jedynie
powtoki podktadowej a na budowie miedzywarstwy i warstwy nawierzchniowej, lub
bezposrednio przed aplikacjag HEMPAXANE CLASSIC 55000, cienkiej/ rozcienczonej
warstwy farby epoksydowe;.
Warunki BHP: Stosowaé z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z
odpowiednimi oznaczeniami bezpieczenstwa, ktorych nalezy przestrzegac¢. Stosowac
sie do zalecen zawartych w Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substanciji
Chemicznej oraz przestrzegaé polskich przepiséw bezpieczenstwa. Nie wdychac,
unika¢ kontaktu ze skérg i oczami, nie potykac. Zachowac¢ srodki ostroznosci z uwagi
na mozliwo$¢ wystapienia ryzyka zaprészenia ognia lub wybuchu, oraz chroni¢
Srodowisko. Naktadac¢ tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sg w Objasnieniach w katalogu.
Dane, specyfikacje oraz zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej s wynikiem testéw i doswiadczen prowadzonych w
$cisle okreslonych warunkach. Ich aktualno$¢, kompletno$¢ i dopuszczalno$¢é w warunkach rzeczywistych nie jest
gwarantowana i zgodnos¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika. Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg
zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGIH firmy Hempel, chyba ze ustalono inaczej na
pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujeta w Ogdlnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez
powiadomienia, a po pigciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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