Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Temperatura pracy, max:

Certyfikaty:

Dostepnosc:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:
Kolory/ Nr koloru:
Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestos¢:

Pytosuchosé:

Sucha na dotyk:

Petne utwardzenie:
V.0.C.:

SPOSOB APLIKACJI:
Proporcje mieszania sktadnikéw
dla 55210:

Metoda naktadania:
Rozcienczalnik, max.:
Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubo$¢ powtoki (DFT):
Grubos¢ warstwy (WFT):
Czas do natozenia nastepnej
warstwy:

Marzec 2008/ 55210

HEMPATHANE TOPCOAT 55210

BAZA 55219 Z UTWARDZACZEM 95370

HEMPATHANE TOPCOAT 55210 jest dwusktadnikowg farba poliuretanowa tworzaca
powtoke o trwatym potysku i kolorze, utwardzang izocyjanianami alifatycznymi.

Jako powtoka nawierzchniowa do ochrony konstrukcji stalowych w silnie korozyjnym
Srodowisku, gdzie wymagana jest odpornos¢ na $wiatto i trwatos¢ potysku. Minimalna
temperatura utwardzania — 10°C.

Tylko w $rodowisku suchym: 120°C (patrz UWAGI ponizej).

Zatwierdzona przez dunskie, francuskie, hiszpanskie i singapurskie instytucje
certyfikujace jako materiat wolno rozprzestrzeniajacy ptomien zgodnie z Rezolucjg
IMO MSC 61(67).

Posiada dunski, francuski, hiszpanski, singapurski, malezyjski i indonezyjski certyfikat
typu EC.

Spetnia wymagania Dyrektywy 2004/ 42/ WE Parlamentu Europejskiego i Rady,
podkategoria j (patrz UWAGI ponizej).

Wymaga potwierdzenia.

biaty/ 10000 - niebieski/ 30840
poétpotysk

51 +1

10,2 m?*/dm? - 50um

33°C

1,2 kg/dm?®

(okoto) 2,5 godziny w 20°C (ISO 1517)
(okoto) 8 godzin w 20°C

7 dni w 20°C

450 g/dm?®

"Szeroki zakres koloréw dostepny w systemie Hempel's MULTI-TINT.

Stafe fizyczne moga réznic sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych przedstawionych
w normie ISO 3534-1. Dalsze wyja$nienia znajduja sie w ,Objasnieniach” w Katalogu Hempla.

BAZA 55219 : UTWARDZACZ 95370

7 : 1 objetosciowo
natrysk bezpowietrzny pedzel
(patrz UWAGI ponizej) 08080 (5%)

4 godziny (20°C)
0,017"-0,019"
15 MPa

(dane dotyczgce natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogq ulec korekcie)
THINNER 08080 lub 08510
50um (patrz UWAGI ponizej)

100um
min/ max (patrz UWAGI ponizej)
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2. HEMPATHANE TOPCOAT 55210

WARUNKI APLIKACJI |

UTWARDZANIA:

POWLOKA
POPRZEDNIA:
POWLOKA
NASTEPNA:
UWAGI:

V.0.C - lotne zwigzki
organiczne —
Dyrektywa 2004/ 42/
WE Parlamentu

Europejskiego i Rady:

V.0O.C - lotne zwigzki
organiczne:

Kolory:

Temperatura pracy:

Grubo$¢ powtoki:

Rozcienczanie:

Natrysk
elektrostatyczny:
Czas do uktadania
nastepnej warstwy,
czas schniecia i
utwardzania:

Marzec 2008/ 55210

Podtoze musi by¢ catkowicie czyste i suche, o temperaturze powyzej punktu rosy celem unikniecia
kondensacji. Minimalna temperatura utwardzania wynosi -10°C. W temperaturze ujemnej zwrécié
uwage na ryzyko oblodzenia powierzchni, co moze spowodowac utrate przyczepnosci powtoki do
podioza. Wysoka wilgotnos¢ i kondensacja wilgoci podczas naktadania farby i przez kolejne 10
godzin (20°C) od momentu aplikacji moze utrudni¢ prawidtowe tworzenie sie powtoki.

Podczas naktadania i wysychania powtoki w przestrzeniach zamknietych zapewni¢ odpowiednig,
wentylacje.

HEMPADUR 45141/45143, HEMPADUR MASTIC 45880/45881 lub wedtug specyfikacji.

Nie stosuije sie.

. . Maksymalna zawarto$¢ lotnych
Po rozcienczeniu

Bez 15% o zwigzkdéw organicznych (V.O.C)
o . obj.
rozcienczenia rozcieh"czafnika 0d 01.01.2007 | 0Od 01.01.2010
(faza l) (faza Il)
V.0.C w g/dm® 465 515 550 500

Zawartos¢ lotnych zwigzkéw organicznych dla innych koloréw — patrz Karta Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego.

Certyfikaty wystawione sg na poprzednio obowigzujacy nr asortymentu 5521.

W przypadku ekspozycji w srodowisku zawierajacym chlorki, kolory z6étty i czerwony nie zawierajace
ofowiu moga ulec przebarwieniu. Kolory zawierajace otbw moga ulec przebarwieniu po ekspozycji w
Srodowisku zawierajacym siarczki. Aby uzyskaé peina site krycia, szczegolnie dla pewnych, nie
zawierajacych otowiu koloréw np.: czerwonego, pomaranczowego, zéttego i zielonego, konieczne
moze by¢ natozenie dodatkowej warstwy farby.

W temperaturze pracy powyzej 100°C, HEMPATHANE TOPCOAT 55210 stanie sie bardziej
miekka, moze wystapic¢ przebarwienie powtoki.

W zaleznosci od przeznaczenia mozna specyfikowaé inne grubosci niz podano. Zmieni to zuzycie
farby i moze wptyna¢ na czas schniecia powtoki i czas do natozenia nastepnej warstwy.
Stosowany zakres grubosci powtoki wynosi 40-75um

Rodzaj i ilo$¢ rozcienczalnika zalezy od warunkéw aplikaciji, metody aplikacji, temperatury,
wentylacji i podtoza. Generalnie zalecane jest stosowanie THINNER 08080.
Alternatywnie mozna stosowa¢ THINNER 08510 w zaleznosci od szczegétowych warunkdéw.

Natrysk bezpowietrzny: zaleca sie 5-10% rozcienczenie. W ekstremalnych warunkach
dopuszczalne jest rozcienczenie powyzej 20%. Najlepsze rezultaty osigga sie aplikujac pierwsza
cienkag warstwe (mist coat) HEMPATHANE TOPCOAT 55210, a nastepnie po okoto 2-15 minutach
naktadac¢ kolejne, petnej grubosci rbwnomierne warstwy. Nie nalezy przekraczac zalecanej grubosci
powtoki.

Zalecane jest dodanie 10% specyfikowanego rozcienczalnika. Dodatkowych informacji udzieli firma
HEMPEL.

Dane fizykochemiczne w zaleznosci od temperatury:

Temperatura podioza -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C
Sucha na dotyk po okoto 3d 36h 16h 8h 6h
Odp_ornosc na_kondensac_le*lub (3,50) 45h 20h 10h 8h
lekkie zroszenie po uptywie

Peine utwardzenie, 70% (2mies) 32d 14d 7d 5d
wilgotnosci wzglednej

Czas do natozenia tej min 3,5d 45h 20h 10h 8h
samej farby max b.o. b.o. b.o. b.o. b.o.

b.o. —bez ograniczen
*Szybsze schniecie i utwardzenie moze nastapi¢ po zastosowaniu ,przyspieszacza” — dodatkowych
informaciji udzieli firma HEMPEL.
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Uwagi:

Warunki BHP:

Marzec 2008/ 55210

Catkowicie czysta powierzchnia zapewnia przyczepnos¢ miedzywarstwowa, szczegolnie przy
diugich odstepach czasu do natozenia nastepnej warstwy. Odttusci¢ powierzchnie stosujac
detergent. Sole zmy¢ biezaca woda stodka. Do oceny stopnia czystosci powierzchni przed
natozeniem kolejnej warstwy zaleca sie wykonanie odpowiedniego testu.

UTWARDZACZ 95370 jest wrazliwy na wilgo¢. Do czasu uzycia powinien byé przechowywany w
doktadnie zamknigtych puszkach w suchym miejscu.

Puszke z utwardzaczem otwieraé ostroznie, poniewaz moze panowac w niej nadcisnienie.

Nawet $ladowe ilosci wody w mieszaninie sktadnikéw powoduje skrécenie czasu przydatnosci do
stosowania oraz defekty w powtoce.

HEMPATHANE TOPCOAT 55210 jest przeznaczony do uzytku profesjonalnego

Stosowac z zachowaniem srodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktdrych nalezy przestrzega¢. Stosowac sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substanciji Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich
przepisow bezpieczenstwa. Nie wdychac¢, unika¢ kontaktu ze skérg i oczami, nie potykac.
Zachowa¢ $rodki ostroznosci z uwagi na mozliwo$¢ wystapienia ryzyka zaprészenia ognia lub
wybuchu, oraz chroni¢ srodowisko. Naktada¢ tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz
zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sg wynikiem testow i doswiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich
aktualnos¢, kompletnos¢ i dopuszczalno$¢ w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodnos¢ z nimi musi by¢ okreslona przez
Uzytkownika. Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy
Hempel, chyba ze ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujgta w Ogélnych Warunkach,
za wyniki, defekty, bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez
powiadomienia, a po pieciu latach od daty wydania automatycznie traci wazno$¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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