ANTIFOULING PTFE oliva

Symbol handlowy 7153-070-XXO Wydanie: styczen 2010

CHARAKTERYSTYKA

Farba akrylowa o podwyzszonej twardo$ci przeznaczona do ochrony przed
porastaniem szybkich fodzi motorowych poruszajgcych sie z predkoscig
powyzej 20 weztéw. Do stosowania na wodach stonych i stodkich. Zawiera
zwigzki miedzi i biocydy organiczne ulegajgce szybkiej degradacji w
srodowisku wodnym oraz nie wykazujgce tendencji do bioakumulacji. Nie
zawiera cyny.

Dzieki zastosowaniu polimeru PTFE powiloka farby posiada doskonate
wlasnosci hydrofobowe, gtadkosé, twardo$¢ i odpornosé na Scieranie.
Powtoka jest dobrze przyczepna do podioza, elastyczna, odporna na
dziatanie wody i atmosfery morskiej. Przy bezposrednim kontakcie z
podtozem stalowym moze powodowac korozje wzerows.

Zmiana odcienia powtoki pod wptywem UV jest zjawiskiem naturalnym.

ZASTOSOWANIE Do ostatecznego malowania podwodnych czesci szybkich fodzi
motorowych.

WEASCIWOSCI Gestosé (okoto),g/cm’ 1,8
Temperatura zaptonu (nie nizej niz), °C 23
Zalecana grubos¢ pojedynczej powtoki, um 50
Zalecana grubos¢ pojedynczej warstwy, um 100
Zuzycie teoretyczne dla powtoki o grubosci 80pm, dm*/m? 0,11
Zawarto$¢ substanc;ji nielotnych (okoto), % obj. 45
Zalecana liczba warstw 2-3
LZO 450g/dm*®
Podane dane mogg nieznacznie réznic sie dla réznych koloréw jak rowniez
z tytutu normalnych odchytek produkcyjnych.

KOLOR Biaty - 010, granatowy - 580

PRZYGOTOWANIE e Zaleca sie zmycie powierzchni wodg z dodatkiem OLIVA CLEANER a

PODLOZA nastepnie sptukanie czystg woda.

e Powloka farby podkladowej antyosmozowej, przeciwkorozyjnej (serii
BOSMAN, ALU-STEEL PRIMER lub WOOD PRIMER w zaleznosci od
podtoza) sucha, wolna od $ladoéw korozji, ttuszczu i kurzu.

e W celu wydluzenia czasu ochrony przeciwporostowej zalecamy
stosowania farby serii OPTIMAL jako miedzywarstwy.

e Podtoze z laminatu odttuszczone, przeszorstkowane papierem Sciernym
nr 200, suche oraz pozbawione wszelkich zanieczyszczen.

METODY NAKLADANIA Natrysk bezpowietrzny; pedzel lub watek - tylko dla matych powierzchni.
Przy malowaniu pedzlem i watkiem moze by¢ konieczne naktadanie farby w
kilku warstwach do uzyskania zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.
Parametry natrysku bezpowietrznego:

Srednica dyszy 0,33-0,38 mm
cis$nienie w dyszy 10-15 MPa

ROZCIENCZANIE Nie jest wymagane. W razie koniecznosci (np. zgestnienie wyrobu) uzyé
Rozcienczalnik 779.

Do mycia aparatury: Rozcienczalnik 779.
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WARUNKI PODCZAS
MALOWANIA

TRWALOSC WYROBU

UWAGA!

Warunki podczas malowania:

- minimalna temperatura podtoza: -5°C (powierzchnia wolna od szronu i
lodu) oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy,

- dobra wentylacja,

- unika¢ bezposredniego nastonecznienia.

Czas schnigecia (w 20°C):
pytosuchos¢ - 1h,
na dotyk - 4h,

dotransportu - 8h

Czas do natozenia kolejnych warstw:

temperatura 20°C
najkrétszy 5h
najdtuzszy | nieograniczony

Podane czasy dotyczg powtoki o zalecanej grubosci, schngcej w warunkach
dobrej wentylacji. Czasy te mogg ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury,
warunkéw wentylacji, ilosci warstw i grubosci pokrycia.

Odstep czasu (w 20°C) od natozenia ostatniej warstwy do wodowania
jednostki:

temperatura 20°C
najkrétszy 24h
najdtuzszy 3 miesigce

W przypadku, gdy kolejna powtoka wyrobu 7153-070-XX0 jest naktadana
po dtuzszym czasie ekspozycji podtoza w warunkach atmosferycznych
nalezy usunaé¢ zanieczyszczenia poprzez zmycie wodg i wysuszenie.

Peing odpornos¢ mechaniczng zestaw farb uzyskuje po dtuzszym okresie
wysychania.

6 miesiecy od daty produkc;ji.

W czasie aplikacji i schniecia powtoki wydzielajg sie palne i szkodliwe dla
zdrowia substancje. Nalezy unika¢ wdychania par i mgly produktu oraz
kontaktu wyrobu z oczami i skorg. Stosowac tylko w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach. Szczegotowe informacje na temat substancji
niebezpiecznych zawartych w wyrobach i zwigzanych z nimi zagrozen
podane sg w kartach charakterystyki substancji niebezpiecznych, ktore
zamieszczone sg na naszej stronie internetowe;j.

Informacje w instrukcji, oparte na badaniach laboratoryjnych i naszym doswiadczeniu, podajemy z zamiarem utatwienia pracy naszym Klientom.
Odstepstwa od instrukgii prosimy uzgadniac z Serwisem Technicznym OLIVA. Okreslenia techniczne zawarte w instrukcii objasniono we wstepie do
katalogu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany instrukcji bez uprzedniego zawiadomienia.
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