Epinox BOSMAN® 54 olival

Symbol handlowy 7459-164-XX0

CHARAKTERYSTYKA Podktadowa farba epoksydowa. Powtoka odporna na dziatanie wody,
roztwordéw soli i alkaliéw, ropy naftowej, oleju napedowego, opatowego i
roslinnego. Pod wptywem promieniowania stonecznego odcien powtoki
moze ulec zmianie.

ZASTOSOWANIE Do renowacji jachtow z laminatu w celu zapobiegania zjawisku osmozy.
Jako miedzywarstwa w systemach malarskich epoksydowych lub
epoksydowo-poliuretanowych.

WEASCIWOSCI Gestos¢ (co najmniej), g/cm’ 1,0
Temperatura zaptonu (nie nizej niz), °C 21
Zalecana grubosc¢ pojedynczej powtoki iy um 50
Zalecana grubos$¢ pojedynczej warstwy, pm 100
Zuzycie teoretyczne dla powtoki o grubosci 50um, dm?®/m 0,10
Zawarto$¢ substancji nielotnych (okoto), % obj. 53
Zalecana liczba warstw 1-3
LZO, g/dm’ 400

Podane dane mogg nieznacznie réznic sie dla réznych koloréw jak rowniez z tytutu
normalnych odchytek produkcyjnych.

KOLOR RAL 7035 — szary jasny

RAL 9010 - biaty
PRZYGOTOWANIE Stopien przygotowania podtoza zalezy od jego rodzaju i warunkéw
PODtOZA eksploatacji, powierzchnia sucha, pozbawiona ttuszczu, soli i kurzu.

Podtoze stalowe i aluminiowe powinno by¢ zagruntowane farbg Epirust
ALU-STEEL PRIMER 2002, a drewniane i betonowe — rozciericzonym
lakierem Epinox WOOD PRIMER 12.; powierzchnie laminatu nalezy
zszorstkowac papierem sciernym nie przekraczajac 1/3 grubosci zelkotu

PRZYGOTOWANIE FARBY Sktadnik | farby doktadnie wymiesza¢, a nastepnie zmiesza¢ ze sktadnikiem Il (
Utwardzacz 197 )w nastepujgcej proporcji:
objetosciowo
sktadnik | 100
sktadnik Il 40
Po uptywie 15 minut (w 20°C) farba nadaje sie do uzycia.
Czas przydatnosci mieszaniny sktadnikéw do stosowania (w 20°C) - 10 h

METODY NAKtADANIA Natrysk bezpowietrzny, pedzel.
Parametry natrysku bezpowietrznego:
Srednica dyszy 0,38-0,48 mm
cisnienie w dyszy 10- 15 MPa
ROZCIENCZANIE Nie jest wymagane. W razie koniecznosci (np. zgestnienie wyrobu) uzy¢

rozcienczalnik 564 (patrz Informacja Techniczna).
Do mycia aparatury: rozcieiczalnik 564
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WARUNKI PODCZAS
MALOWANIA

NASTEPNE
WYMALOWANIA

INFORMACJA
DODATKOWA

TRWALOSC WYROBU

UWAGA!

Warunki podczas malowania i utwardzania powtoki:

- minimalna temperatura podtoza +5°C oraz co najmniej 3°C wyisza od
temperatury punktu rosy,

- wilgotnos$¢ wzgledna powietrza najwyzej 85%,

- dobra wentylacja.

Czas schniecia (w 20°C):
pytosuchos¢ - 2h,
na dotyk - 8h,
do transportu  -18 h

Czas do natozenia kolejnych warstw :

temperatura 20°C 10°C

najkrotszy 10h 20h

najdtuzszy 1 2
mies. | mies.

Podane czasy dotyczg powtoki o zalecanej grubosci, schngcej w warunkach dobrej
wentylacji. Czasy te mogg ulec zmianie wraz ze zmiana warunkéw temperatury,
warunkow wentylacji, ilo$ci warstw i grubosci pokrycia..

Czas petnego utwardzenia powtoki:

temperatura 20°C 10°C
7dni 14dni

Czesci nadwodne Emapur MARINA, cze$¢ podwodna Uniwin OPTIMAL i
Antyfouling VSE.

® Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od przeznaczenia
i rodzaju elementu mozna zatozyé grubos$é¢ pojedynczej powtoki inng niz
zalecana w instrukcji stosowania. Przy natrysku bezpowietrznym typowy zakres
grubosci jednej powtoki wynosi od 40 do 70 um. Zmiana grubosci powtoki
powoduje zmiane zuzycia teoretycznego, grubosci warstwy, masy wyschnietej
powtoki, czasdw schniecia, czasu do natozenia kolejnej warstwy oraz oddania
pokrycia do eksploatacji.

9 miesiecy od daty produkcji.

W czasie aplikacji i schniecia powtoki wydzielajg sie palne i szkodliwe dla zdrowia
substancje. Nalezy unika¢ wdychania par i mgty produktu oraz kontaktu wyrobu z
oczami i skdrg. Stosowal tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.
Szczegétowe informacje na temat substancji niebezpiecznych zawartych w
wyrobach i zwigzanych z nimi zagrozen podane sg w kartach charakterystyki
preparatow niebezpiecznych, ktére udostepniamy na zyczenie naszych Klientéw.

Informacje w instrukcji, oparte na badaniach laboratoryjnych i naszym doswiadczeniu, podajemy z zamiarem utatwienia pracy naszym
Klientom. Odstepstwa od instrukcji prosimy uzgadniac z Serwisem Technicznym OLIVA. Okreslenia techniczne zawarte w instrukcji objasniono
we wstepie do katalogu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany instrukcji bez uprzedniego zawiadomienia.
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