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CHARAKTERYSTYKA

ZASTOSOWANIE

WLEASCIWOSCI

KOLOR

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA

Farba akrylowa modyfikowana, nie zawierajgca toksycznych pigmentow
ofowiowych i chromianowych. Powloka szybko wysychajgca, matowa,
dobrze przyczepna do podtoza ocynkowanego i aluminiowego, elastyczna
i odporna mechanicznie. Powiloka odporna na dziatanie agresywnych
czynnikéw atmosfery przemystowej oraz na okresowe dziatanie wody.

Do bezposredniego malowania powierzchni blachy stalowej ocynkowanej,
cynkowej lub aluminiowej, eksploatowanej w warunkach atmosferycznych,
np. pokrycia dachéw, parapety, rynny, sciany, siatka ogrodzeniowa.

Do doszczelniania i malowania powlok cynkowych i aluminiowych
natozonych w procesie natryskiwania cieplnego.

Do renowacji starych powtok chlorokauczukowych, winylowych i
akrylowych.

Gestosé (okoto), g/cm® 1,3
Temperatura zaptonu (nie nizej niz), °C_ 23
Zalecana grubos¢ pojedynczej powtoki , um 60
Zalecana grubos¢ pojedynczej warstwy, pm 140
Zuzycie teoretyczne dla powtoki o grubosci 60mm, dm*/m? 0,15
Zawarto$¢ substanciji nielotnych (okoto), % obj. 42
Zalecana liczba warstw 2-3
LZO, g/dm?® 490

Podane dane moga nieznacznie rézni¢ sie dla réznych koloréw jak réwniez z
tytutu normalnych odchytek produkcyjnych.

Kolory RAL zgodnie z listg asortymentowg OLIVA

e Zaleca sie, przed czyszczeniem, zmycie powierzchni wodg
z dodatkiem detergentu OLICLEAN 123 produkcji OLIVA, a
nastepnie sptukanie czysta wodag

e Niesezonowane powierzchnie stali ocynkowanej zanurzeniowo
i powierzchnie aluminiowe suche, korzystnie zmatowione np. za
pomocg omiatania scierniwem niemetalowym. Zanieczyszczenia
niesezonowanych powierzchni ocynkowanych zanurzeniowo, np.
smar, olej, pozostaty topnik lub materiaty stuzgce do znakowania
powinny zosta¢ usuniete. Powierzchnie ocynkowane powinny byc¢
suche i wolne od wszelkich zanieczyszczen.

e Sezonowane powierzchnie ocynkowane zanurzeniowo nalezy
przygotowac poprzez usunigcie produktow korozji cynku (biata rdza)
i gromadzgcych sie zanieczyszczen. Do usuwania zanieczyszczen
stosowa¢ mozna m.in. czyszczenie gorgcg wodg, wodg pod
ci$nieniem, parg, omiatanie Scierniwem albo czyszczenie reczne
z wykorzystaniem narzedzi z napedem  mechanicznym.
Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha,
pozbawiona ttuszczu, kurzu, soli oraz produktéw korozji.
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METODY NAKLADANIA

ROZCIENCZANIE

WARUNKI PODCZAS
MALOWANIA

INFORMACIA
DODATKOWA

TRWALOSC WYROBU

e Powierzchnie cynkowe i aluminiowe natryskiwane cieplnie powinny
by¢ suche i natychmiast po metalizacji (zanim nastgpi jakakolwiek
kondensacja) zagruntowane cienkg warstwg rozcienczonej farby.
Podtoze przygotowane do malowania powinno by¢ suche,
pozbawione soli, ttuszczu, kurzu i innych zanieczyszczen.

e Stare, dobrze przyczepne do podtoza powtoki farb winylowych,
chlorokauczukowych lub akrylowych odttuszczone i oczyszczone
z zanieczyszczen, podtoze suche

Warunki podczas malowania:

Natrysk bezpowietrzny, pedzel, watek,

Parametry natrysku bezpowietrznego:
Srednica dyszy 0,38 - 0,53 mm
ci$nienie w dyszy 10 - 15 MPa

Nie jest wymagane. W razie koniecznosci (np. zgestnienie wyrobu) uzyé
rozcienczalnik 779 (patrz Informacja Techniczna).
Do mycia aparatury: rozcienczalnik 779.

Warunki podczas malowania

- minimalna temperatura podtoza: -10°C (powierzchnia wolna od szronu
i lodu) oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy,

- dobra wentylacja.

Czas schniecia (w 20 °C):
pytosucho$¢ - 40 minut,
na dotyk -2 h,
do transportu -5 h,

do natozenia kolejnych warstw:

temperatura 20°C
najkrétszy 6h
najdtuzszy nieograniczony

Podane czasy dotyczg powtoki o zalecanej grubosci, schngcej w warunkach
dobrej wentylacji. Czasy te mogg ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury,
warunkow wentylaciji, ilosci i rodzaju warstw oraz grubosci pokrycia.
Powloka farby po 24 godzinach (w 20°C) od wymalowania uzyskuje
dobre wiasciwosci mechaniczne oraz petna odpornosé¢ na opady
atmosferyczne.

Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od
przeznaczenia i rodzaju konstrukcji mozna zatozy¢ grubos$¢ pojedynczej
powtoki inng niz zalecana w instrukcji stosowania. Przy natrysku
bezpowietrznym typowy zakres grubosci jednej powtoki wynosi od 50 do 70
um. Zmiana grubosci powtoki powoduje zmiane zuzycia teoretycznego,
grubosci warstwy, masy wyschnietej powtoki, czaséw schnigecia, czasu do
natozenia kolejnej warstwy oraz oddania pokrycia do eksploataciji.

12 miesiecy od daty produkciji.

www.oliva.com.pl
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UWAGA! W czasie aplikacji i schniecia powtoki wydzielajg sie palne i szkodliwe dla
zdrowia substancje. Nalezy unika¢ wdychania par i mgty produktu oraz
kontaktu wyrobu z oczami i skéra. Stosowac tylko w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach. Szczegétowe informacje na temat substancji
niebezpiecznych, i zwigzanych z nimi zagrozen podane sg w kartach
charakterystyki substancji niebezpiecznych, ktére zamieszczone sg na
naszej stronie internetowe;j.

Informacje w instrukcyi, oparte na badaniach laboratoryjnych i naszym doswiadczeniu, podajemy z zamiarem ufatwienia pracy
naszym Klientom. Odstepstwa od instrukcii prosimy uzgadniac z Serwisem Technicznym OLIVA. Okreslenia techniczne zawarte w
instrukcii objasniono we wstepie do katalogu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany instrukcji bez uprzedniego zawiadomienia.
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