EPINOX F1 oliva

Symbol handlowy 7429-361-XX0 Wydanie: grudzien 2009

CHARAKTERYSTYKA Farba epoksydowa do gruntowania, oraz jako miedzywarstwa , szybkoschnaca,

ZASTOSOWANIE

WEASCIWOSCI

KOLOR

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA

dwusktadnikowa pigmentowana aluminium: skfadnik |1 o symbolu 7429-361-XX0
sktadnik 1l o symbolu 8222-361-000.

Epinox F1 przeznaczony jest dla wytwdrni konstrukcji stalowych gdzie bardzo
waznym parametrem wymaganym od farby jest bardzo krotki czas do
przemalowania nastepnymi warstwami - nawet ponizej 1 godziny oraz
maksymalnie krotki czasem schniecia do transportu — do 4 godzin.

Epinox F1 zaprojektowany zostat jako produkt nadajgcy sie do aplikacji na
podtoza stalowe przygotowane wszystkimi metodami oczyszczania dostepnymi
na wytworniach konstrukcji stalowych. Ponadto farba znakomicie nadaje sie do
wykonywania poprawek po montazowych na budowie gdzie mozliwe jest tylko
reczne przygotowanie powierzchni.

Epinox F1 daje powtoki bardzo dobrze przyczepne do poditoza, wytrzymate
mechanicznie i elastyczna; odporne na dziatanie warunkéw atmosferycznych,
wody, wody morskiej, roztworéw zasad i soli, benzyn oraz szeregu
rozpuszczalnikéw organicznych.

Do gruntowania:

— konstrukcji stalowych, eksploatowanych w atmosferze miejskiej, morskiegj i
przemystowej,

Jako samodzielne wymalowanie:

— konstrukcji stalowych, eksploatowanych wewngtrz pomieszczen o réznej
agresywnosci korozyjnej, gdzie nie jest wymagany efekt dekoracyjny

— rurociggow i instalacji izolowanej termicznie.

Gestosé (okoto), glcm® 1,4
Temperatura zaptonu (nie nizej niz), °C 21

minimalna typowa maksymalna
grubos¢ pojedynczej powtoki 50um 70um 100um
grubos$c¢ pojedynczej warstwy 100pm 140um 200pm

Zuzycie teoretyczne dla powtoki o grubosci 70um, dm*m? 0,14
Zawarto$¢ substancji nielotnych, % obj. 51
Zalecana liczba warstw 1-2
LZO, g/dm?® 450

Podane dane moga nieznacznie rézni¢ sie dla réznych koloréow jak réwniez z
tytutu normalnych odchytek produkcyjnych.

250 czerwony tlenkowy 840 szary srebrzysty

e Zaleca sie, przed czyszczeniem, zmycie powierzchni wodg z dodatkiem
OLICLEAN 123 prod. OLIVA Sp. z 0.0., a nastepnie sptukanie czystg woda.

o Powierzchnia stalowa oczyszczona do stopnia czystosci wg PN-ISO 8501-1
(co najmniej):

— Sa 2 - dla konstrukcji eksploatowanych w warunkach atmosfery
agresywnej, gdy wymagane jest dlugotrwate zabezpieczenie
konstrukciji,

— St 3 - dla poprawek po montazu, spawaniu, cieciu i transporcie

e Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona
soli, ttuszczu, kurzu i innych zanieczyszczen oraz luzno zwigzanych czgstek
rdzy.
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PRZYGOTOWANIE
FARBY

METODY
NAKLADANIA

ROZCIENCZANIE

WARUNKI
PODCZAS
MALOWANIA

Sktadnik | farby doktadnie wymieszaé, a nastepnie zmieszac ze sktadnikiem Il w
nastepujgcej proporcji:

wagowo objetosciowo
sktadnik | 100 100
sktadnik Il 15 22

Farba nadaje sie do uzycia bezposrednio po doktadnym wymieszaniu
sktadnikéw.
Czas przydatnosci_mieszaniny (w 20°C) co najmniej 8 h.

Natrysk bezpowietrzny, pedzel. Na powierzchnie czyszczone recznie zaleca
sie nakfadanie przy pomocy pedzla
Parametry natrysku bezpowietrznego:

Srednica dyszy 0,38 - 0,48 mm

cisnienie w dyszy 15 - 20 MPa

Nie jest wymagane. W razie koniecznosci (np. zgestnienie wyrobu) uzy¢
rozcienczalnik 564 (patrz Informacja Techniczna).
Do mycia aparatury: rozciehczalnik 564.

Warunki podczas malowania:
e minimalna temperatura podtoza -5°C (powierzchnia wolna od lodu i
szronu),
e temperatura farby co najmniej 15°C,
e minimalna temperatura otoczenia -10°C
e dobra wentylacja.

Czas schniecia (w 20°C):
pytosuchosé -0,5h
na dotyk -1h
dotransportu - 5h

Czas do nalozenia kolejnych warstw
Czas pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw zalezy od rodzaju farby.
W temperaturze 30°C 20°C |10°C |0°C -10°C
najkrotszy dla farb
epoksydowych

najkrotszy dla farb
nawierzchniowych
najdtuzszy nieograniczony

40 min |50 min | 1h 5h 15h

50min [1h 2h 6h 20 h

W kazdym przypadku naktadania farb nawierzchniowych, z uwagi na wiekszg
wrazliwos¢ tych wyrobdw na zanieczyszczenia podtoza, czas do naktadania
kolejnych warstw powinien by¢ mozliwie krétki, najlepiej by byt on
ograniczony czasem petnego utwardzenia powtoki w danej temperaturze.
Podane czasy dotyczg powtoki jednowarstwowej o zalecanej grubosci,
schnacej w warunkach dobrej wentylacji. Czasy te mogg ulec zmianie wraz ze
zmiang temperatury, warunkéw wentylacji, ilodci warstw i grubosci pokrycia.
W przypadku gdy czas do natozenia nastepnej warstwy przekroczy 2
tygodnie w warunkach letnich powloke gruntu nalezy umy¢ wodg pod
ci$nieniem z dodatkiem drobnego piasku.

www.oliva.com.pl
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NASTEPNE
WYMALOWANIA
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DODATKOWA

TRWALOSC
WYROBU

UWAGA!

Warunki podczas utwardzania powloki:

e minimalna temperatura powietrza -10°C

o wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 85%,
dobra wentylacja.

Czas pelnego utwardzenia powtoki:

temperatura | 40°C | 30°C | 20°C | 10°C 5°C 0°C -5°C |-10°C
czas 35h | 14h 38h 60h | 4dni | 8dni | 14dni |28 dni

Farby epoksydowe, poliuretanowe, bitumiczno-epoksydowe i akrylowe OLIVA,
zaleznie od specyfikacji malowania.

e Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od
przeznaczenia i rodzaju konstrukcji mozna zatozy¢ grubos¢ pojedynczej
warstwy inng niz zalecana w instrukcji stosowania. Przy natrysku
bezpowietrznym typowy zakres grubosci jednej warstwy powtoki suchej
wynosi od 50 do 100 ym. Zmiana grubosci warstwy suchej powoduje zmiane
zuzycia teoretycznego, grubosci warstwy powtoki mokrej, masy wyschnietej
powtoki, czasOw schniecia, czasu do natozenia kolejnej warstwy oraz
oddania pokrycia do eksploataciji.

o Najwyzszg odpornos¢ chemiczng zestawu powtokowego uzyskuje sie wtedy
gdy kolejne warstwy farb sg naktadane na nie w petni utwardzong powtoke.
Szczegolnie wazne dla wykonywania powtok ochronnych eksploatowanych
wC5ilm.

o Podwyzszenie stopnia czystosci podioza powoduje wydiuzenie okresu
trwatosci pokrycia malarskiego.

12 miesiecy od daty produkcji.

W czasie aplikacji i schniecia powtoki wydzielajg sie palne i szkodliwe dla
zdrowia substancje. Nalezy unika¢ wdychania par i mgty produktu oraz kontaktu
wyrobu z oczami i skorg. Stosowa¢ tylko w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach. Szczegdtowe informacje na temat substancji niebezpiecznych
zawartych w wyrobach i zwigzanych z nimi zagrozeh podane sg w kartach
charakterystyki substancji niebezpiecznych, ktére udostepniamy na zyczenie
naszych Klientow.

Informacje w instrukcji, oparte na badaniach laboratoryjnych i naszym dos$wiadczeniu, podajemy z zamiarem utatwienia pracy
naszym Klientom. Odstepstwa od instrukcji prosimy uzgadnia¢ z Serwisem Technicznym OLIVA. Okre$lenia techniczne zawarte w
instrukcji objasniono we wstepie do katalogu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany instrukcji bez uprzedniego zawiadomienia.

OLIVA Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia, www.oliva.com.pl
81-571 Gdynia, ul. Chwaszczynska 129-149, tel. +48 58 629 91 62, fax +48 58 669 53 08, oliva@oliva.com.pl



