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CHARAKTERYSTYKA  Farba epoksydowa do czasowej ochrony, szybkoschnaca, utwardzana
zwigzkami aminowymi, pigmentowana fosforanem cynku i czerwienig
zelazowa, dwusktadnikowa: skfadnik | o symbolu 7429-014-250, sktadnik I
0 symbolu 8222-014-000. Powtoka bardzo dobrze przyczepna do podtoza,
elastyczna i odporna mechanicznie. Powloka odporna na dziatanie
atmosfery morskiej i przemystowej oraz na okresowe dziatanie temperatury
do +150 °C. Powtoka nie wptywa na jakos¢ spoin.

ZASTOSOWANIE Do ochrony przed korozjg blach i konstrukcji stalowych w czasie ich
obroébki i montazu.
Do gruntowania konstrukcji stalowych, zeliwnych i betonowych

eksploatowanych w atmosferze miejskiej morskiej i przemystowe;.

WLASCIWOSCI Gestosé (okoto), g/cm® 1,2
Temperatura zaptonu (nie nizej niz), °C -6
Zalecana grubos¢ pojedynczej powtoki, um 20
Zalecana grubos¢ pojedynczej warstwy, um 60
Zuzycie teoretyczne dla powtoki o grubosci 20 um, dm*/m? 0,06
Zawarto$¢ substancji nielotnych, % obj. 31
Zalecana liczba warstw 1
LZO, g/dm?® 650

Podane dane mogag nieznacznie rézni¢ sie z tytutu normalnych odchytek
produkcyjnych.

KOLOR 250 - czerwony tlenkowy

PRZYGOTOWANIE e Powierzchnia stalowa oczyszczona do stopnia czystosci co najmniej Sa

PODLOZA 2", wg PN-ISO 8501-1; powierzchnia sucha, pozbawiona ttuszczu
i kurzu.

e Powierzchnia betonu po minimum 28 dniach (w 20°C) dojrzewania,
sucha (max. wilgotno$¢ 4%), o odpowiedniej wytrzymatosci, wolna od
piasku, kurzu, olejow i ttuszczéw. Powierzchnie gtadkie, pokryte
szlamem cementowym, oczyszczone strumieniowo lub szczotkowanie,
a nastepnie bardzo doktadnie odkurzone.

e Powloka metalizacyjna natryskiwana cieplnie sucha, pozbawiona
produktéw korozji, soli, thuszczu i kurzu

PRZYGOTOWANIE Skfadnik | farby doktadnie wymieszaé, a nastepnie zmieszac ze sktadnikiem
FARBY Il w nastepujacej proporcji:
wagowo objetosciowo
skfadnik | 100 100
sktadnik I 15 20

Czas przydatnosci mieszaniny sktadnikéw do stosowania (w 20°C) - 12 h.
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METODY NAKLADANIA

ROZCIENCZANIE

WARUNKI PODCZAS
MALOWANIA

NASTEPNE
WYMALOWANIA

INFORMACIA
DODATKOWA

TRWALOSC WYROBU

UWAGA!

Natrysk bezpowietrzny, natrysk powietrzny, pedzel

Parametry natrysku bezpowietrznego:
Srednica dyszy 0,33 - 0,43 mm
ci$nienie w dyszy ok. 10 MPa

Nie jest wymagane. W razie koniecznosci (np. zgestnienie wyrobu) uzyé
rozcienczalnik 564 (patrz Informacja Techniczna).
Do mycia aparatury: rozcienczalnik 564.

Warunki podczas malowania i utwardzania powtoki:
- minimalna temperatura podtoza +10°C oraz co najmniej 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy ,
- wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 80%,
- dobra wentylacja.
Czas schniecia (w 20°C):
pytosucho$¢ - 4 minuty,
na dotyk - 30 minut,
do transportu - 3 h.

Czas do natozenia kolejnych warstw: 2 h
Podane czasy dotyczg powtoki o zalecanej grubosci, schngcej w warunkach

dobrej wentylacji. Czasy te mogg ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury,
warunkow wentylaciji, ilosci warstw i grubosci pokrycia.

Farby przeciwkorozyjne lub nawierzchniowe OLIVA, w zaleznosci od rejonu
malowania.

e Pomiar grubosci powioki nalezy wykonywaé na powierzchniach
gtadkich (szklanych lub stalowych polerowanych).

6 miesiecy od daty produkcji.

W czasie aplikacji i schniecia powtoki wydzielajg sie palne i szkodliwe dla
zdrowia substancje. Nalezy unika¢ wdychania par i mgty produktu oraz
kontaktu wyrobu z oczami i skérg. Stosowa¢ tylko w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach. Szczegétowe informacje na temat substancji
niebezpiecznych, i zwigzanych z nimi zagrozen podane sg w kartach
charakterystyki substancji niebezpiecznych, ktére zamieszczone sg na
naszej stronie internetowe;j.

Informacje w instrukcji, oparte na badaniach laboratoryjnych i naszym do$wiadczeniu, podajemy z zamiarem utatwienia pracy
naszym Klientom. Odstepstwa od instrukcji prosimy uzgadnia¢ z Serwisem Technicznym OLIVA. Okreslenia techniczne zawarte w
instrukcji objasniono we wstepie do katalogu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany instrukcji bez uprzedniego zawiadomienia.
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