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CHARAKTERYSTYKA Emalia poliuretanowa grubopowlokowa dwuskfadnikowa: sktadnik | baza o
symbolu 7669-096-010 biata i baza o symbolu 7669-096-001 transparentna,
sktadnik 1l o symbolu 7669-096-011. Powloka dekoracyjna, dobrze
przyczepna do podioza, twarda oraz odporna na dziatanie czynnikéw
mechanicznych. Powtoka odporna na promieniowanie stoneczne i czynniki
atmosferyczne, roztwory soli i alkalidw, rozcienczone roztwory kwaséw oraz
produkty ropopochodne

ZASTOSOWANIE Do ostatecznego malowania:
- konstrukcji eksploatowanych w atmosferze przemystowej

WLASCIWOSCI Gestosé (okoto), glem® 1,45
Temperatura zaptonu (nie nizej niz), °C 23
Zalecana grubo$é pojedynczej powtoki *, um 80
Zalecana grubos¢ pojedynczej warstwy, um 125
Zuzycie teoretyczne dla powtoki o grubosci 80pm, dm*m? 0,13
Zawartosc¢ rozpuszczalnikéw (okoto), % mas. 25
Zawartos¢ substancji nielotnych (okoto), % obj. 65
Masa powloki o grubosci 80um, kg/m? 0,13
Zalecana liczba warstw’ 1
VOC, okoto, g/l 370

Podane dane moga nieznacznie rézni¢ sie dla réznych koloréw jak réwniez
z tytutu normalnych odchytek produkcyjnych.

KOLOR RAL, barwienie w systemie OLIKOLOR
PRZYGOTOWANIE e Zaleca sie, przed czyszczeniem, zmycie powierzchni wodg z dodatkiem
PODLOZA detergentu OLICLEAN 123, a nastepnie sptukanie czystg woda.

o Powitoka farby epoksydowej do gruntowania sucha, bez $ladéw korozji,
pozbawiona soli, ttuszczu i kurzu.

PRZYGOTOWANIE Sktadnik | farby doktadnie wymieszac, a nastepnie zmieszac ze sktadnikiem
FARBY Il w nastepujgcej proporcji:
wagowo objetosciowo
sktadnik | 100 100
skiadnik 11 17 23,5

Po uptywie 10 minut (w 20°C) farba nadaje sie do uzycia.

Czas przydatnosci mieszaniny skt. do stosowania w 20°C — 2 h

METODY NAKLADANIA Natrysk bezpowietrzny, pedzel, watek, a po rozcienczeniu - natrysk powietrzny.
Przy malowaniu pedzlem moze by¢ konieczne nakfadanie farby w kilku
warstwach dla uzyskania zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.
Parametry natrysku bezpowietrznego:

Srednica dyszy 0,33-0,43mm
cisnienie w dyszy  15- 20 MPa
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ROZCIENCZANIE

WARUNKI PODCZAS
MALOWANIA

INFORMACIA
DODATKOWA

TRWALOSC WYROBU

UWAGA!

Nie jest wymagane. W razie koniecznosci (np. zgestnienie wyrobu) uzy¢
rozcienczalnik 433 (patrz Informacja Techniczna).
Do mycia aparatury: rozciehczalnik 433.

Warunki podczas malowania i utwardzania powtoki:
- minimalna temperatura podfoza: -5 °C (powierzchnia wolna od szronu i
lodu) oraz co najmniej 3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy,
- wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwyzej 80%,
- dobra wentylacja.
Czas schniecia (w 20°C):
w temperaturze 20°C
pytosuchos¢ - 3h
na dotyk - 6h
do transportu  -12 h
Czas do natozenia kolejnych warstw:

temperatura | 20°C | 10°C
najkrétszy 6h 14h
najdtuzszy 2m 4m

Podane czasy dotyczg powtoki o zalecanej grubosci, schngcej w warunkach
dobrej wentylacji. Czasy te mogg ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury,
warunkéw wentylacji, ilosci warstw i grubosci pokrycia.

Czas pelnego utwardzania powtoki:

Temperatura | 20°C | 10°C
dni 7 14

e Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od
przeznaczenia i rodzaju konstrukcji mozna zatozyé grubosc
pojedynczej powtoki inng niz zalecana w instrukcji stosowania. Przy
natrysku bezpowietrznym typowy zakres grubosci jednej powtoki
wynosi od 50 do 100 ym. Zmiana grubosci powioki powoduje
zmiane zuzycia teoretycznego, grubosci warstwy, masy wyschnietej
powtoki, czasdw schniecia, czasu do natozenia kolejnej warstwy
oraz oddania pokrycia do eksploatacji.

e W przypadku wybranych koloréw grupy 3000, 2000 i 1000 zaleca
sie stosowanie dwoéch warstw o zalecanej instrukcjg grubosci
pojedynczej warstwy oraz dobdér wiasciwego koloru farby
podkfadowe;j.

12 miesiecy od daty produkciji.

W czasie aplikacji i schniecia powtoki wydzielajg sie palne i szkodliwe dla
zdrowia substancje. Nalezy unika¢ wdychania par i mgty produktu oraz
kontaktu wyrobu z oczami i skorg. Stosowac tylko w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach. Szczegotowe informacje na temat substancji
niebezpiecznych zawartych w wyrobach i zwigzanych z nimi zagrozen
podane sg w kartach charakterystyki substancji niebezpiecznych, ktére
zamieszczone sg na haszej stronie internetowe;j.

Informacje w instrukcii, oparte na badaniach laboratoryjnych i naszym doswiadczeniu, podajemy z zamiarem ufatwienia pracy
naszym Klientom. Odstepstwa od instrukcji prosimy uzgadniac z Serwisem Technicznym OLIVA. Okreslenia techniczne zawarte w
instrukcii objasniono we wstepie do katalogu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany instrukcji bez uprzedniego zawiadomienia.
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