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CHARAKTERYSTYKA Farba epoksydowa, dwusktadnikowa: skfadnik | o symbolu 7429-022-XX0,
sktadnik Il o symbolu 8222-077-000. Farba zawiera aktywny pigment
antykorozyjny - fosforan cynku. Moze by¢ naktadana na wilgotne i gorzej
przygotowane podtoza i jest niewrazliwa na wilgo¢ podczas utwardzania.
Po osiggnieciu 3 stopnia wyschniecia (na dotyk) dopuszcza sie okresowy
kontakt powtoki z wodg (np. deszcz). Farba moze by¢ stosowana w
temperaturach do -10°C. Powtoka z potpotyskiem, elastyczna, twarda.
Powtoka odporna na dziatanie czynnikéw atmosfery miejskiej, morskiej i
przemystowej. Pod wptywem promieniowania stonecznego odcienn powtoki
moze ulec zmianie.

ZASTOSOWANIE Do gruntowania konstrukcji stalowych, stalowych natryskiwanych cieplnie,
aluminiowych, cynkowych i betonowych eksploatowanych w atmosferze
morskiej, nadmorskiej i przemystowej.

WEASCIWOSCI Gestosé (okoto ), g/em® 1,4
Temperatura zaptonu (nie nizej niz), °C 21
Zalecana grubos¢ pojedynczej powtoki *, um 100
Zalecana grubos¢ pojedynczej warstwy, um 160
Zuzycie teoretyczne dla powloki o grubosci 100um, dm*m® 0,16
Zawarto$¢ substancji nielotnych (okoto), % obj. 62
Zalecana liczba warstw 1-2
LZO, g/dm?® 340

Podane dane moga nieznacznie rézni¢ sie dla réznych koloréw jak réwniez
z tytutu normalnych odchytek produkcyjnych.

KOLOR 400 - rezedowy 810 - szary jasny

PRZYGOTOWANIE e Zaleca sie, przed czyszczeniem, zmycie powierzchni wodg z dodatkiem

PODLOZA detergentu OLICLEAN 123 prod. OLIVA, a nastepnie sptukanie czystg
woda.

e Powierzchnia stalowa sucha, pozbawiona ttuszczu i soli, oczyszczona
do stopnia co najmniej St 3 wg PN-ISO 8501-1 dla powierzchni
zewnetrznych. Dla powierzchni  wewnetrznych  dopuszcza sie
oczyszczenie do stopnia czystosci co najmniej St 2 wg PN-ISO 8501-1.
Powierzchnia pozbawiona wszelkich zanieczyszczen i korzystnie
sucha. Dopuszcza sie stosowanie farby na wilgotne podtoza, moze to
jednak wydtuzy¢é czas schniecia powitoki. Powierzchnie porowate
dodatkowo zagruntowane rozcienczong farbg EPINOX 22.

e Najwyzszg odpornos¢ chemiczng i mechaniczng uzyskuje powtoka
farby naktadana bezposrednio na podfoze stalowe opiaskowane lub
osrutowane do stopnia czystosci co najmniej Sa 22 wg PN-ISO 8501-1.

e Powierzchnia stalowa uprzednio zagruntowana odpowiednig farbag do
czasowej ochrony sucha i pozbawiona zanieczyszczen. Miejsca
przekorodowan, uszkodzer mechanicznych i termicznych oraz miejsca,
w ktérych powtoka wykazuje wady lub objawy destrukcji oczyszczone
do stopnia czystosci co najmniej St 3 wg PN-ISO dla powierzchni
zewnetrznych.
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PRZYGOTOWANIE
FARBY

Dla powierzchni wewnetrznych dopuszcza sie oczyszczenie tych miejsc
do stopnia czystosci co najmniej St 2. Nieuszkodzona powtoka farby
EPIWELD zszorstkowana mechanicznie(dla powierzchni zewnetrznych).
Powierzchnia sucha, pozbawionattuszczu, kurzu i soli.

e Niesezonowane powierzchnie stali ocynkowanej zanurzeniowo
i powierzchnie aluminiowe suche, korzystnie zmatowione np. za pomocag
omiatania Scierniwem niemetalowym. Zanieczyszczenia
niesezonowanych powierzchni ocynkowanych zanurzeniowo, np. smar,
olej, pozostaty topnik lub materiaty stuzgce do znakowania powinny
zosta¢ usuniete. Powierzchnie ocynkowane powinny by¢ wolne od
wszelkich zanieczyszczen.

e Sezonowane powierzchnie ocynkowane zanurzeniowo nalezy
przygotowac poprzez usuniecie produktéw korozji cynku (biata rdza)
i gromadzgcych sie zanieczyszczen. Do usuwania zanieczyszczen
stosowa¢ mozna m.in. czyszczenie gorgcg woda, wodg pod cisnieniem,
para, omiatanie $cierniwem, albo czyszczenie reczne z wykorzystaniem
narzedzi z napedem mechanicznym. Powierzchnia przygotowana do
malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu i soli.

e Powierzchnie cynkowe i aluminiowe natryskiwane cieplnie powinny byc¢
suche i =zagruntowane natychmiast po natrysku cienka warstwag
rozcienczonej farby EPINOX 22 lub EPIWELD CZERWONY, zanim
nastgpi jakakolwiek kondensacja. Powierzchnia przygotowana do
malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona soli, ttuszczu, kurzu i innych
zanieczyszczen.

¢ Powierzchnia betonowa po minimum 28 dniach dojrzewania (w 20°C),
o odpowiedniej wytrzymatosci, czysta, bez rys, wystepdéw i szczelin,
pozbawiona tzw. mleczka cementowego, przepiaskowana Iub
oczyszczona szczotkg druciang. Podtoze suche (wilgotnos¢ maks. 4%),
pozbawione ttuszczu, soli, pytu, kurzu i witracen. Przed malowaniem
wtasciwym  powierzchnia zagruntowana rozcienczonym lakierem
EPINOX12.

Skfadnik | doktadnie wymiesza¢, a nastepnie zmieszaé ze sktadnikiem Il wg
nastepujgcej proporcji:

wagowo objetosciowo
sktadnik | 100 100
sktadnik 11 12 20

Farba nadaje sie do uzycia po doktadnym wymieszaniu sktadnikéw.

Farba stosowana do gruntowania powierzchni porowatych powinna by¢
rozcienczona przez dodatek do 20% rozcienczalnika 564.

Temperatura farby przygotowanej do malowania co najmniej 15°C.

Czas przydatnosci mieszaniny sktadnikéw do stosowania
w20°C - 8h
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METODY NAKLADANIA

ROZCIENCZANIE

WARUNKI PODCZAS

Natrysk bezpowietrzny, pedzel. Przy malowaniu pedzlem moze by¢
konieczne naktadanie farby w kilku warstwach dla uzyskania zalecanej
grubosci pojedynczej powtoki. Na powierzchnie wilgotne i skorodowane
zaleca sie naktadanie pierwszej warstwy farby przy pomocy pedzla.
Parametry natrysku bezpowietrznego:
Srednica dyszy 0,48 - 0,63 mm
ci$nienie w dyszy 20 - 25 MPa

Nie jest wymagane. W razie koniecznosci (np. zgestnienie wyrobu) uzyé
rozcienczalnik 564 (patrz Informacja Techniczna).
Do mycia aparatury: rozcienczalnik 564.

Warunki podczas malowania:

MALOWANIA - minimalna temperatura podtoza -5°C (powierzchnia wolna od szronu
i lodu)
- temperatura farby co najmniej +15°C.
- minimalna temperatura otoczenia -10°C
- dobra wentylacja.
Farba moze by¢ naktadana na powierzchnie o temperaturze ponizej punktu
rosy albo na powierzchnie wilgotne. Jako powierzchnie wilgotne nalezy
rozumiec:
- powierzchnie po obrébce strumieniowo - Sciernej na mokro,
- powierzchnie o temperaturze ponizej punktu rosy, na ktérych woda jest
niezauwazalna,
Czas schniecia (w 20°C):
pytosucho$¢ -1 h,
na dotyk -4 h,
do transportu -7 h.
Czas do natozenia kolejnych warstw:
temperatura | 20°C | 10°C 5°C 0°C -5°C
najkrotszy 4h 4,5h 6h 8h 14h
najdtuzszy nieograniczony*
Podane czasy dotyczg powtoki o zalecanej grubosci, schngcej w warunkach
dobrej wentylaciji. Czasy te moga ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury,
warunkow wentylacji, ilosci warstw i grubosci pokrycia.
*Jezeli powloka nie ulegta kredowaniu i jest wolna od wszelkich
zanieczyszczen to nie ma ograniczen czasowych do nakfadania kolejnych
warstw. Najlepszg przyczepnos¢ miedzywarstwowg uzyskuje sie jednak
wtedy, gdy nastepna powloka jest naktadana przed catkowitym
utwardzeniem poprzedniej.
Jezeli powtoka byta eksponowana w warunkach atmosferycznych i byta
narazona na dtugotrwate dziatanie promieniowania stonecznego nalezy
zwréci¢ szczegblng uwage na wiasciwe przygotowanie powierzchni przed
natozeniem kolejnej warstwy.
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NASTEPNE
WYMALOWANIA

INFORMACIA
DODATKOWA

TRWALOSC WYROBU

UWAGA!

Warunki podczas utwardzania powtoki:

- temperatura otoczenia nie nizej niz -10°C,

- wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 95%,
- dobra wentylacja.

Czas petnego utwardzania powloki:

temperatura | 20°C | 10°C 5°C 0°C -5°C
najkrotszy 2 dni 3dni | 6dni | 12dni | 18 dni

Farby nawierzchniowe EPINOX, farby winylowe, akrylowe Ilub
poliuretanowe OLIVA.

e Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od
przeznaczenia i rodzaju konstrukcji mozna zatozy¢ grubo$¢ pojedynczej
powtoki inng niz zalecana w instrukcji stosowania. Przy natrysku
bezpowietrznym typowy zakres grubosci jednej powtoki wynosi od 80
do 150 pum. Zmiana grubosci powioki powoduje zmiane zuzycia
teoretycznego, grubosci warstwy, masy wyschnietej powtoki, czasow
schniecia, czasu do natozenia kolejnej warstwy oraz oddania pokrycia
do eksploataciji.

e W przypadku eksploatacji powtoki w warunkach agresywnych zaleca
sie jak najlepsze przygotowanie powierzchni i naktadanie kolejnych
powtok przed catkowitym utwardzeniem poprzednich warstw.

e Nalezy pamieta¢, ze podwyzszenie stopnia czystosci podtoza powoduje
wydtuzenie okresu trwatosci pokrycia malarskiego.

e Nie zaleca sie naktadania farby Epinox 22 na powierzchnie mokre lub
pokryte kroplami wody.

12 miesiecy od daty produkciji.

W czasie aplikacji i schniecia powtoki wydzielajg sie palne i szkodliwe dla
zdrowia substancje. Nalezy unika¢ wdychania par i mgty produktu oraz
kontaktu wyrobu z oczami i skérg. Stosowa¢ tylko w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach. Szczegétowe informacje na temat substancji
niebezpiecznych, i zwigzanych z nimi zagrozen podane sg w kartach
charakterystyki substancji niebezpiecznych, kiére zamieszczone s na
naszej stronie internetowe;.

Informacje w instrukcji, oparte na badaniach laboratoryjnych i naszym do$wiadczeniu, podajemy z zamiarem utatwienia pracy
naszym Klientom. Odstepstwa od instrukcji prosimy uzgadnia¢ z Serwisem Technicznym OLIVA. Okreslenia techniczne zawarte w
instrukcji objasniono we wstepie do katalogu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany instrukcji bez uprzedniego zawiadomienia.
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