EPITAN 60 oliva

Symbol handlowy 7459-460-XX0 Wydanie: marzec 2008

CHARAKTERYSTYKA  Farba epoksydowa, tiksotropowa, o matej zawartosci rozpuszczalnikéw,
utwardzana aming, dwusktadnikowa: sktadnik | o symbolu 7459-460-XX0,
sktadnik 1l o symbolu 7459-460-000. Powtoka twarda, dobrze przyczepna
do podtoza. Powtoka odporna na dziatanie wody, roztwordw soli i alkaliow,
olejow opatowych, napedowych i silnikowych, ropy naftowej, benzyny
etylizowanej i bezotowiowej, biopaliw, paliwa lotniczego oraz glikolu,
gliceryny i ksylenu. Powloka wykazuje wiasciwosci antyelektrostatyczne.
Opornos¢ skro$na powtoki natozonej w grubosciach roboczych jest nizsza
niz 10%Q. Powloka spetnia wymagania normy PN-92/E-05200 oraz TRbF
401. Pod wptywem promieniowania stonecznego powtoka zmienia kolor,
zachowujac podane wtasciwosci.

ZASTOSOWANIE Do zabezpieczania:
- wewnetrznych powierzchni zbiornikéw, cystern transportowych i instalacji
przemystowych (np. rurociggéw) na paliwa ptynne i ciecze palne,
- konstrukcji stalowych eksploatowanych w warunkach korozyjnie
agresywnych ~w  przypadku, gdy wymagane sa witasciwosci
antyelektrostatyczne powtoki.

WLASCIWOSCI Gestosé (okoto), g/em® 1,4
Temperatura zaptonu (nie nizej niz), °C 26
Zalecana grubosé pojedynczej powtoki , um 150
Zalecana grubos¢ pojedynczej warstwy, um 210
Zuzycie teoretyczne dla powtoki o grubosci 150um, dm®m? 0,21
Zawarto$¢ substanciji nielotnych, % obj. 72
Zalecana liczba warstw 2-3
LZO, g/dm® 260

Podane dane moga nieznacznie rézni¢ sie dla réznych koloréw jak réwniez
z tytutu normalnych odchytek produkcyjnych.

KOLOR 290 - brgzowy
920 - stalowy
PRZYGOTOWANIE e Zaleca sie, przed czyszczeniem, zmycie powierzchni wodg z dodatkiem
PODLOZA detergentu OLICLEAN 123 prod. OLIVA, a nastepnie sptukanie czystg
woda.

e Powierzchnia stalowa oczyszczona do stopnia czystosci co najmniej Sa
2'/, wg PN-ISO 8501-1; chropowato$é¢ powierzchni oczyszczonej R,
powinna wynosi¢ 50-75 um; powierzchnia sucha, pozbawiona soli,
tluszczu i kurzu.

e Powloka farby EPINOX 60 sucha, bez s$ladéw korozji, soli, ttuszczu
i kurzu

OLIVA Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia, www.oliva.com.pl
81-571 Gdynia, ul. Chwaszczynska 129-149, tel. +48 58 629 91 62, fax +48 58 669 53 08, oliva@oliva.com.pl



oliva

Wydanie: marzec 2008

EPITAN 60

Symbol handlowy 7459-460-XX0

PRZYGOTOWANIE
FARBY

METODY NAKLADANIA

ROZCIENCZANIE

WARUNKI PODCZAS
MALOWANIA

Sktadnik | farby doktadnie wymieszag¢, a nastepnie zmieszac ze sktadnikiem
Il w nastepujacej proporcji:

wagowo objetosciowo
sktadnik | 100 100
sktadnik 11 20 27

Minimalna temperatura farby przygotowanej do malowania 15°C
Czas przydatnosci mieszaniny sktadnikéw do stosowania: w 20°C - 2 h,
w30°C - 1h.

Natrysk bezpowietrzny (pedzel - tylko do matych powierzchni). Przy
malowaniu pedzlem zalecane jest rozcienczenie farby (przez dodanie ok.
3% objetosciowych rozcienczalnika 779) oraz naktadanie farby w kilku
warstwach dla uzyskania zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.
Parametry natrysku bezpowietrznego:
Srednica dyszy 0,48 - 0,68 mm
cidnienie w dyszy 20 - 30 MPa

Nie jest wymagane. W razie koniecznosci (np. zgestnienie wyrobu) uzy¢
rozcienczalnik 779 (patrz Informacja Techniczna).
Do mycia aparatury: rozcienczalnik 564

Warunki podczas malowania i utwardzania powtoki:
- minimalna temperatura podtoza +5°C oraz co najmniej 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
- wilgotnos$¢ wzgledna powietrza najwyzej 85%,
- dobra wentylacja.
Czas schniecia (w 20°C):
pytosucho$¢ -5h,
na dotyk -6 h,
do transportu - 13 h.

Czas do natozenia kolejnych warstw:

temperatura | 30°C | 20°C | 10°C
najkrotszy 6h 12h 24h
najdtuzszy 24h 48h 96h

Podane czasy dotyczg powtoki o zalecanej grubosci, schngcej w warunkach
dobrej wentylacji. Czasy te mogg ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury,
warunkow wentylacji, ilosci warstw i grubosci pokrycia.

Czas petnego utwardzania powloki:

temperatura | 30°C | 20°C | 10°C
dni 4 7 15
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INFORMACIA e Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od
DODATKOWA przeznaczenia i rodzaju konstrukcji mozna zatozy¢ grubo$¢ pojedynczej

powtoki inng niz zalecana w instrukcji stosowania. Przy natrysku
bezpowietrznym typowy zakres grubosci jednej powtoki wynosi od 150
do 250 pum. Zmiana grubosci powioki powoduje zmiane zuzycia
teoretycznego, grubosci warstwy, masy wyschnietej powtoki, czaséw
schniecia, czasu do natozenia kolejnej warstwy oraz oddania pokrycia
do eksploataciji.

TRWALOSC WYROBU 12 miesiecy od daty produkcii.

UWAGA! W czasie aplikacji i schniecia powtoki wydzielajg sie palne i szkodliwe dla
zdrowia substancje. Nalezy unika¢ wdychania par i mgty produktu oraz
kontaktu wyrobu z oczami i skérg. Stosowa¢ tylko w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach. Szczegétowe informacje na temat substancji
niebezpiecznych, i zwigzanych z nimi zagrozen podane sg w kartach
charakterystyki substancji niebezpiecznych, ktére zamieszczone sg na
naszej stronie internetowe;j.

Informacje w instrukcji, oparte na badaniach laboratoryjnych i naszym do$wiadczeniu, podajemy z zamiarem utatwienia pracy
naszym Klientom. Odstepstwa od instrukcji prosimy uzgadnia¢ z Serwisem Technicznym OLIVA. Okreslenia techniczne zawarte w
instrukcji objasniono we wstepie do katalogu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany instrukcji bez uprzedniego zawiadomienia.
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