ANTIFOULING VSE oliva|

Symbol handlowy 7753-070-XX0O

CHARAKTERYSTYKA Farba winylowa nawierzchniowa przeciwporostowa, tiksotropowa, bezcynowa,
zawierajagca zwigzki nieorganiczne oraz biocydy organiczne odpowiadajgca
wymaganiom Konwencji Helsinskiej o ochronie morskiego srodowiska Battyku
(Helcom Recommendation 9/10 z dnia 7.02.1988). Powtoka dobrze przyczepna do
podtoza, elastyczna, odporna na dziatanie wody i atmosfery morskiej oraz
srodowisko zasadowe powstajgce wokét anod przy stosowaniu ochrony katodowej
konstrukcji. Powtoka farby zmniejsza opory hydrodynamiczne statku w wyniku
redukcji mikroszorstkosci powierzchni podczas eksploatacji. Powtoka przy
bezposrednim kontakcie z podtozem stalowym powoduje korozje wzerowa.

ZASTOSOWANIE Do ostatecznego malowania:
- podwodnych czesci jachtow
- podwodnych i wodnicowych czesci statkdw eksploatowanych w morzach
wszystkich stref klimatycznych,
- podwodnych czesci konstrukcji hydrotechnicznych,

WEASCIWOSCI Gestos¢ (okoto),g/cm’ 1,8
Temperatura zaptonu (nie nizej niz), °C 23
Zalecana grubosc¢ pojedynczej powtoki, um 80
Zalecana grubosc¢ pojedynczej warstwy, um 160
Zuzycie teoretyczne dla powtoki o grubosci 80um, dm3/m2 0,16
Zawarto$¢ substancji nielotnych (okoto), % obj. 52
Zalecana liczba warstw 2-4
LZO, g/dm® 450

Podane dane mogg nieznacznie réznic sie dla réznych koloréw jak réwniez z tytutu
normalnych odchytek produkcyjnych.

KOLOR biaty 011, czerwony tlenkowy 250, zielony 390, niebieski 550, granatowy 580
PRZYGOTOWANIE e Zaleca sie zmycie powierzchni woda z dodatkiem detergentu OLICLEAN 123
PODLOZA prod. OLIVA Sp. z 0.0., a nastepnie sptukanie czystg woda.

e Powtoka farby antyosmozowej, przeciwkorozyjnej sucha, wolna od $ladow
korozji, ttuszczu i kurzu.

e Poditoze z laminatu poliestrowo-szklanego odttuszczone, przeszorstkowane
papierem $ciernym nr 200, suche oraz pozbawione wszelkich zanieczyszczen.

e Stara powiloka farby przeciwporostowej sucha i pozbawiona zanieczyszczen
(porostéw, olejow, ttuszczow, soli itp.). Miejsca skorodowane oczyszczone i
uzupetnione farbg przeciwkorozyjng do petnej grubosci zestawu. W przypadku,
gdy stara powtoka farby przeciwporostowej jest w ztym stanie, nalezy
dodatkowo cate podtoze pokry¢ warstwg farby przeciwkorozyjnej lub do
ochrony biernej. Powtoka sucha, pozbawiona soli, ttuszczu i kurzu.

Przed malowaniem farbg ANTYFOULING VSE zaleca sie zagruntowanie podtoza

farbg Uniwin OPTIMAL.

METODY NAKtADANIA Natrysk bezpowietrzny; pedzel lub watek - tylko dla matych powierzchni.
Przy malowaniu pedzlem i watkiem moze by¢ konieczne naktadanie farby w kilku
warstwach do uzyskania zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.
Parametry natrysku bezpowietrznego:

Srednica dyszy 0,48 - 0,63 mm
ci$nienie w dyszy 15-20 MPa
OLIVA Sp. z 0.0., 81-571 Gdynia, ul. Chwaszczyrska 129-149 Wydanie karty: luty 2008

tel. +48 58 629 91 62, fax +48 58 669 53 08, www.oliva.com.pl, jachting@oliva.com.pl



ANTIFOULING VSE

oliva

Symbol handlowy 7753-070-XX0O

ROZCIENCZANIE

WARUNKI PODCZAS

MALOWANIA

TRWALOSC WYROBU

UWAGA!

Nie jest wymagane.. W razie koniecznosci (np. zgestnienie wyrobu) uzyé
rozcieczalnik 779
Do mycia aparatury: rozcieniczalnik 779.

Warunki podczas malowania:

- minimalna temperatura podfoza: -5°C (powierzchnia wolna od szronu i lodu)
oraz co najmniej 3°C wyisza od temperatury punktu rosy,

- dobra wentylacja.

Czas schniecia (w 20°C):
pytosuchosé -2h,
na dotyk - 4h,
dotransportu  -24h

Czas do natozenia kolejnych warstw:

temperatura 20°C
najkrotszy 12h
najdtuzszy nieograniczony

Podane czasy dotyczg powtoki o zalecanej grubosci, schngcej w warunkach
dobrej wentylacji. Czasy te mogg ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury,
warunkow wentylacji, ilo$ci warstw i grubosci pokrycia.

Odstep czasu (w 20°C) od natozenia ostatniej warstwy do wodowania jednostki:

temperatura 20°C
najkrotszy 12h
najdtuzszy nieograniczony

Petng odporno$¢ mechaniczng zestaw farb uzyskuje po dtuzszym okresie
wysychania.

9 miesiecy od daty produkcji.

W czasie aplikacji i schniecia powtoki wydzielajg sie palne i szkodliwe dla zdrowia
substancje. Nalezy unikaé¢ wdychania par i mgty produktu oraz kontaktu wyrobu z
oczami i skoérg. Stosowac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.
Szczegotowe informacje na temat substancji niebezpiecznych zawartych w
wyrobach i zwigzanych z nimi zagrozen podane sg w kartach charakterystyki
prepatatow niebezpiecznych, ktére udostepniamy na zyczenie naszych Klientow.

Informacje w instrukcji, oparte na badaniach laboratoryjnych i naszym doswiadczeniu, podajemy z zamiarem utatwienia pracy naszym
Klientom. Odstepstwa od instrukcji prosimy uzgadniac z Serwisem Technicznym OLIVA. Okreslenia techniczne zawarte w instrukcji objasniono
we wstepie do katalogu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany instrukcji bez uprzedniego zawiadomienia.
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