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EPITAN® 66

Symbol wyrobu: 7459-466-XX0

CHARAKTERYSTYKA

Farba epoksydowa, utwardzana zwigzkami poliaminowymi, zawierajgca pigmenty przewodzace,
dwusktadnikowa: skfadnik | o symbolu 7459-466-930, sktadnik 1l o symbolu 7459-466-000.
Powtoka bardzo dobrze przyczepna do podtoza stalowego i powierzchni laminatéw oraz podtozy
mineralnych, odporna na dziatanie czynnikéw mechanicznych, produktéw naftowych, materiatow
pednych, rozpuszczalnikéw aromatycznych, wody, roztworéw elektrolitdw oraz agresywnych
czynnikdbw  atmosferycznych. Powfoka farby jest materiatem antyelektrostatycznym
przewodzacym - wg kryteridow zawartych w normach PN-92/E-05200 oraz PN-92/E05203 i przy
zapewnieniu wilasciwego uziemienia jest niezdolna do osiggniecia stanu naelektryzowania.
Rezystywno$¢ powierzchniowa p, powtoki jest rzedu 10°Q, rezystancja uptywu R, jest rzedu 10°Q.
Powtoka farby, jak réwniez laminatu opartego na niej spetnia wymagania ochrony przed
elektrycznoscig statyczng odnoszone do stref zagrozenia wybuchem.

ZASTOSOWANIE
Do zabezpieczania:

e wewnetrznych powierzchni zbiornikdéw i rurociggdw stalowych na ciecze palne, takie w
strefach zagrozenia wybuchem,

e wewnetrznych powierzchni zbiornikéw i rurociggdw stalowych na produkty ciekte i sypkie
tworzgce z powietrzem mieszaniny wybuchowe,

e konstrukcji z laminatéow oraz innych podtozy nieprzewodzacych oraz ich
antyelektrostatycznego wykanczania.

Certyfikaty, dopuszczenia:
- Instytutu Medycyny Morskiej i Tropikalnej - atest higieniczny nr 139/PB/251/191/2003.

WLASCIWOSCI

Gesto$¢ (okoto), g/cm’ 1,6
Temperatura zaptonu (nie nizej niz), °C 23
Zalecana grubos¢ pojedynczej powtoki, Bim. 200
Zalecana grubos¢ pojedynczej warstwy, Bim. 240
Zuzycie teoretyczne dla powtoki o grubosci 200m, dm’/m’ 0,24
Zawartos$é rozpuszczalnikow, % mas. 8
Zawartos$¢ sktadnikow nielotnych, % obj. 85
Masa wyschnietej powtoki o grubosci 200m, kg/m’ 0,35
Zalecana liczba warstw’ 1-2
KOLOR

930 szary ciemny
290 brazowy

SPOSOB STOSOWANIA

Podtoze

e Powierzchnia stalowa oczyszczona do stopnia czystosci co najmniej Sa 2'/, wg PN-ISO 8501-1;
powierzchnia sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu.
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e Powierzchnia stalowa pokryta powtoka gruntu do czasowej ochrony EPINOX®60, sucha, wolna
od pytu, kurzu i innych zanieczyszczen oraz ttuszczéw i olejow.

e Powierzchnia z laminatéw wolna od srodkéw podziatowych, kurzu i innych zanieczyszczen oraz
ttuszczow i olejéw. Stare powierzchnie z laminatéw zaleca sie przeszorstkowac¢ drobnym
papierem Sciernym (gradacja 120-150).

e Powierzchnia betonowa po minimum 28 dniach dojrzewania (w 20°C), o odpowiedniej
wytrzymatosci, czysta, bez rys, wystepdw i szczelin, pozbawiona tzw. mleczka cementowego,
oczyszczona przez piaskowanie lub Srutowanie. Podtoze suche (wilgotno$¢ resztkowa
maksimum 3%), pozbawione ttuszczu, soli, pytu, kurzu i wtracen. Ubytki wyréwnane stosowng
zaprawag (np. hydrauliczng, epoksydowa, polifosforanowo-magnezowg). Podtoze zagruntowane
lakierem EPINOX®12 rozciericzonym rozciericzalnikiem 564 .

Przygotowanie farby
Sktadnik | nalezy doktadnie wymieszac, a nastepnie zmiesza¢ ze sktadnikiem Il w nastepujgcej
proporcji:

wagowo objetosciowo
sktadnik | 100 100
sktadnik 11 20 30

Czas przydatnogci mieszaniny sktadnikéw do stosowania (w 20°C) - 1 h

Metoda nakfadania
Natrysk bezpowietrzny, pedzel. Przy malowaniu pedzlem zalecane jest naktadanie farby w kilku
warstwach, dla uzyskania zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.
Parametry natrysku bezpowietrznego
Srednica dyszy 0,48-0,63 mm
cisnienie w dyszy 20-25 MPa
Rozcienczalnik 564 o symbolu 8154-564-000
Rozpuszczalnik do mycia aparatury: rozcienczalnik 564

Warunki podczas malowania i utwardzania powtoki:
- minimalna temperatura podtoza +10°C oraz co najmniej 3°C wyzsza od punktu rosy,
- wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwyzej 85%,
- dobra wentylacja.
Czas schniecia (w 20°C):
stopienl - 6h
stopien 6 - 24h

Czas do natozenia do natozenia kolejnych warstw:

w temperaturze 30°C 20°C 10°C
najkroétszy, h 4 8 16
najdtuzszy, dni 2 4 7

Podane czasy dotyczg powtoki jednowarstwowej o zalecanej grubosci, schngcej w warunkach
dobrej wentylacji. Czasy te mogg ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury, warunkéw wentylacji,
ilosci warstw i grubosci pokrycia.

Czas petnego utwardzenia powtoki w 20°C - 7 dni.
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INFORMACJA DODATKOWA

Antyelektrostatyczne  wfasciwosci powtokowych zestawédw malarskich i malarsko-
laminatowych na bazie Epinox®60, Epitan®100, tkanina szklana, Epitan®66 potwierdzone zostaty
protokotem nr 01/295/2002 z badarn wykonanych przez Instytut Przemystu Organicznego.
Zgodnie z orzeczeniem instytutu powtoki mogg by¢ bez ograniczenn stosowane w strefach
zagrozonych wybuchem, klasyfikowanych zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Spraw
Wewnetrznych z dnia 3 listopada 1992r (Dz. U. nr 92 z dnia 10 grudnia 1992r)

Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od rodzaju podtoza, rodzaju i
przeznaczenia konstrukcji mozna zatozyé grubos$¢ pojedynczej powtoki inng niz zalecana w
instrukcji stosowania. Przy natrysku bezpowietrznym typowy zakres grubosci jednej powtoki
wynosi od 130 do 300 um. Zmiana grubosci powtoki powoduje zmiane zuzycia teoretycznego,
grubosci warstwy, masy wyschnietej powtoki, czasdw schniecia, czasu do natozenia kolejnej
warstwy oraz oddania pokrycia do eksploatacji.

W przypadku uzycia farby do antyelektrostatycznego wykarnczania podtozy nie przewodzacych
(np. laminaty, beton) nalezy uziomy przytwierdzac do podtoza i pokrywac powtoka farby .
Konstrukcje z laminatow (np. zbiorniki, rurociggi) o matym narazeniu na Scieranie i uszkodzenia
mechaniczne malowac jedng lub dwoma warstwami farby o tgcznej grubosci powtoki 150-
200um.

Podfoza mineralne np. posadzki betonowe na ktérych odbywa sie ruch pieszy lub kotowy
malowac co najmniej dwoma warstwami farby o fgcznej grubosci pokrycia 300-400 pum.

OKRES GWARANCII: 12 miesiecy od daty produkgji

UWAGA! W czasie aplikacji i schniecia powtoki wydzielajg sie palne i szkodliwe dla zdrowia
substancje. Nalezy unika¢ wdychania par i mgty produktu oraz kontaktu wyrobu z oczami i skdra.
Stosowad tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Szczegétowe informacje na temat
substancji niebezpiecznych zawartych w wyrobach i zwigzanych z nimi zagrozen podane sg w
kartach charakterystyki substancji niebezpiecznych, ktére udostepniamy na zyczenie naszych

Klientéw.

7459-466-XX0 Informacje w instrukcji, oparte na badaniach laboratoryjnych i naszym doswiadczeniu, podajemy z zamiarem
Luty 2007 utatwienia pracy naszym Klientom. Odstgpstwa od instrukcji prosimy uzgadniac¢ z serwisem technicznym OLIVA.
© by OLIVA Okreslenia techniczne zawarte w instrukcji objasniono we wstepie do katalogu. Zastrzegamy sobie prawo do

zmiany instrukcji bez uprzedniego zawiadomienia.



