Emalia silikonowa termoodporna do 400°C 14.4
aluminiowa
Symbol : PKWiU: 24.30.12-90.00-71-0085-XX
KTM: 1317-860-96850-5XX
Kolorystyka : aluminiowa
Norma : ZN/RAFIL - 2889:1998; rodzaj A
Przeznaczenie:

1. Do malowania powierzchni metalowych uprzednio zagruntowanych farbg silikonowa
do gruntowania odporng do 400°C produkcji RAFIL, nie narazonych na bezposrednie
dziatanie czynnikdéw atmosferycznych oraz eksploatowanych do temp. 400°C.

2. Jako warstwa doszczelniajagca w zestawie z farbg epoksydowag grubopowlokowa
EPOKSYKOR AL moze by¢ stosowana wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen
W narazeniu na dziatanie czynnikow atmosferycznych i temperatury do 250°C.

Charakterystyka ogolna: Utwardzone powtoki emalii silikonowej termoodpornej do 400°C
charakteryzuja si¢ dobrym kryciem, dobrymi wtasno$ciami mechanicznymi (udarnosc,
elastycznos¢) 1 odpornoscia na ciggla prace w temperaturze do 400°C.

Wiasnosci wyrobu :

- gestodé, g/lem’, najwyzej 1,2

- lepkos$¢ mierzona kubkiem Forda nr 4 w temp. 20 + 2°C, s 30 +40

- zawartos$¢ czesci lotnych, % wag., najwyzej 52

- zawartos¢ czesci nielotnych, % obj. 30

- grubos$¢ warstwy: mokrej, um 30+ 50
suchej, pm 10+ 20

- zalecana ilo$¢ warstw 1+2

- zuzycie teoretyczne przy grubosci 10 pm w dm’/m? 0,03

- temperatura zaptonu, min °C 26

- okres gwarancji, miesi¢cy 6



Emalia silikonowa termoodporna do 400 °C aluminiowa

Stosowanie:

1.

Podloze : 1.Podloze zagruntowane farbg silikonowg termoodporng do 400 °C winno by¢
czyste 1 suche. Dopuszcza si¢ stosowanie emalii bezposrednio na suche podtoze
stalowe, odtluszczone i oczyszczone do stopnia Sa 2 1/2 wg PN ISO 8501-1 1996.

2. Podtoze zagruntowane farbg epoksydowag grubopowlokowg EPOKSYKOR AL
winno by¢ czyste i suche.

Metody naktadania : Natrysk hydrodynamiczny, pneumatyczny, pedzel.

- natrysk pneumatyczny, lepko$¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp.20 + 2 °C: 25+35 s

Parametry natrysku hydrodynamicznego:

srednica dyszy 0,23 - 0,33 mm (0,009 - 0,013")
ci$nienie na dyszy 120 - 200 barow

Przygotowanie emalii : Przed przystgpieniem do malowania emali¢ nalezy doktadnie

wymieszac i rozcienczy¢ rozcienczalnikiem.
Rozcienczalnik : do wyrobow ftalowo-karbamidowych
PKWiU 24.30.22-73.00-06-0001-XX KTM 1318-124-01010-0XX
Rozcienczalnik do mycia aparatury : jak wyzej

Warunki malowania :
— temperatura podtoza nie nizsza niz 5°C i nie wyzsza niz 35°C, i o 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
— wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 85 %
— temperatura otoczenia nie nizsza niz 5°C i nie wyzsza niz 35°C

Czas schniecia w temp. 200°C £ 5 °C: stopien 7 - 1h

Powloki przed wypalaniem w piecu nalezy wstepnie podsuszy¢ w temp. 20 °C w czasie 0,5 h.

W przypadku koniecznosci malowania urzqdzen, ktore bedq pracowaly w temperaturach
200~400°C, malowanie wykonuje si¢ w temp. otoczenia w sposob nastepujgcy: naklada
sie warstwe farby silikonowej termoodpornej do 400°C, a nastepnie metodqg , mokro na
mokro”(w odstepie do 1 h) naklada sie warstwe emalii silikonowej termoodpornej.
Utwardzenie  natozonych  powlok nastepuje pod wplywem  temperatury  panujgcej
w aparaturze w czasie eksploatacji.

Poprzednie wymalowania : 1. farba silikonowa do gruntowania odporna do 400°C,
tgczna grubos¢ podkladu i emalii nie powinna przekraczaé 20+35 pm. Dopuszcza sie
nakladanie 2 warstw emalii bez gruntowania na {gczng grubos¢ max 35 pm. Drugg
warstwe naktadaé metodg ,,mokro na mokro” (w odstepie ok. 1 h), albo po catkowitym
ostygnigciu uprzednio nafozonej i wypalonej warstwy. Naktadanie grubszych powlok
moze powodowac pekanie powtoki i odpryskiwania od podtoza w czasie eksploatacji.

2. farba epoksydowa grubopowtokowa EPOKSYKOR AL

Po zagruntowaniu podtoza farbqg EPOKSYKOR AL nalezy po uptywie co najmniej 4 +~ 5 h natozy¢
1+2 warstwy emalii silikonowej termoodpornej aluminiowej na grubos¢ max. 40um.

Warunki BHP i P.Poi. : Ze wzgledu na lotne i palne sktadniki emalii nalezy przestrzegaé

zasad 1 przepisow BHP 1 p. poz. zawartych w Karcie Charakterystyki Preparatu
Niebezpiecznego.

Przechowywanie, transport: Temperatura (-20)-30°C, miejsca ostoni¢te przed opadami

atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz potozone z dala od Zrddet ciepta.

Informacje dodatkowe : Wyr6b posiada Atest Higieniczny PZH.

Podane informacje wynikajg z badan laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej. W przypadku
specjalnych zastosowan stuzymy dodatkowymi informacjami.
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