EPOKSYKOR 11 9.19.2

Gruntoemalia epoksydowa chemoodporna

Wyrob dwuskladnikowy

Symbol Skiladnik I gruntoemalia = PKWiU: 24.30.12-90.00-28-9010-XX
KTM 1317-429-16100-9XX
Skiladnik I utwardzacz PKWiU 24.30.12-70.00-55-0005-XX
poliamidowy do Epoksykoru 11 KTM 1318-222-83050-3XX

Kolorystyka: kremowo-biata RAL 9010 lub wedlug uzgodnien z klientem.
Norma : PN-C-81916: 2001; rodzaj B

Przeznaczenie: Jako samodzielne, jednowarstwowe zabezpieczenie antykorozyjne niezagruntowanych
powierzchni stalowych, ocynkowanych, aluminiowych i Zeliwnych, narazonych na czynniki
mechaniczne i agresywne media chemiczne. Nadaje si¢ idealnie do renowacji starych powlok
epoksydowych, eksploatowanych w warunkach atmosfery przemyslowej, morskiej,
nadmorskiej, miejskiej i wiejskiej w niewielkim stopniu narazonych na promieniowanie UV.

Charakterystyka ogolna : EPOKSYKOR II jest wyrobem tiksotropowym i tworzy szybkoschngce
powloki, bardzo dobrze przyczepne do podloza, twarde, elastyczne i wytrzymate na czynniki
mechaniczne, odporne na dziatanie wody, medidow chemicznych (roztwory soli, wode morska,
alkalia, rozcienczone nie utleniajgce kwasy, kwasne opary i gazy, benzyng 1 inne ropopochodne
alifatyczne i aromatyczne, olej napedowy i opalowy) oraz czynnikdw agresywnej korozyjnie
atmosfery przemystowej i morskiej. Gotowe powtoki mozna eksploatowa¢ w temp. do 150 °C.

Wiasnosci wyrobu :

gruntoemalia -sktadnik I Mieszanina
Gestosé, g /em’, najwyzej 1,6 -
Konsystencja tiksotropia tiksotropia
Zawarto$¢ czesci lotnych % wag., max. 22 26
Zawartos¢ czesci nielotnych % obj. ok. 61 59
Grubos$¢ warstwy mokrej, w um _ 200
Grubos¢ warstwy suchej, w um _ 120
Zalecana ilo$¢ warstw B 1
Zuzycie teoretyczne przy grubosci 120um, _ 0,2
w dm’/m’
Temperatura zaptonu, °C, co najmniej 17 17
Okres gwarancji, miesigcy 24 _
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Stosowanie

1. Podloie : Powierzchnie przed malowaniem nalezy odtlusci¢ i oczysci¢ do stopnia Sa 22 wg PN-
ISO 8501-1, 1996. Powierzchnie przeznaczone do eksploatacji w $rodowisku mniej agresywnym
mozna oczy$ci¢ do stopnia St 3 wg PN-ISO 8501-1, 1996. W przypadku renowacji, stare, dobrze
przyczepne do podtoza powloki nalezy przepiaskowac lub przeszlifowaé, a nastgpnie starannie
odpyli¢ i doktadnie odttuscié.

2. Metoda nakladania :
- natrysk hydrodynamiczny*:
- $rednica dyszy 0,33 -0,53 mm ( 0,013 -0,021")
- ci$nienie na dyszy 150 - 300 barow
ilo§¢ wprowadzanego rozcienczalnika 0 - 5 %
*Powyzsze parametry podano przykladowo. W indywidualnych przypadkach zastosowan nalezy
dopasowa¢ lepkos¢ wyrobu do posiadanego sprzetu i ustali¢ optymalne parametry natrysku.
- pedzel (zalecany w przypadku poprawek, wyrabiania konstrukcji: otwory, spawy, nity, $ruby,
krawedzie lub malowania matych powierzchni); ilos¢ dodawanego rozcienczalnika do 20 % obj.

3. Przygotowanie gruntoemalii: Wymiesza¢ skladniki oddzielnie, a nastepnie polaczyé je w nizej
wymienionych proporcjach i starannie wymiesza¢, najlepiej mieszadtem mechanicznym:

Wagowo objetosciowo
(% wagowy) opakowanie
(litry )
Sktadnik 1 100 13
Sktadnik II (utwardzacz) 20 4

Mieszaning pozostawi¢ pod przykryciem na co najmniej 15 minut. Czas przydatno$ci mieszaniny
do stosowania w temp. 20 °C wynosi 8 h i ulega skroceniu wraz ze wzrostem temperatury.
Po uptywie tego czasu mieszanina zeluje i staje si¢ nieprzydatna do stosowania.
Rozcienczalnik : do wyrobow epoksydowych PKWiU 24.30.22-73.00-40-0001-XX

KTM 1318-154-01010-6XX

Rozcienczalnik do mycia aparatury : jak wyzej

4. Warunki malowania :
—temperatura podtoza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35°C, i 0 3 °C wyzsza od
punktu rosy
—wilgotnos$¢ wzgledna powietrza najwyzej 85 %
—dobra wentylacja
—temperatura otoczenia nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C

Zaleca sie¢ malowaé w pogodne dni. Nie malowaé w czasie deszczu i mgly.
5. Czas schnigcia powloki : w temp. 20 £ 2 °C i przy wilgotno$ci wzglednej powietrza 65+ 5 %

stopien 1, najwyzej - lh

stopien 3, najwyzej - 6h

stopien 6, najwyzej - I1h
w temp. 120°C:

stopien 7, najwyzej - 0,5h

6. Czas catkowitego dotwardzania powloki w temp. 20 = 2 °C i przy wilgotno$ci wzglednej
powietrza 655 %: conajmniej - 7 dni.

Uwaga: Kredowanie powlok epoksydowych, zachodzgce pod wplywem promieniowania UV,
zawartego w Swietle slonecznym, jest zjawiskiem naturalnym i nie wplywa na wiasciwosci
ochronne i eksploatacyjne powlok.
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Czasy powyzsze mogq ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury, wilgotnosci powietrza, warunkow
wentylacji, ilosci warstw i grubosci powtoki.

Nastepne wymalowania: EPOKSYKOR II stanowi bardzo dobre, samodzielne zabezpieczenie
antykorozyjne i jako taki nie wymaga nanoszenia kolejnych warstw ochronnych. W indywidualnie
uzasadnionych przypadkach, w porozumieniu z producentem, zaleznie od przeznaczenia konstrukcji
i warunkéw eksploatacji, mozna naklada¢ nawierzchniowe emalie, lakiery epoksydowe,
poliuretanowe, poliwinylowe produkcji RAFIL SA.

Warunki BHP i P.Poi: Ze wzglgdu na lotne i palne sktadniki emalii nalezy przestrzega¢ zasad

i przepisow BHP i p. poz. zawartych w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.

Przechowywanie, _transport: Temperatura (-20)+-30°C, miejsca ostonigte przed opadami

atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz polozone z dala od zrodet ciepta.

Informacje dodatkowe: wyrob posiada Atest Higieniczny PZH.

Podane informacje i zalecenia wynikajq z badan laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku specjalnych zastosowan stuzymy dodatkowymi informacjami.

RADOMSKA FABRYKA FARB I LAKIEROW RAFIL SA
26-600 Radom, ul. Czarna 29, tel: centrala (048) 36 71 900, marketing (048) 36 71 991 fax: (048) 36 71 990, e-mail: rafil@rafil.pl
09.2006



