EPOKSYKOR ZN 9.6
Farba epoksydowa do gruntowania
szybkoschnaca, grubopowlokowa

Wyrob dwuskladnikowy

Symbol : SkladnikI  PKWiU 24.30.12-90 00-27-0098-XX; KTM 1317-429-13980-6XX
Skladnik I PKWiU 24.30.12-70.00-52-0004-XX; KTM 1318-222-82040-3XX

Kolorystyka : szary - metaliczny.

Obowigzujgca norma: PN-C-81916: 2001; rodzaj D

Przeznaczenie: Do gruntowania nowych konstrukcji stalowych, stalowych ocynkowanych,
aluminiowych, Zeliwnych oraz renowacji starych powierzchni eksploatowanych w atmosferze
przemystowej, miejskiej, morskiej i nadmorskiej oraz w $rodowisku agresywnym chemicznie,
szczegblnie w $rodowisku zasolonym. Zaleca si¢ jako warstwa podkladowa do zabezpieczen
antykorozyjnych w systemie epoksydowym, epoksydowo-poliuretanowym, epoksydowo-
poliwinylowym. Farba przeznaczona jest do stosowania w przemysle, ze szczegdlnym
uwzglednieniem przemystu chemicznego, petrochemii, hutnictwa, gornictwa i energetyki oraz
w budownictwie przemystowym i w obiektach uzyteczno$ci publiczne;j.

Charakterystyka ogdlna: Farba epoksydowa dwusktadnikowa grubopowlokowa pigmentowana
pylem cynkowym o dzialaniu protektorowym (70% metalicznego cynku w suchej powloce).
Powtoka farby jest matowa, bardzo dobrze przyczepna do podtoza, elastyczna, o bardzo dobrych
wlasnosciach mechanicznych i chemicznych. Jest odporna na dziatanie wody, rozpuszczalnikow,
ropy naftowej i paliw plynnych. Gotowe powloki mozna eksploatowaé w temperaturach
podwyzszonych do 150 °C.

Witasnosci wyrobu 7 utwardzaczem (mieszaniny) :

Farba - sktadnik I Mieszanina
Gestose, g/crn3 2,75 -
Konsystencja tiksotropowa -
Zawarto$¢ czesci lotnych, % wag., ok. 10 -
Zawarto$¢ czesci nielotnych, % obj. - 71
Grubos¢ warstwy powtoki mokrej, um - 100
Grubos¢ warstwy powtoki suchej, um - 70
Zuzycie teoretyczne przy grubosci 70um, - 0,1
w dm’/m’
Zalecana ilo§¢ warstw - 1-2
Temperatura zaptonu, °C, co najmniej 21 -
Okres gwarancji, miesigcy 24 -




EPOKSYKOR ZN
Farba epoksydowa do gruntowania szybkoeschnaca, grubopowlokowa

Stosowanie :
1. PodloZe: Nalezy odttuscic¢ a nastepnie poddac obrobee strumieniowo-$ciernej i oczysci¢ co najmniej
do stopnia Sa 2 1/2 wg PN-ISO 8501-1, 1996.
2. Metoda nakladania:
- natrysk hydrodynamiczny:
$rednica dyszy 0,38 - 0,58 mm(0,015 -0,023")
ci$nienie na dyszy 150 - 300 baréw
ilo§¢ wprowadzanego rozcienczalnika 0 + 5% obj.
- watek: ilo$¢ wprowadzanego rozcienczalnika do 20% obj. (aplikacja walkiem daje efekt ,,strukturki™),
- pedzel: ilo$¢ wprowadzanego rozcienczalnika do 20% obj., zalecany w przypadku poprawek, wyrabiania
konstrukeji (otwory, spawy, nity, Sruby, krawedzie 1 inne) lub matych powierzchni;
pedzel, watek - farbg nalezy naktada¢ w kilku warstwach celem uzyskania wymaganej grubosci.
3. Przygotowanie farby: Wymiesza¢ sktadniki oddzielnie, a nastgpnie potaczy¢ i wymieszac,
najlepiej mieszadtem mechanicznym, w nastgpujacych proporcjach:

Wagowo opakowanie
(litry)
Sktadnik I 100 13
Sktadnik IT 10 4

Mieszaning pozostawi¢ pod przykryciem na okoto 1 h. Czas przydatno$ci mieszaniny do
stosowania w 20 °C wynosi 8h i ulega skroceniu wraz ze wzrostem temperatury.
Rozcienczalnik: do wyrobow epoksydowych PKWilU 24.30.22-73.00-40-0001-XX
KTM 1318-154-01010-6XX
Rozcienczalnik do mycia aparatury: jak wyzej
4. Warunki malowania:
— temperatura podloza nie nizsza niz 5°C inie wyzszaniz 35°C, 103 °C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
— wilgotnos$¢ wzglgdna powietrza najwyzej 85 %,
— dobra wentylacja,
— temperatura otoczenia nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C
Zaleca sie¢ malowaé w pogodne dni. Nie malowaé w czasie deszczu i mgly.
5. Czas schnigcia: w temp. 20 £ 2 °C i przy wilgotno$ci wzglednej powietrza 65 £ 5 %

stopien 3 co najwyzej - 1 h
stopien 6 co najwyzej - 8 h
6. Czas do naktadania kolejnej warstwy: w temp. 20 £ 2 °C min. - 5 h, max - 1 m-c
7. Czas catkowitego dotwardzenia powloki: w temp. 20 £ 2 °C co najmniej - 7 dni

Czasy te mogq ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury, wilgotnosci powietrza, warunkow wentylacji,
ilosci warstw i grubosci powloki.
8. Nastgpne wymalowania: W zaleznoS$ci od przeznaczenia, konstrukcji i warunkéw eksploatacji:
— farba epoksydowa migdzywarstwowa EPOKSYKOR Mio + emalie epoksydowe
chemoodporne,
— emalie poliuretanowe RADOPUR,
— emalie poliwinylowe RADOWIL E
Warunki BHP i P.Poi. : Ze wzgledu na lotne i palne sktadniki zawarte w wyrobie nalezy
przestrzega¢ zasad i przepiséw BHP i p. poz. zawartych w Karcie Charakterystyki Preparatu
Niebezpiecznego.
Przechowywanie, _transport: Temperatura (-20)=30°C, miejsca oslonigte przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz potozone z dala od Zrodet ciepta.
Informacje dodatkowe: wyréb posiada Atest Higieniczny PZH.

Podane informacje i zalecenia wynikajq z badan laboratoryjnych i praktyki aplikacyjne;j.
W przypadku specjalnych zastosowan stuzymy dodatkowymi informacjami.
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