SILUMIN I 14.1

Farba poliwinylowa do gruntowania termoodporna do 400°C

Symbol : PKWiU: 24.30.12-30.00-66-0084-XX
KTM: 1317-729-96840-4XX

Kolorystyka : szaro-srebrzysty

Norma : ZN/RAFIL - 2938: 2005

Przeznaczenie: Do gruntowania powierzchni metalowych i urzadzen pracujgcych w zakresie
temperatur w sposéb ciagly do 220°C lub okresowo do 400°C.

Charakterystyka ogdlna: Utwardzone powloki farby wykazuja dobra przyczepnos¢ do podioza
metalowego. Sa elastyczne, twarde i termoodporne.

Wiasnosci wyrobu :

- gesto§é wyrobu, g/em®, 1,16

- lepkos$¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4

w temp.20+2°C, s 40 + 50

- zawartos¢ cze$ci lotnych, % wag., max 61
- zawartos¢ cze$ci nielotnych, % obj. 17
- grubos$¢ warstwy mokrej, um 90+ 120

suchej, um 15+20
- zuzycie teoretyczne przy grubosei 15um, dm® /m? 0,09
- zalecana ilo$¢ warstw 1
- temperatura zaptonu , °C (-6)

- okres gwarancji od daty produkcji, miesigcy 6



SILUMIN I
Farba poliwinylowa do gruntowania termoodporna

Stosowanie:
1. PodloZe : Powierzchnie stalowe powinny by¢ suche, odttuszczone i oczyszczone do stopnia
Sa 2 wg PN-ISO 8501-1, 1996.
2. Metody naktadania : Natrysk hydrodynamiczny, pneumatyczny, pedzel.
- natrysk pneumatyczny, lepko$¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp. 20+2°C: 12 + 16 s,
- pedzel, lepko$¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp. 20 £2°C: 20 + 30 s,
Parametry natrysku hydrodynamicznego:
srednica dyszy 0,23 - 0,33 mm (0,009 - 0,013")
ci$nienie na dyszy 120 - 200 barow
W przypadku wystepowania ,, suchego” natrysku wyrob nalezy rozcienczyé
rozcienczalnikiem w ilosci 5+10 %.
3. Przygotowanie farby : Przed malowaniem farbe nalezy dokladnie wymieszac
i rozcienczy¢ rozcienczalnikiem do lepkos$ci robocze;.
Rozcienczalnik :do wyrobow ftalowo-karbamidowych
PKWiU: 24.30.22-73.00-06-0001-XX KTM: 1318-124-01010-0XX
Rozcienczalnik do mycia aparatury :jak wyzej
4. Warunki malowania :
— temperatura podloza nie nizsza niz 5°C i nie wyzsza niz 35°C, i o 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
— wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 85%,
— dobra wentylacja,
— temperatura otoczenia nie nizsza niz 5°C i nie wyzsza niz 35°C.
5. Czas schnigcia : w temp. 20+2°C i przy wilgotnos$ci wzglednej powietrza 65+5%

stopien 7, najwyzej - 3 h
w temp. 130+5°C
stopien 7, najwyzej - 0,5 h
Powloki przed suszeniem w piecu nalezy wstepnie podsuszy¢ w temp. 20 °C w czasie ok. 0,5 h.
6. Czas do nakladania kolejnej warstwy : w temp. 20°C £2°C - 2 h
7. Czas catkowitego dotwardzenia powloki : w temp. 2042 °C - 24h

Czasy te mogq ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury, wilgotnosci powietrza, warunkow
wentylacji, ilosci warstw i grubosci powltoki.

8. Nastgpne wymalowania : emalia termoodporna Silumin II
Warstwe emalii mozna naktadaé metodq "mokro na mokro" (w odstgpie ok. 2 h), albo po
catkowitym ostygnieciu powloki farby suszonej piecowo.
Lgczna grubos¢ powtoki (Silumin I + Silumin 1) powinna wynosi¢ max. 30 + 40 um.
Naktadanie grubszych powtok moze powodowaé zjawisko pekania powloki i odpryskiwania
od podtoza w czasie eksploatacji.

Warunki BHP i P.Poz. : Ze wzgledu na lotne 1 palne skladniki emalii nalezy przestrzegac
zasad 1 przepisow BHP 1 p. poz. zawartych w Karcie Charakterystki Preparatu
Niebezpiecznego.

Przechowywanie, transport: Temperatura (-20)+30°C, miejsca oslonicte przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz potozone z dala od zrodet ciepta.

Informacje dodatkowe : Wyrob posiada Atest Higieniczny PZH.

Podane informacje i zalecenia wynikajg z badan laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku specjalnych zastosowan stuzymy dodatkowymi informacjami.

RADOMSKA FABRYKA FARB I LAKIEROW RAFIL SA

26-600 Radom, ul. Czarna 29, tel: centrala (048) 36 71 900, marketing (048) 36 71 991 fax: (048) 36 71 990, e-mail: rafil@rafil.pl
01.2006



