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CHARAKTERYSTYKA

ZASTOSOWANIE

WEASCIWOSCI

KOLOR

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA

PRZYGOTOWANIE
FARBY

METODY
NAKLADANIA

ROZCIENCZANIE

Teknos-Oliva Sp. z 0.0.
Chwaszczynska 129-149
81-571 Gdynia

tel. +48 58 629 91 62
fax +48 58 629 67 30

Farba epoksydowa do gruntowania, modyfikowana, szybkoschnaca,
utwardzana adduktem aminy, dwusktadnikowa: skfadnik | o symbolu 7429-161-
XX0, skfadnik Il o symbolu 8222-161-000. Farba moze by¢ naktadana na
wilgotne i gorzej przygotowane podioza. Farba charakteryzuje sie bardzo
szybkim utwardzaniem réwniez w temperaturach ujemnych. Przy duzej
reaktywnosci farba posiada stosunkowo dtugi czas zycia. Farba jest niewrazliwa
na wilgo¢ w czasie utwardzania. Po osiggnieciu 3 stopnia wyschniecia (na
dotyk) powioka farby staje sie odporna na okresowe dziatanie wody
(kondensacja, lekki deszcz). Powtoka bardzo dobrze przyczepna do podtoza,
wytrzymata mechanicznie i elastyczna. Powioka odporna na dziatanie
warunkow atmosferycznych, wody, wody morskiej, roztworéw zasad i soli,
benzyn, oleju napedowego i silnikowego oraz niektorych rozpuszczalnikbw
organicznych. Powtoka odporna na dziatanie czynnikow wystepujacych przy
ochronie katodowej konstrukcji.

Do gruntowania kadtubdw i elementéw wyposazenia ze stali, aluminium i zeliwa.

Gestos¢ (okoto), g/cm?® 1,3
Temperatura zaptonu (nie nizej niz), °C 21
Zalecana grubos¢ pojedynczej powtoki , um 40
Zalecana grubos$¢ pojedynczej warstwy, um 80
Zuzycie teoretyczne dla powtoki o grubosci 40um, dm®¥m?® 0,08
Zawartosc¢ substancji nielotnych, % obj. 51
Zalecana liczba warstw 1-3
LZO, g/dm® 380

Podane dane moga nieznacznie rézni¢ sie dla réznych koloréw jak réwniez z
tytutu normalnych odchytek produkeyjnych.

250 czerwony tlenkowy 840 szary srebrzysty

Powierzchnie przemyé przy uzyciu wody z dodatkiem OLIVA CLEANER -
powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu, soli i kurzu.

Skfadnik | farby doktadnie wymieszaé, a nastepnie zmieszaé ze sktadnikiem Il w
nastepujgcej proporcji:

wagowo objetosciowo
sktadnik | 100 100
skfadnik Il 15 22

Farba nadaje sie do uzycia po doktadnym wymieszaniu sktadnikow.
Czas przydatnosci mieszaniny sktadnikéw do stosowania (w 20°C) - 8 h.

Natrysk bezpowietrzny, pedzel. Na powierzchnie wilgotne i skorodowane zaleca
sie naktadanie pierwszej warstwy farby przy pomocy pedzla
Parametry natrysku bezpowietrznego:

Srednica dyszy 0,38 - 0,48 mm

cisnienie w dyszy 15 - 20 MPa

Nie jest wymagane. W razie koniecznosci (np. zgestnienie wyrobu) uzyé
rozcienczalnik 564 (patrz Informacja Techniczna).
Do mycia aparatury: rozcienczalnik 564.

www.oliva.com.pl
www.teknos.pl
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WARUNKI
PODCZAS
MALOWANIA

Warunki podczas malowania:

- minimalna temperatura podtoza -5°C (powierzchnia wolna od lodu i szronu),
- temperatura farby co najmniej 15°C,

- minimalna temperatura otoczenia -1 0°C

- dobra wentylacja.

Farba moze by¢ naktadana na powierzchnie o temperaturze ponizej punktu rosy

albo na powierzchnie wilgotne. Jako powierzchnie wilgotne nalezy rozumiec :

- powierzchnie po obrobce strumieniowo-sciernej na mokro,

- powierzchnie o temperaturze ponizej punktu rosy, na ktérych jednak woda
jest niezauwazalna,

Czas schnigcia (w 20°C):
pytosuchos¢ - 25 min.
na dotyk - 50 min.

Czas do natozenia kolejnych warstw
Czas pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw zalezy od rodzaju farby i
pdzniejszych warunkoéw eksploatacii.

Dla farb epoksydowych

W temperaturze 30°C 20°C 10°C 5°C 0°C -5°C -10°C
najkrétszy 35 min 40 min 1h 3h 5h 9h 15h
najdtuzszy nieograniczony

Dla farb winylowych, akrylowych i poliuretanowych

W temperaturze 30°C 20°C 10°C 5°C 0°C -5°C -10°C

najkrétszy 50 min | 60 min 2h 4h 6h 10 h 20 h
Najdtuzszy dla
kategorii

korozyjnosci
$rodowiska od C1
do C4
Najdtuzszy dla
kategorii
korozyjnosci
$rodowiska C5

nieograniczony

6h 24 h 2 dni 3 dni 7 dni 12 dni 26 dni

W kazdym przypadku nakfadania farb nawierzchniowych, z uwagi na wiekszg
wrazliwosé tych wyrobdw na zanieczyszczenia podioza, czas do nakfadania
kolejnych warstw powinien by¢é mozliwie krétki, najlepiej by byt on ograniczony
czasem petnego utwardzenia powtoki w danej temperaturze.

Osiggniecie dobrej przyczepnosci miedzywarstwowej wymaga uzyskania
odpowiedniej czystosci podtoza. Jest to szczegdlnie wazne w przypadku dtugich
okresébw miedzy kolejnymi wymalowaniami. W przypadku, gdy farba byta
naktadana w niekorzystnych warunkach (duza wilgotno$¢, staba wentylacja)
przed natozeniem farby nawierzchniowej powtoke nalezy przemyé stodkg wod3 i
osuszyc.

Podane czasy dotycza powtoki jednowarstwowej o zalecanej grubosci, schnacej
w warunkach dobrej wentylacji. Czasy te moga ulec zmianie wraz ze zmiana
temperatury, warunkéw wentylaciji, ilosci warstw i grubosci pokrycia.

Warunki podczas utwardzania powtoki:

- minimalna temperatura powietrza -10°C

- wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 95%,
- dobra wentylacja.

Teknos-Oliva Sp. z 0.0.
Chwaszczynska 129-149
81-571 Gdynia

tel. +48 58 629 91 62
fax +48 58 629 67 30

www.oliva.com.pl
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NASTEPNE
WYMALOWANIA

INFORMACIA
DODATKOWA

TRWALOSC
WYROBU

UWAGA!

Czas pelnego utwardzenia powtoki:

temperatura | 40°C 30°C 20°C 10°C 5°C 0°C -5°C -10°C

czas 3,5h 14 h 38 h 60 h 4 dni 8 dni 14 dni_ | 28 dni

Farby z linii BOSMAN

e Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od
przeznaczenia i rodzaju konstrukcji mozna zatozy¢ grubosé pojedynczej
warstwy inng niz zalecana w instrukcji stosowania. Przy natrysku
bezpowietrznym typowy zakres grubosci jednej powtoki wynosi od 35 do 90
pum. Zmiana grubosci warstwy suchej powoduje zmiane zuzycia
teoretycznego, grubosci warstwy powtoki mokrej, masy wyschnietej powtoki,
czasOw schniecia, czasu do natozenia kolejnej warstwy oraz oddania
pokrycia do eksploataciji.

e Najwyzszg odpornos¢ chemiczng zestawu powtokowego uzyskuje sie wtedy
gdy kolejne warstwy farb sg naktadane na nie w petni utwardzong powtoke.
Podwyzszenie stopnia czystosci podioza powoduje wydtuzenie okresu
trwatosci pokrycia malarskiego.

e Nie zaleca sie naktadania farby EPIRUST ALU-STEEL PRIMER® 2002 na
powierzchnie mokre lub pokryte kroplami wody.

Okres trwatosci podany na opakowaniu. Wyréb nalezy przechowywaé w
chtodnych miejscach i szczelnie zamknietych opakowaniach.

W czasie aplikacji i schniecia powtoki wydzielajg sie palne i szkodliwe dla
zdrowia substancje. Nalezy unika¢ wdychania par i mgty produktu oraz kontaktu
wyrobu z oczami i skoérg. Stosowa¢ tylko w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach. Szczegbtowe  informacje na  temat  substancji
niebezpiecznych zawartych w wyrobach i zwigzanych z nimi zagrozen podane
sg w kartach charakterystyki , ktére udostepniamy na zyczenie naszych
Klientow.

Informacje w instrukcji, oparte na badaniach laboratoryjnych i naszym do$wiadczeniu, podajemy z zamiarem ufatwienia pracy
naszym Klientom. Sg to wyfgcznie dane informacyjne. Nie majgc wplywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy brac
odpowiedzialno$¢ wytgcznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowac, Ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez
odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobow niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego
ich uzycia. Okreslenia techniczne zawarte w instrukcji objasniono we wstepie do katalogu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany
instrukcji bez uprzedniego zawiadomienia.
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