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Emalia epoksydowa chemoodporna 9.10
WHlr dwusktadnikowy

Symbol Skiadnik | emalia: PKWiU: 20.30.12.0-5X-XXXX-XX; KTM: 1317- 462-XXXXXXXX
Sktadnik Il utwardzacz do wyrobowaksydowych poliamidowy:
PKWiU: 20.30.12.0-52-0004-XXKTM: 1318-222-82040-3XX
Sktadnik Il utwardzacz do emalii epoksydowych systeMIX:
PKWiU: 20.30.12.0-53-0004-XXKTM: 1318-222-82045-7XX
Sktadnik Il utwardzacz do wyrobowaksydowych poliamidowy (K){do emalii aluminiowych
srebrzystych, np. RAL 908&WiU: 20.30.12.0-52-0006-XXKTM: 1318-222-82060-7XX

Kolorystyka szeroka gama koloréw wg RAL w systemie MIX i wedluizgodnié z klientem.

Obowigzujgca norma PN-C-81932:1997

PrzeznaczenieDo malowania, uprzednio zagruntowanych farbami epoé&wymi, powierzchni stalowych,
stalowych ocynkowanych, aluminiowyckeliwnych, metali nieelaznych, eksploatowanych w agresywnej
atmosferze przemystowej, miejskiej i wiejskiej orda malowania powierzchni betonowych, basenow
kapielowych, basendéw przeciwgarowych, zbiornikow wody deszczowej, oczyszczatiekow itp. Emalia
dostosowana jest dozytku wewrgtrznego w obiektach ayteczngci publicznej, jak szkoty, szpitale,
ustugowych i przemystowych, w tym w przeftey spaywczym do malowania powierzchni maych
posredni kontakt zywnaoscia.

Charakterystyka ogélnaEmalie epoksydowe twagzszybkoschace powtoki bardzo dobrze przyczepne do
podtaza. Utwardzone powitoki emalii majpardzo doby odpornd¢é mechanicza (twardaé, elastycznéc,
scieralna¢, udarnd¢) i chemiczn.

Sposéb Odpornosé chemiczna
narazenia | Roztwory | Woda Kwasy Alkalia Paliwa Oleje, Rozpusz-
soli ptynne smary czalniki
Zanurzenie | znakomita| znakomita| bardzo bardzo bardzo bardzo | odpowiednia
dobra dobra dobra dobra

Ochlapanie, | znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomita dobra
rozlanie
Gazy, opary | znakomita] znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| bardzo dobra
Gotowe powtoki mana eksploatowa w zakresie temperatur od (-40)°C do 360 (na sucho),
a w przypadku emalii srebrzystej RAL 9006 naweR86°C.
Wiasnaci wyrobu

- gestasé (sktadnik 1), max.: 1,4 g/cih

- lepkas¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4 w temp: 20C (sktadnik I): 70 +90 s
- zawartd¢ czsci lotnych (skladnik 1), max.: 33 % wag.

- zawartd¢ czsci nielotnych (mieszanina): 55 % obj.

- gruba¢ warstwy powtoki mokrej:  5am

- grubg¢ warstwy powtoki suchej:  3pm

- zwzycie teoretyczne przy gruba 30um: 0,05 driym?

- zalecana ilé¢ warstw: 2 +4*

- temperatura zaptonu, co najmniej: °26

- okres gwarancji: 24 miegie

* - w zalénasci od agresywnsxi srodowiska.



Emalia epoksydowa chemoodporna
Stosowanie

1. Podicie: Powierzchnie stalowe, stalowe ocynkowane, alumiriowgliwne pokryte farbami epoksydo-
wymi do gruntowanigpowinny by umyte (pozbawione oleju, ttuszczu, kurzu itp.Jiclse.
Podiae betonowepo 28 dniach dojrzewania, suche (max. 4% wilgogdlezy oczyscic z mleczka
i szlamu cementowego, kurzu, piasku, olejuszczu i naspnie obficie zagruntowa zestawem
epoksydowym (emalia / lakier + utwardzacaxciexczonym dodatkiem ok. 20 % rozaezalnika.
Przy renowacjipodiaze przed malowaniem nale umy i odtlusci¢, usumé luzne elementy starej
powtoki malarskiej orazslady korozji. Stare, dobrze przyczepne do peatopowtoki naley

zszorstkowa (np. przez przeszlifowanie papiereitiernym lub omiecenigcierniwem), a nasgpnie
doktadnie odpwti.

2. Metoda naktadanianatrysk hydrodynamiczny, pneumatyczngdpel, watek
- natrysk hydrodynamiczny:

srednica dyszy: 0,28 + 0,381110,011 + 0,015")

- Gienie na dyszy: 120 + 200 barow
3. Przygotowanie emaliiWymiesz& sktadniki oddzielnie, a naginie pohczy¢ wg ponizszych proporcji
I doktadnie wymiesza

- emalie w systemie MIXdo 10 L opakowania, w ktorym jest,3 L sktadnika | (emalia => baza +
kolorant) dod&a2,7 L utwardzacza do emalii epoksydowych systemXMi
-pozostate emalie wg uzgodnionego wzorca:

Emalia z potyskiem* Emalia pétmatowa* Emalia matow
wagowo | opakowanie wagowo | opakowani¢ wagowo | opakowani¢
(litry) (litry) (litry)
Skiadnik | (emalia) 100 10 100 10 100 10
Sktadnik I 33 4 25 3 20 2
(utwardzacz)
Dla emalii aluminiowej srebrzystej* -
np. RAL 9006

Sktadnik I 33 4 - - - -
(utwardzacz K)

Mieszanin pozostawd pod przykryciem na ok. 1h. Czas przydatiomieszaniny do stosowania

w temp. 20°C wynosi 8h i ulega skroceniu wrzazwzrostem temp. Po uplywie tego czasu mieszanina
zeluje i staje s nieprzydatna do stosowania.

* Utwardzacz nalgy dodawd# w proporcjiscisle okreslonej dla danego typu emalii. I&* utwardzacza
nie wptywa na stopre potysku powtoki

Rozci@czalnik: do wyrobéw epoksydowych PKWiU: 20.30.22.0-40-0001-XX

KTM: 1318-154-01068X
Rozci@czalnik do mycia aparaturyjak wyzej

Uwaga! Do emalii epoksydowej chemoodpornej srebigiyRAL 9006 naléy stosowé:
Rozcikczalnik do emalii epoksydowej srebrzystej RAL 908&WiU: 20.30.22.0-40-0010-XX

KTM: 1318-154-10010-5XX

4. Warunki malowania:

— temp. podiaa nie nksza nk 5°C i nie wyzsza nk 35°C, i 0 3°C wysza od temp. punktu rosy,
- wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwej 85 %,
- dobra wentylacja,

— temp. otoczenia niexsza nk 5°Ci nie wyzsza nk 35°C.
Uwaga! Zaleca gimalowa* w pogodne dni. Nie malowaw czasie deszczu i mgty

5. Czas schegtia powtokw temp. 20+ 2°C i przy wilgotndci wzglednej powietrza 5% 5 %, najwyej:
stopie 1 - 1 h,
stopie 4 - 24h,
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temp. 120Gt 5°C
stopie 7 - 0,5h

6. Czas do naktadania kolejnej warstwytemp. 20£2°C i przy wilgotndci wzglednej powietrza 5%5 %:
Kolejne warstwy emalii mima naktadé& w odsgpachminimum co 4 h (przy pedzlu i watku) lub co
3 h (przy natrysku), amaximum do 1 m-ca.*
* W przypadku malowania po okresiezdizym ni 1 m-c pomalowane uprzednio pat#igoowinno by
umyte (pozbawione oleju, ttuszczu, kurzu itp.)susygone.

7. Czas calkowitego dotwardzenia powlakiemp. 2@t 2°C, co najmniej: 7 dni

Czasy wiw magulec zmianie wraz ze zmiatemperatury, wilgotnéti powietrza, warunkéw wentylacji,
ilosci warstw i grubgéci powtoki

Powtoka emalii epoksydowej nagana na cigte dziatanie wody lub agresywnyahodkéw chemicznych
przed oddaniem do eksploatacji powinnac¢bsezonowana w temp. 282°C przez co najmniej 21 dni.
Lgczna grubd@é systemu malarskiego powinna odpowiadaymaganiom normy PN-EN ISO 12944-5 dla
okreslonej kategorii korozyjnéci i oczekiwanej trwatéci systemu.

Uwaga! Kredowanie powlok epoksydowych, zachgoz pod wplywem promieniowania UV, zawartego
w swietle stonecznym, jest zjawiskiem naturalnym i miptywa na widciwasci ochronne i eksploatacyjne
powtok.

8. Poprzednie wymalowaniafarby epoksydowe do gruntowania, farby epoksyelde gruntowania
grubopowtokowe szybkoscite EPOKSYKOR —FC, -ZN, -AL oraz EPOKSYKOR -MIO prddji
RAFIL SA.

Warunki BHP i P.Pq@.: Ze wzgkdu na lotne i palne sktadniki emalii najeprzestrzegazasad i przepiséw
BHP i p. pa zawartych w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transpartWyrob naley przechowywé zgodnie z PN-C-81400: 1989 w oryginalnych,
szczelnie zamkrtych opakowaniach, w pomieszczeniach zadaszonyadiala odzrédet ciepta, ognia
i iskrzenia, w pomieszczeniach zamitygch ze sprawnie dziakga wentylac, w temp. do 25°CTransport
zgodnie z w/w norm w opakowaniach producenta, w warunkach zabezgmmzd przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz zgodnie z oba®rtijacymi przepisami transportowymi.

Informacje dodatkowewyréb posiada Atest Higieniczny PZH.

Dopuszczalna zawarfé LZO wg dyrektywy 2004/42/WE (kategoria A/j/FR): 500.g/

Produkt zawieramaksimum:

- dla emalii wg uzgodnionego wzorca (produkcyjnyetds + 500 g/l LZO (zalenie od koloru emalii),

- dla emalii w systemie MIX: 410 + 448 g/l LZO (eahie od koloru emalii).

Podane powegj informacije i zalecenia wynikag bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku jakichkolwielkgtpliwosci lub nietypowych zastosowaalezy skonsultowasie

z producentem lub przeprowadaiébne wymalowanie we wtasnym zakresie.
Niniejsza edycja tej karty technicznej unigma wszystkie wczriejsze jej wydania.
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