26D

RAFAKOR E 1.12
Emabdkidowa
Symbol PKWiU: 20.30.12.0-XX-XXXX-XX KTM: 1313-159-9XXXX-XXX
Kolorystyka wg RAL lub wg uzgodnie klientem
Norma: PN-C-81607: 1998, rodzaj | - 3

Przeznaczenie

¢ jako emalia piecowa schgca w 85 °C w przemyle metalowym do malowania detali takich jak:
silniki, maszyny, uradzenia AGD, korpusy aparatury pomiarowej, spéwietleniowy itp.,

¢ jako emalia schrca na powietrzu do malowania elementéw konstrukcji stalowych, sfprz
transportowego oraz maszyn budowlanych i rolnicayeh eksploatowanych w atmosferze miejskiej,
wiejskiej i przemystowej,

¢ do malowania wewgirznych lub zewgtrznych powierzchni stalowych; zalecane zagruntogvan
powierzchni farh alkidowa przeciwrdzewa RAFAKOR P,

¢ RAFAKOR E w zestawie z gruntem RAFAKOR P stanowaidzo dobry system antykorozyjny do
ochrony konstrukcji eksploatowanych w atmosferzejskiej, miejskiej i przemystowe.

Charakterystyka ogélna RAFAKOR E tworzy powtoki o dobrej trwadoi koloru i potysku, bardzo
dobrze przyczepne do podly o bardzo dobrej odporétd mechanicznej (twardé, elastycznéd,
scieralng¢, udarngc) i wysokiej odpornéci na korozg (mgta solna, woda, atmosferalia) oraz
odporndci na podwyszory temperatuy.

Sposbb Odpornosé chemiczna
narazenia Roztwory | Woda Oleje, Paliwa | Alkalia | Kwasy | Rozpusz-
soli smary ptynne czalniki
Ochlapanie, bardzo bardzo | bardzo bardzo dosé dosé dobra
rozlanie dobra dobra dobra dobra dobra dobra
Gazy, opary bardzo bardzo | bardzo bardzo dobra dobra dobra
dobra dobra dobra dobra

Odpornosé na podwyzszom temp. do 150 °C, oddziatywanie ggte dobra

Wiasnaici wyrobu

- gestas¢ wyrobu, g/cml, najwyzej 1,3
- lepkas¢ handlowa, mierzona kubkiem Forda nr 4
temp. 20+ 2°C, s 120801

- zawartd¢ czsci lotnych, % wag., max 40
- zawartd¢ czsci nielotnych, % obj. 50
- gruba¢ warstwy mokrejum 60

suchgm 30
- Zwzycie teoretyczne przy grubc 30 um, dn/m? 0,06
- zalecana il& warstw 1+2
- temperatura zaptonC min. 22

- okres gwarancji od daty produkcji, miesi 18
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Stosowanie

1. Podicie: Podtaze przeznaczone do malowania powinncé tsuche, czyste, pozbawiosEdow
rdzy, tluszczu, soli, kurzu i innych zanieczyszczPodtaze stalowe doktadnie odtluszczone
i oczyszczone do stopnia Sa 2 wg PN-EN ISO 85 efierzchnie eksploatowaneswodowisku
0 mniejszej agresywroi korozyjnej mog by¢é oczyszczone do stopnia St 3 wg ww. normy.
Przy renowacji: podiaze przed malowaniem nale umy¢ i odttusci¢, usuné luzne elementy
starej powtoki malarskiej ora#ady korozji. Stare, dobrze przyczepne do paatpowitoki naley
zszorstkowa (np. przez przeszlifowanie papierestiernym Iub omieceniescierniwem),
a nasgpnie doktadnie odpydi

2. Metody naktadania: Natrysk hydrodynamiczny, pneumatyczny, wateidzel.
Natrysk pneumatyczny*:
- lepkas¢ robocza mierzona kubkiem Forda nr 4 w tempt26C: 25+ 35s
Parametry natrysku hydrodynamicznego®*:
srednica dyszy 0,28 + 0,38 mp@{a + 0.015")
- énienie na dyszy 120 + 200 barow
*Powysze parametry podano przykladowo. W indywidualny@dypadkach zastosowanalely
dopasowalepka¢ wyrobu do posiadanego spta i ustal optymalne parametry natrysku.

3. Przygotowanie emaliiPrzed przysipieniem do malowania emalivymiesza i w razie potrzeby
rozcierczy¢ rozcieaczalnikiem.
Rozcigczalnik: do wyrobdéw ftalowo-karbamidowych
PKWiU: 20.30.22.0-06-0001-XX;  KTM: 1318-124:010-0XX
Rozcikczalnik do mycia aparaturyjak wyzej

4. Warunki malowania:temperatura otoczenia i malowanego pedioie nksza nk 5°C i nie wysza
niz 35°C; temperatura malowanej powierzchni stalovegyipna by o minimum 3°C wysza od
temperatury punktu rosy; wilgotidwzgledna powietrza najwiej 85%; dobra wentylacja.

5. Czas schrycia:
- w temp. 20+2°C i przy wilgotngci wzglkdnej powietrza 555 %:

stopi@é 1 (pytosuchéc), max. - 1h
stopid (suché¢ dotykowa), max. - 16 h
stopid, max. - 4
-w temp. 85+2°C: stopiei 6 45 minut grubasé na sucho 4Qum)

Przed wideniem do pieca natg przez co najmniej 10 minut odparaimazcieiczalniki z powtoki.
Czas suszenia zadleod grubgci metalu, zwtaszcza w przypadku piecow konwekdyjrnptymalny
czas suszenia dla &@ego pieca i typu malowanego detalu ggldobra’ indywidualnie metagprob.

6. Czas do naktadania kolejnej warstwy (dotyczy suszena powietrzu): w temp. 20+2°C
i wilgotnasci wzglednej powietrza 55 +5%:
¢ emalg na grunt RAFAKOR P nakfadametod, ,,mokro na mokro”, albo po co najmniej 24 h
od nalaenia warstwy gruntu,
¢ emale na emak nakladé metod, ,,mokro na mokro”, albo po catkowitym wyscheiu
poprzedniej warstwy emalii, tj. po uptywie co najejré dni.
W przeciwnym wypadku gewysipi¢ drobne marszczenieggpowtoki.
Uwaga! Czasy powssze mog ulec zmianie wraz ze zmiariemperatury, wilgotrdci powietrza,
warunkéw wentylaciji, iléci warstw i grubéci powtoki.

7. Poprzednie wymalowania: farby do gruntowania: alkidowe RAFAKOR P, ftalowo-
karbamidowe, epoksydowe produkcji RAFIL S.A.
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Warunki BHP i P.P@.: ze wzgkdu na lotne i palne sktadniki, zawarte w emaliletna przestrzega
zasad i przepisow BHP i p. pazawartych w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transpart Wyréb naley przechowywa zgodnie z PN-C-81400: 1989
w oryginalnych, szczelnie zamktych opakowaniach, w pomieszczeniach zadaszonyaala od
zrédet ognia i iskrzenia, w pomieszczeniach zawrtksh ze sprawnie dziakga wentylach,

w temperaturze do 25°CTransport zgodnie z w/w nogmw opakowaniach producenta,
w warunkach zabezpieczajych przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz zgodnie
z obowizujacymi przepisami transportowymi.

Informacje dodatkowe wyréb posiada Atest Higieniczny PZH.
Dopuszczalna zawarté LZO wg dyrektywy 2004/42/WE (kategoria A/i/FR): 500.9/
Produkt zawieramax.: 445 + 490 g/l LZO (zataie od koloru emalii).

Podane powsej informacje i zalecenia wynikajz bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku jakichkolwiek gtpliwosci lub nietypowych zastosowanalery skonsultowa sie
z producentem lub przeprowadiprébne wymalowanie we wiasnym zakresie.

Niniejsza edycja tej karty technicznej uniémia wszystkie wczeiejsze jej wydania.
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