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INERTA 271
3 04.12.2017 Gruntoemalia epoksydowa
CHARAKTERYSTYKA INERTA 271 jest gruntoemalig epoksydowg, o wysokiej zawartosci czesci statych,

ZASTOSOWANIE

SPECJALNE WLASCIWOSCI

utwardzang zwigzkami poliaminowymi.

Gruntoemalia stosowana jest jako powioka przeciwkorozyjna, podktadowa i
nawierzchniowa w epoksydowych systemach malarskich, réwniez w atmosferze o
wysokiej agresywnosci korozyjnej, gdy wymagana jest wysoka zawarto$¢ czesci
statych. Zalecana jest do malowania powierzchni konstrukcji stalowych wewnatrz hal,
magazynéw i innych powierzchni obiektow.

Powtoka z potyskiem, bardzo dobrze przyczepna do podioza, twarda i wytrzymata
mechanicznie. Powtoka odporna na dziatanie czynnikédw atmosferycznych. Pod
wplywem promieniowania stonecznego powtoka moze ulec kredowaniu i zmienié
odcien.

DANE TECHNICZNE

Proporcja mieszania sktadnikow
Czas przydatnosci do stosowania;
temp. +23°C

Zawartos¢ substanciji statych
Catkowita masa substancji stalych
Lotne zwigzki organiczne (VOC)

Zalecana grubos¢ powtoki

Zuzycie praktyczne

Czas schniecia w temp. +23°C,
wilg. wzgl. 50% (grubos¢ suchej
powtoki 100 um)

- pytosuchos¢

- suchos¢ na dotyk

- catkowite utwardzenie

Odstep czasu do natozenia

kolejnej warstwy, wilg. wzgl. 50%
(grubosé suchej powtoki 100 um)

Rozcienczalnik

Baza (Komp. A): 100 czesci objetosciowych
Utwardzacz (Komp. B): INERTA 271 HARDENER 24 czes¢ objetosciowych

1,5 godziny

7622% obj.

ok. 1300 g/l
ok. 200 g/l
na sucho (um) na mokro (um) wydajnosc¢ teoretyczna (m?2/1)
80 105 9,5
100 131 7,6
150 197 5,1

Poniewaz wiele parametrow wtasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli natozy sie jej
zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby produkt byt aplikowany w
grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana grubos$é powtoki.

Zalezy od techniki nakfadania, chropowatosci poditoza, strat w procesie natrysku,
rodzaju konstrukc;ji itp.

po3h
po5h
po 7 dniach
tym samym materiatem
temperatura +23°C +10°C 5°C
powierzchni
min. 5h 10 h 24 h
max. 1 miesigc 2 miesigce 2 miesigce

Przy dluzszym odstepnie =zaleca sie powloke zmatowi¢ poprzez lekkie
przepiaskowanie. Podane czasy dotyczg powtoki o zalecanej grubosci, schnacej w
warunkach dobrej wentylacji. Czasy te mogg ulec zmianie wraz ze zmiang
temperatury, warunkéw wentylacji, ilosci warstw i grubosci pokrycia.

Nie jest wymagane. W razie koniecznosci (np. zgestnienie wyrobu) uzyc

TEKNOSOLV 779, TEKNOSOLV 564 lub TEKNOSOLV 9506 (patrz Informacja
Techniczna).
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Rozcienczalnik do mycia
Wyglad powtoki
Kolor

Oznakowanie bezpieczenstwa

SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podioza

Przygotowanie wyrobu

Warunki podczas naktadania

Naktadanie

INFORMACJE DODATKOWE

TEKNOSOLYV 564.
Potysk
Barwienie w systemie kolorowania TEKNOTINT

Patrz Karta Charakterystyki

Usung¢ z podioza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie wplywaé
na proces przygotowania podtoza i malowania. Usung¢ réwniez rozpuszczalne w
wodzie sole stosujgc odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczysci¢ zaleznie
od rodzaju podtoza, jak nizej:
Powierzchnia stalowa oczyszczona do stopnia czysto$ci wg PN-ISO 8501-1:

- Sa 2', dla konstrukcji eksploatowanych w atmosferze agresywne;,

- Sa 2 dla konstrukcji eksploatowanych w warunkach atmosferycznych,

- St 3 w pomieszczeniach wewnetrznych.
Powiloka farby epoksydowej do gruntowania sucha, bez $ladéw korozji,
pozbawiona luznych produktéw degradacji powtoki, soli, ttuszczu oraz wszelkich
zanieczyszczen.

Nalezy przygotowac tylko takg ilos¢ farby, ktorg zuzyje sie w czasie krétszym niz
jej czas przydatnosci do stosowania. Przed malowaniem nalezy sktadniki farby, w
prawidtowej proporcji, doktadnie wymiesza¢ ze sobg, w catej objetosci naczynia.
Niedoktadne wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek sktadnikdow sg przyczynag
nieprawidtowego utwardzania i pogorszenia sie wkasnosci powtoki.

Warunki podczas malowania i utwardzania powloki: minimalna temperatura
podtoza powyzej 5°C oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy;
minimalna temperatura otoczenia 5°C; wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej
90%; minimalna temperatura farby +15°C; dobra wentylacja.

Natrysk bezpowietrzny (pedzel - tylko do matych powierzchni). Przy malowaniu
pedzlem zalecane jest rozcienczenie farby (przez dodanie ok. 3% rozcienczalnika)
oraz nakladanie farby w kilku warstwach dla uzyskania typowej grubosci
pojedynczej powtoki.
Parametry natrysku bezpowietrznego:

Srednica dyszy 0,33-0,53 mm

ci$nienie w dyszy 20 - 30 MPa

Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od rodzaju podioza,
rodzaju i przeznaczenia konstrukcji mozna zatozy¢ grubos$¢ pojedynczej powtoki
inng niz zalecana w instrukcji stosowania. Przy natrysku bezpowietrznym typowy
zakres grubosci jednej powtoki wynosi od 70 do 250 um. Zmiana grubosci powtoki
powoduje zmiane zuzycia teoretycznego, grubosci warstwy, masy wyschnietej
powtoki, czaséw schniecia, czasu do natozenia kolejnej warstwy oraz oddania
pokrycia do eksploatacji.

Informacje dotyczace przechowywania umieszczone sg na etykiecie towaru. Farbe
przechowywaé w chtodnym pomieszczeniu, doktadnie zamknieta.

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne do$wiadczenie. Nie majgc wptywu na warunki aplikacji jak
réwniez sposob postepowania mozemy braé odpowiedzialno$é wytacznie za jako$é wyrobu i gwarantowaé, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy
réwniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich uzycia.
Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajacg wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac $cisle
warunkoéw technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg sig na stronie: www.teknos.com.
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