RADOWIL E-TIX 12.8

Emalia poliwinylowa chemoodpor na tiksotr opowa

Symbol PKWiU: 20.30.12.0-85-XXXX-XX; KTM: 1317-762-1XXX-XXX
Kolorystyka wg karty kolorow RAL, DB lub indywidualnych uzgodi
Norma: PN-C-81609: 2002; rodzaj llI

PrzeznaczenieEmalia RADOWIL E-TIX jest przeznaczona do ostat&rgm malowania, uprzednio
zagruntowanych fagpoliwinylowa chemoodpors do gruntowania RADOWIL GR-TIX, powierz-
chni uradzen i konstrukcji stalowych, stalowych ocynkowanycaluminiowych oraz tynku i betonu,
eksploatowanych w atmosferze wiejskiej, miejskigrzemystowej lub nadmorskiej. Emalia
RADOWIL E-TIX moze by réwniez stosowana do renowacji starych powlok malarskich:
poliwinylowych, epoksydowych, poliuretanowych, dkmyych, chlorokauczukowych. Emalia
RADOWIL E-TIX w zestawie z farp RADOWIL GR-TIX stanowi doskonate zabezpieczenie
antykorozyjne konstrukcji wsporczych sieci elektrergetycznych, eksploatowanychémdowiskach

0 kategorii korozyjnéci od C3 do C5I (zgodnie z PN-EN ISO 12944-2 i PN-ESO 9223),
zapewniajce trwatéd¢ powtok ochronnych powagj 15 lat (H wg PN-EN I1SO 12944-1).

Charakterystyka ogoélna Emalia RADOWIL E-TIX jest wyrobem grubopowlokowynTworzy
szybkoschace, poétpotyskliwe powitoki odporne na dziatanie azdw chemicznych (roztwory
kwasow, zasad, soli, oleje mineralne). System pkeoviy RADOWIL GR-TIX + RADOWIL E-TIX
spetnia wymagania PSE w zakresie odpéch@ntykorozyjnej: na obeina mgk solm, na UV
z kondensagjpary wodnej, na zmienne temperatury od (-39) dé6@G1na atmosferwilgotnego SGQ
na wilgat (kondensacja agta), na czynniki atmosferycznéwfiatto stoneczne, promieniowanie UV,
.Kkwasny deszcz”, woda, podwigzona temperatura 60 +3°C i wilgosdowzgledna powietrza) oraz
w zakresie wiéciwosci mechanicznych, tj.: przyczepiw, tloczndci, udarndci, elastycznéci,
twarddci, scieralndgci, odpornéci na zarysowania, co potwierdza efektywochror konstrukcji
wsporczych przed koragjw okresie powyej 15 lat dla poszczegdlnych stref zagnaia korozyjnego.
Na rurochgach stalowych izolowanych systemzady stosowany do temp. 120 °C.

Wiasnaici wyrobu

— gestas¢ wyrobu, g/cm, max. 1,4

- konsystencja iksbtropowa

— zawartd¢ czesci lotnych, % wag., max 36

— zawartd¢ czesci nielotnych, % obj. 55

- grubas¢ warstwy mokrejpum 220
suchep 120

- zuwzycie teoretyczne przy grubg 120Qum ,w dni/m? 0,22

— zalecana il& warstw 1

- temperatura zaptonfC co najmniej 26

— okres gwarancji od daty produkcji, miesy 18



RADOWIL E - TIX Emalia poliwinylowa chemoodporna tiksotropowa

Stosowanie

1. Podice: Podiaze przed malowaniem powinno dyozbawione ttuszczu, soli, kurzu i innych
zanieczyszcze oraz wysuszone2owier zchnie metalowe zagruntowane fatbRADOWIL GR
lub GR-TIX powinny by czyste i sucheRenowacja: podiaze przed malowaniem naleumy¢
i odttusci¢, usuné luzne elementy starej powtoki malarskiej orélady korozji; miejsca
skorodowane oczgi¢ do stopnia St 2 lub St 3 wg PN-EN I1SO 8501-1, didpya nastpnie
zagruntowa farba do gruntowania RADOWIL GR lub GR-TIX. Stare, dobrarzyczepne do
podtaza powtoki naley zszorstkowé (np. przez przeszlifowanie papierefniernym lub
omieceniescierniwem), a naspnie doktadnie odpyi Beton, tynk czysty, suchy (max. 4%
wilgoci), po minimum 28 dniach dojrzewania, pozbamy mleczka i szlamu cementowego oraz
dodatkowo zagruntowany ciepkvarstwy emalii rozciéczonej dodatkiem rozaiezalnika.

2. Metoda naktadania:Natrysk hydrodynamicznyepzel
Parametry natrysku hydrodynamicznego*

srednica dyszy - 0,33+ 0,53 mm (0,013 +~ 0921
ciénienie nadyszy - 150 + 300 baréw
*Parametry natrysku podano przyktadowo. W indywidyeth przypadkach zastosowa
naley dopasowa lepka¢ wyrobu do posiadanego spta i ustal¢ optymalne parametry
natrysku.

3. Przygotowanie emaliiPrzed przysipieniem do malowaniamalk nalezy doktadnie wymiesza
w opakowaniu.
Rozcieiczalnik: do wyrobéw poliwinylowych PKWiU: 20.30.22.0-74-QD-XX
KTM: 1318-157-35010-0XX
Rozcieiczalnik do mycia aparaturyjak wyzej

4. Warunki malowania:
- temperatura podi@ nie nisza nk 5 °C i nie wyzsza ni 35°C, i o 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
- wilgotnoé¢ wzgledna powietrza najwaej 80 %,
— dobra wentylacja,
- temperatura otoczenia niesia ni 5°C i nie wyzsza ni 35°C.

5. Czas schnicia w temp. 2F°C i wilgotnasci wzglednej powietrza 5% 5 %:
pytobio&e (stopiev1l) - 1h
sucitadotykowa (stopie3) - 3h

Uwaga! Podane czasy magulec zmianie wraz ze zmiargrubagici powtoki, ilgsici warstw,
temperatury suszenia, wilggtmavzgkdnej powietrza, warunkow wentylacji.

6. Poprzednie wymalowaniafarby do gruntowania: poliwinylowe RADOWIL GR, GRX lub
epoksydowe produkcji RAFIL SA.

Warunki BHP i P.P@.: Ze wzgkdu na zawart& lotnych i palnych skiadnikéw w wyrobie, naje
przestrzegazasad i przepisow zawartych w Karcie Charaktekystyrobu.

Przechowywanie, transpart Wyr6b naley przechowywé& zgodnie z PN-C-81400: 1989
w oryginalnych, szczelnie zamiych opakowaniach, w pomieszczeniach zadaszonydhlaz
od zrédet ognia i iskrzenia, w pomieszczeniach zamtich intensywnie wietrzonych,
w temperaturze do 25°Cransport zgodnie z ww. nogmw opakowaniach producenta,
w warunkach zabezpiecmajch przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz zgodnie
Z obowizujacymi przepisami transportowymi.

Informacje dodatkowe Emalia RADOWIL E-TIX posiada Atest Higieniczny PZH, Opiéni
Technicza ITB nr NO-2/1008/A/03, Opiri Technicza Instytutu Elektrotechniki we
Wroctawiu nr 504-8866-26-ZM/MK-51/2000 oraz dopusacie PSE z 2011 r. (Specyfikacje
Techniczne nr PO-TE-4-P ,Wykaz zestawdéw powtok msMigh dopuszczonych do
zabezpieczeantykorozyjnych konstrukcji stalowych i stalowyotynkowanych”).
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Dopuszczalna zawarté LZO wg dyrektywy 2004/42/WE (kategoria A/i/FR): 500.g/
Produkt zawieramaksimum: 418 + 489 g/l LZO (zateie od koloru emalii).

Uwagal! Zaleca s¢, by technologia malowania nowych konstrukcji w uvdiach warsztatowych
obejmowala peften zestaw lakierowy, tj. relde zarbwno warstwy gruntu jak i warstwy
nawierzchniowej. Po transporcie, zémiu i posadowieniu konstrukcji w warunkach pololvyc
naleey dokond poprawek i uzupetnie w powtokach w miejscu ich uszkotlizgpametajqc

o starannym pomalowaniu wszystkichgoaki srubowych. Warunkowo dopuszcza sialowanie
powtok nawierzchniowych w warunkach polowych poze@nim zigeniu i posadowieniu
konstrukcji oraz naprawie uszkodzgowtoki powstatych w trakcie sktadowania i trangpoPrzy
malowaniu warsztatowym najle zwrocté uwag na ilos¢ naktadanych warstw, ich gruké
odskp czasu mddzy naktadaniem kolejnych warstw oraz czas do getngysuszenia powitoki
przed oddaniem malowanego wyrobu do eksploatatjicgmie ze sktadowaniem lub transportem
elementow konstrukcji).

Zalecenia transportowe**

1. Powitoki malarskie do transportu winny dgaleycie wysuszone - wymagany co najmniej 5°
wyschrgcia zgodnie z PN-C-81519.

2. Elementy konstrukcji winny 8y przedzielone przekladkami ochronnymi z materiatow
niemetalowych.

Zalecenia przy skladowaniu**

1. Elementy konstrukcji nale sktadowd pod zadaszeniem, tak aby nie byly one tf@ra na
bezpgrednie dziatanie promieni stonecznyafdb opaddw atmosferycznych.

2. Czas sktadowania ograniezgto niezldnego minimum.

3. kgczny czas sktadowania nie powinien przekradzeoku.

4. Nie dopuszczasssktadowania bezgoednio na ziemi.

5. Elementy konstrukcji powinny dgktadowane na podktadach z drewna, stali lub betoa
wysokgci co najmniej 30 cm nad ziemiw sposOb gwarantggy nieuszkodzenie powitok
(przektadki ochronne z niehigroskopijnych matenigtéi uniemdliwiajgcy gromadzenie gi
zanieczyszczdub wody (kondensacja wilgoci) oraz zapewsigjswoboda cyrkulacg powietrza
nad wszystkimi powierzchniami.

** . na podstawie Specyfikacji Technicznych PO-FE-3Vymagania Techniczne PSE-Operator S.A.
dotyczce zabezpieczeantykorozyjnych konstrukcji stalowych i stalowgclynkowanych”.

W przypadku jakichkolwiekgtpliwosci lub nietypowych zastosowaale’y skonsultowasie
z producentem lub przeprowadgrobne wymalowanie we wlasnym zakresie.

Podane informacje i zalecenia wynikajbada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
Niniejsza edycja karty technicznej uniema wszystkie wczeiejsze jej wydania.
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