SILUMIN 14.1

Farba poliwinylowa do gruntowania termoodporna do400°C

Symbol PKWiU: 20.30.12.0-66-0084-XX
KTM: 13179-96840-4XX

Kolorystyka szaro-srebrzysty

Norma: ZN/RAFIL - 2938: 2005

PrzeznaczenieDo gruntowania powierzchni metalowych konstrukcpurzadzen pracuacych

w zakresie podwiszonych temperatur:

- do 220°C w sposob gity,

- do 400°C okresowo

oraz jako preparat do odnawiania pojazdow, stosgwlanrmalowania powierzchni metalowych
podzespotéw samochodowych (elementy silnika, ruygleehowe, itp.).

Wyréb przeznaczony do profesjonalnego stosowarodrzg z Dyrektyw 1999/13/EC.

Charakterystyka ogélna Utwardzone powitoki farby wykazudobm przyczepnét do podtaa
metalowego. & elastyczne, twarde, odporne na uderzenia i tedparme.

Wiasnaici wyrobu

- gestasé wyrobu, g/cm, 1,1 0,1

- lepkas¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4
w temp22C, s 40 + 50

- zawartd¢ czesci lotnych, % wag., max. 63

- zawartd¢ czesci nielotnych, % obj. 17

- gruba¢ warstwy mokrejum 90 + 120
suchgm 15+ 20

- Zuzycie teoretyczne przy grubg 15um, dn? /m? 0,09

- zalecana il& warstw 1

- temperatura zaptonC, co najmniej 7

- okres gwarancji od daty produkcji, miesy 6



SILUMIN |
Farba poliwinylowa do gruntowania termoodporna do400°C

Stosowanie
1. Podice: Powierzchnie stalowe powinny bguche, odtluszczone i oczyszczone do stopnia &g 2
PN-EN ISO 8501-1.
2. Metody naktadania: Natrysk hydrodynamiczny, pneumatycznydpel.
- natrysk pneumatycznytepkd¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp+28C: 12 + 16 s,
-pedzel lepkai¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp.£28C: 20 + 30 s,

Parametry natrysku hydrodynamicznego*:
srednica dyszy: 0,23 + 0,33 mn9({Y, + 0,013")
énienie na dyszy: 120 + 200 baréw
* Parametry natrysku podano przyktadowo. W indywidyeth przypadkach zastosowvaalely
dopasowalepka¢ wyrobu do posiadanego sptu i ustalié optymalne parametry natrysku.
Uwaga! Przy malowaniu natryskiem w przypadku zjawiska tguchego natrysku” rozcieczyé
wyréb dodatkiem 5 +10% rozaizalnika.
3. Przygotowanie farby: Przed malowaniem fagbnaley doktadnie wymieszai w razie potrzeby
rozcienczy¢ rozcienczalnikiem do lepkeci roboczej.
Rozcieiczalnik: do wyrobdéw ftalowo-karbamidowych
PKWiU: 20.30.22.0-06-06RX; KTM: 1318-124-01010-0XX
Rozcieiczalnik do mycia aparaturyjak wyzej
4. Warunki malowania:
- temp. podiaa nie nisza nk 5°C i nie wyzsza nk 35°C, i 0 3C wyzsza od temp. punktu rosy,
- wilgotnos¢ wzglgdna powietrza najwaej 85%,
— dobra wentylacja,
- temp. otoczenia nie #8za ni 5°C i nie wyzsza ni 35°C.
5. Czas schriciaw temp. 2@2°C i przy wilgotngci wzglednej powietrza 555%:
stopier 7, najwyej - 3 h
w temp. 13&5°C
stopie/, najwye] - 0,5 h
Powloki przed suszeniem w piecuyalestpnie podsuszyw temp. 20 °C w czasie ok. 0,5 h.
6. Czas do naktadania kolejnej warstwy temp. 2@:2°C - 2h

Czasy powgze mog ulec zmianie wraz ze zmiantemperatury, wilgotnsi powietrza,
warunkow wentylacji, §oi warstw i grubgci powtoki.
7. Kolejne wymalowaniaemalia termoodporna Silumin Il produkcji RAFIL S.A

Warstwe emalii mana nakiadgé metod "mokro na mokro" (w odgpie ok. 2 h), albo po
catkowitym ostygrdiu powtoki farby suszonej piecowo.

tgczna grubéé powtoki (Silumin | + Silumin 1) powinna wyna@sinax. 30 +40 pum.

Naktadanie grubszych powiok peopowodowa zjawisko pkania powtoki i odpryskiwanie
od podia w czasie eksploataciji.

Warunki BHP i P.P@: Ze wzgkdu na lotne i palne sktadniki emalii najeprzestrzega zasad
i przepisow BHP i p. po zawartych w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transpart Wyrob naley przechowywé zgodnie z PN-C-81400: 1989 w oryginal-
nych, szczelnie zamlgtych opakowaniach, w pomieszczeniach zadaszonycldala od
zrédet ognia i iskrzenia, w pomieszczeniach zartiih intensywnie wietrzonych, w temp.
do 25°C. Transport zgodnie z ww. noemw opakowaniach producenta, w warunkach
zabezpieczagych przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz zgodnieobowizujacymi
przepisami transportowymi.

Informacje dodatkowe Wyrdb posiada Atest Higieniczny PZH.

Dopuszczalna zawarté¢ LZO wg dyrektywy 2004/42/WE (kategoria B/5): 840 g/l.

Produkt zawiera max.: 697 g/l LZO.

Podane powgej informacie i zalecenia wynikag bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjne;.

W przypadku jakichkolwiekatpliwosci lub nietypowych zastosowaaleely skonsultowésie

Z producentem lub przeprowadprébne wymalowanie we wlkasnym zakresie.

Niniejsza edycja tej karty technicznej uniémia wszystkie wczriejsze jej wydania.
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