Emalia ftalowa specjalna olejoodporna 1.5

Symbol PKWiU: 20.30.12.0-32-XXXX-XX
KTM :  1313-1@%XXX-XXX

Kolorystyka szeroka gama kolorow RAL i wedtuggadnié z klientem.
Norma: PN-C-81901: 2002; rodzaj V B

Przeznaczenie Do malowania uprzednio zagruntowanych powierzchnialogych
i zeliwnych, a w szczegolsoi:
-Cze$Ci maszyn i urzdzea w pomieszczeniach maszynowni i sitowni,
-wewretrznych czsci nawodnych statkow,
-korpusow obrabiarek i silnikbéw elektrycznych,
naraonych na bezpwednie, okresowe dziatanie olejow mineralnych.
Stosuje si réwniez do ostatecznego malowania elementéw drewnianych
I drewnopodobnych.

Charakterystyka ogdlnaEmalia ftalowa olejoodporna charakteryzuje wiysokim potyskiem,
dobrymi wigciwosciami mechanicznymi, odporéca na oleje maszynowe, wed
i podwyzszom, temperatug (do ok. 8G°C).

Wiasnagici wyrobu

- gestas¢ wyrobu, g/cni, max 1,3
- lepkas¢ handlowa, mierzona kubkiem Forda nr 4
teémp. 20+ 2°C , s 80 - 120
- zawartdc¢ czesci lotnych, % wag., max 40
- zawartd¢ czesci nielotnych, % obj. 50
- gruba¢ warstwy mokrejum 60
suchgm 30
- zwzycie teoretyczne przy grubc 30 pm, dnt/m? 0,06
- zalecana il& warstw 1-2
- temperatura zaptondC min. 26

- okres gwarancji od daty produkcji, migsi 24



Emalia ftalowa specjalna olgjoodpor na

Stosowanie

1. Podice: Podiae stalowe zagruntowane farantykorozyjma, czyste, suche, béadow
korozji. Przy renowacji konstrukcji stare,¢kpne powtoki ususge, powierzchng
oczyci¢ z rdzy i innych zanieczyszazeprzeszlifowa recznie, odpyk i odthuscicé.
Powierzchnie drewniane oéay, odpylic i odthuscic.

2. Metody nakladania: Natrysk hydrodynamiczny, pneumatycznydpel, watek.
Natrysk pneumatycznylepkasé robocza 25 — 35 s (kubek Forda nr 4, temp26C),

Natrysk hydrodynamiczny:
srednica dyszy: 0,23 - 0,331hd09 - 0,013")
énienie na dyszy: 120 - 200 barow

3. Przygotowanie emaliiPrzed przysipieniem do malowania emaldoktadnie wymiesza
I W razie potrzeby rozciezyg.
Rozciaiczalnik: do wyrobow olejnych i ftalowych
PKWiU: 20.30.22.0-02-0001-XX KTM: 1318-12P010-6XX
Rozciczalnik do mycia aparaturyjak wyzej

4. Warunki malowania:
- temperatura podi@ nie nisza nk 5 °C i nie wyzsza nk 35°C, i o 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
— wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwaej 85 %,
- temperatura otoczenia niezaza nt 5°C i nie wyzsza ni 35°C.

5. Czas schnicia: w temp. 20+ 2 °C i przy wilgotngci wzglednej powietrza 585 %,
nie wicej niz: pylosuché¢ (stopier 1) - 10h,
suchd¢ dotykowa (stopie3) - 20h

6. Naktadanie kolejnej warstwyw temp. 20+ 2°C - po minimum 24 h

Czasy te magulec zmianie wraz ze zmiagtemperatury, wilgotnéci powietrza, warunkéw wentylacji, Hol
warstw i grubgci powtoki.

7. Poprzednie wymalowaniafarby alkidowe (ftalowe) do gruntowania produkAFIL.

Warunki BHP i P.P@.. Ze wzgkdu na lotne i palne skfadniki, zawarte w wyrobialeay
przestrzega zasad i przepisow BHP i p. pazawartych w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transpart Temperatura do 30°C, miejsca ostpei przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz pofte z dala odrodet ciepta.

Informacije dodatkowe Wyréb posiada Atest Higieniczny PZH.

Dopuszczalna zawartd LZO wg dyrektywy 2004/42/WE (kategoria A/i/FR): 500.g/

Produkt zawieramax.: 387 + 456 g/l LZO (zataeie od koloru emalii).

Podane informacje i zalecenia wynikaj bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku specjalnych zastososteeymy dodatkowymi informacjami.
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